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Czesé 1: BEZPIECZENSTWO!

Uwagi & Ostrzezenia

W tym dokumencie stowa ,,Warnings” (Ostrzezenie) i ,,Cautions” (Uwaga) (obok migdzynarodowych
piktograméw ostrzegawczych) uzywane sa aby poinformowa¢ mechanika o specjalnej instrukcji
dotyczacej szczegdlnej obstugi, ktora moze by¢ niebezpieczna jesli wykona si¢ ja w sposob
nieprawidtowy lub niedbaly. Ostrzezenia te sa okreslone ponizej. PRZECZYTAJ JE UWAZNIE I SIE
DO NICH DOSTOSUJ!

,,Ostrzezenia” same w sobie nie moga eliminowaé ryzyka, ktore sygnalizuja. Sciste dostosowanie si¢ do
tych specjalnych instrukcji podczas obstugi maszyny, tacznie z odbyciem szkolenia i zdrowym
rozsadkiem, sa najlepszymi §rodkami zapobiegajacymi ryzyku.

UWAGA lub WAZNE!:
Oznaczajq istotne powiadomienia:

OSTRZEZENIE!

Oznacza ostrzezenie zwigzane z mechanika ale nie zwiazane z elektryka, ktore moze
spowodowac uraz lub smierc.

OSTRZEZENIE! A

Oznacza ostrzezenie zwiazane z elektryka, ktére moze spowodowac uraz lub smieré.

UWAGA! A

Oznacza ostrzezenie, ktore moze spowodowac uszkodzenie maszyny.

Oznacza ostrzezenia dotyczace uziemienia. A

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa Uzytkownikow tej
Instrukcji

Ninigjsza instrukcja zostala sporzadzona i opublikowana przez Wydziat Konserwacji firmy

Brunswick Bowling and Billiards, aby pomdc czytelnikowi podczas obstugi lub instalacji opisywanego
produktu.

Zaktada sig, ze personel majacy obslugiwaé maszyn¢ zaznajomiony jest z procedura konserwacji i
instalacji tych produktow i przeszedt odpowiednie szkolenie z tego zakresu. Obejmuje ono uzycie
powszechnych narzedzi recznych, i jakichkolwiek specjalnych narzedzi firmy Brunswick, lub
poleconych przez innych dostawcow.

Nie mamy takiej wiedzy i nie jestesmy w stanie poinformowaé czytelnika o wszystkich wyobrazalnych
procedurach zwiazanych z obsluga maszyny, jak réwniez o wszelkim mozliwym ryzyku i/lub o skutkach
zastosowania kazdej metody. Nigdy nie podjeliSmy si¢ oceny w tak szerokim zakresie. Z tego wzgledu
kazdy kto stosuje instrukcje obstugi i/lub narzedzie, ktore nie jest polecane przez Brunswick, musi si¢
najpierw upewnié, ze bezpieczenstwo tej osoby jak réwniez produktu nie bedzie zagrozone przez
wybrany sposob obstugi.

Wszelkie zawarte informacje, ilustracje i specyfikacje oparte sa na najnowszych informacjach na temat
produktu, dostepnych w momencie publikacji. Podczas pracy z produktem, nalezy pamigtaé, ze system
elektryczny moze powodowac niszczace krotkie spigcia lub powodowac szok elektryczny.



Podczas wykonywania pracy, gdzie koncowki elektryczne moga by¢ uziemione lub mieé stycznos¢ z
mechanikiem, zasilanie produktu powinno by¢ odlaczone przed rozpoczgciem obstugi i takie pozosta¢ az
do zakonczenia prac.

Ogoélne Srodki Ostroznosci

W nawiazaniu do ostrzezen zawartych w tej instrukcji, nalezy stosowac si¢ do ponizszych ogoélnych
zasad bezpiecznej obstugi maszyny

1. Produkt ten jest przeznaczony wytacznie do uzycia w komercyjnych kregielniach, oraz musi by¢
obstugiwanych przez przeszkolonego operatora.

2. Konserwacja i obstuga maszyny nie powinna by¢ dokonywana przez osoby, ktére nie sa
wykwalifikowane w tym wzgledzie.

3. W przypadku zainteresowania szkoleniem, skontaktuj si¢ z Przedstawicielem Handlowym lub
Przedstawicielem Serwisu firmy Brunswick.

4. Przed konserwacja maszyny lub podniesieniem jej do pozycji transportowej, nalezy odlaczy¢ od niej
zrédlo zasilania.

5. Maszyny nie nalezy zasila¢ jesli nie jest w pozycji transportowe;.

6. Do obstugi maszyny nie nalezy uzywaé przedtuzacza lub przewodu zasilajacego, innego niz ten
dostarczony razem z nia.

7. Podnoszenie 1 opuszczanie maszyny nalezy robi¢ w grupach 2 osobowych, aby zapobiec uszkodzeniu
plecow. Nalezy zachowaé szczegdlna uwage przy podnoszeniu i obnizaniu maszyny do pozycji
transportowej. Nalezy stosowa¢ odpowiednie techniki podnoszenia i obnizania. Czynnos$ci te nalezy
wykonywac¢ za zgigtych kolanach i w razie potrzeby zabezpieczy¢ plecy.

8. Nalezy upewni¢ sig, ze zasilanie elektryczne budynku posiada wilasciwie uziemione gniazda oraz
odpowiednie napigcie i ampery dla tej maszyny: 115V, 20A lub 230V, 15A praca.

9. Nie wolno wprowadza¢ zmian w przewodach.

10. Bezpieczniki nalezy zastapi¢ tymi o takiej samej specyfikacji jak okreslona na wykresie przewodow,
ktory znajduje sig w Zataczniku do tej instrukc;ji.

11. Nalezy uzywac substancji czyszczacych i smarujacych wylacznie przeznaczonych do tej maszyny.

12. Przed uzupetnianiem zbiornikow nalezy odtaczy¢ maszyng od zrodla zasilania.

13. Nie nalezy uzupetnia¢ zbiornikoéw tak aby wylewat si¢ z nich ptyn.

14. Nie mozna dopusci¢ do tego aby plyn dostat si¢ do bezpiecznikdéw lub miat kontakt z elektrycznymi
elementami.

15. Przed podtaczeniem maszyny do zrodia zasilania, nalezy upewnic sig, ze wszelkie elementy sa suche.

16. Wszelkie prace konserwacyjne powinny odbywac si¢ z dala od rozbiegu, aby unikna¢ rozlania na
niego plynow, slady rozlanego ptynu nalezy niezwtocznie usunac.

17. Jesli potrzebujesz pomocy, skontaktuj si¢ z autoryzowanym Dystrybutorem lub Biurem Obstugi
Klienta firmy Brunswick /Brunswick Customer Response Center (CRC)/ w Stanach Zjednoczonych pod
numerem telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod migdzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W
przypadku wsparcia, ktore nie wymaga natychmiastowej reakcji skontaktuj si¢ poprzez email:
cresupport@brunbowl.com

18. Produkt ten nalezy uzywac wyltacznie w temperaturze otoczenia 40°F do 105°F (5°C do 40°C), przy
wzglednej wilgotnosci nie przekraczajacej 50%, oraz na wysokosciach do 6560 stop (2000m) nad
poziomem morza.

19. Temperatura podczas transportu i przechowywania nie powinna przekracza¢ od -10°F do

130°F (-25°C to +55°C) oraz 160°F (70°C) przy okresie dtuzszym niz 24 h.

20. Maszyna ta zostata zaprojektowana i wyprodukowana aby funkcjonowaé przez wiele lat. Zdrowy
rozsadek i znajomo$¢ branzy sa waznymi czynnikami zapewniajacymi optymalna eksploatacje.

Uziemienie

Ta jedno fazowa smarujaca maszyna pierwszej klasy, musi by¢ uziemiona podczas pracy, aby ochroni¢
operatora przed szokiem elektrycznym. Maszyna ta wyposazona jest w trojzytowy przewdd oraz wtyczke
z uziemieniem. ZIELONY/ZOLTY kabel w przewodzie jest przewodem uziemiajacym. Nie wolno
podtaczac tego przewodu do innej koncowki niz uziemiajacy wtyk wtyczki.



Maszyny o okre$lonym napigciu 115 Volt AC uzywa si¢ przy nominalnym napigciu obwodu 120-Volt
oraz posiadaja wtyczke uziemiajaca, przedstawiona na Rysunku 1-1. Nalezy upewni¢ sig, czy maszyna
podtaczona jest do sieci o tej samej konfiguracji co wtyczka.

Rysunek 1-1. 204 Wityk meski(125V)

@4 |I :‘-'B\HE“Q' :

Maszyny z napigciem 220-230 Volt AC uzywa si¢ przy nominalnym napigciu obwodu 240-Volt oraz
posiadaja wtyczke¢ uziemiajaca przedstawiona na Rysunku 1-2.

Rysunek 1-2. 154 Wtyk meski (230V)

Naklejki na maszynie

Naklejki zwiazane z codzienna konserwacja (numer czg$ci ponownego zamowienia 14-100379-000),
Numerem Seryjnym i Uwagami (numer czg$ci ponownego zamowienia 14-100146-000) umieszczone sa
na maszynie w sposob przedstawiony na Rysunkach 1-3 i 1-4. Przed rozpoczgciem obstugi maszyny
upewnij si¢, ze rozumiesz i jeste§ zaznajomiony z instrukcjami zawartymi na tych naklejkach. Jezeli
potrzebujesz pomocy lub nowych naklejek, skontaktuj si¢ z autoryzowanym Dystrybutorem lub z Biurem
Obstugi Klienta firmy Brunswick w Stanach Zjednoczonych pod numerem telefonu 1-800-YES-BOWL,
lub pod migdzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W przypadku wsparcia, ktore nie wymaga
natychmiastowej reakcji skontaktuj si¢ poprzez email: cresupport@brunbowl.com



mailto:crcsupport@brunbowl.com

(1) NAKLEJKA Z NUMEREM SERYJNYM (2) NAKLEJKA CODZIENNEJ KONSERWACJI

Rysunek 1-3.Numer Seryjny i Lokalizacja Naklejek Zwiqzanych z Codzienng Konserwacjq

DZIENNA KONSERWACJA:

UZYWAJ FROTOWEGO RECZNIKA

ZAWSZE SPRAWDZAJ ROZBIEG I WYTRZYJ ROZLANY PLYN
WYMIEN LUZNA PIANKE

WYTRZYJ WSZYSTKIE DYSZE SPRYSKIWACZA

OSUSZ WYCIERACZKE PIANKI ABSORPCYJNEJ

WYTRZYJ WYCIERACZKE I PIORO

OSUSZ WSZYSTKIE KONCOWKI ROZPYLACZA

OSUSZ PIANKE ABSORPCYINA Z PRZODU ROZPYLACZY, POD TYLNIM WALKIEM ORAZ
OSLONA SZCZOTKI POLERUJACEJ.

WYTRZYJ OBA TYLNIE KOLA

WYTRZYJ TYLNI WALEK I TYLNI OBSZAR RAMY

DN kW — 0 o e

N

(REORDER PART NUMBER 14-100379-000)



Rysunek1-4. Miejsce Naklejek Ostrzegawczych

(1)

ABY ZMIEJSZYC RYZYKO SZOKU ELEKTRYCZNEGO, ODLACZ MASZYNE OD ZRODLA
ZASILANIA PRZED USTAWIENIEM JEJ W POZYCJI PIONOWEJ, LUB PRZED ROZPOCZECIEM
CZYNNOSCI SERWISOWYCH

NIE PRZEPELNIAJ ZBIORNIKOW

NATYCHMIAST WYTRZYJ ROZLANA SUBSTANCIJE

OPROZNIJ ZBIORNIK NA ZANIECZYSZCZENIA PRZED USTAWIENIEM MASZYNY W POZYCJI
PINOWEJ LUB PODCZAS NAPELNIANIA ZBIORNIKOW

ABY UNIKNAC RYZYKA POZARU UZYWAJ PLYNOW CZYSZCZACYCH I SMARUJACYCH
POWSZECHNIE DOSTEPNYCH

PRZED ROZPOCZECIEM OPERACJI NA MASZYNIE ZAPOZNAJ SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI
PRODUKT TEN PRZEZNACZONY JEST DO UZYCIA W KREGIELNIACH, PRZEZ
PRZESZKOLONEGO OPERATORA

NAKLEJKA OSTRZEGAWCZA (NUMER PONOWNEGO ZAMOWIENIA 14-100146-000)



Bezpieczny Graficzny Interfejs Uzytkownika & Ekrany
Ostrzegawcze

Wewnatrz Graficznego Interfejsu Uzytkownika nie ma zadnych elementow, ktére moga by¢ serwisowane
przez uzytkownika. Jezeli potrzebujesz pomocy, skontaktuj si¢ z autoryzowanym Dystrybutorem lub z
Biurem Obstugi Klienta firmy Brunswick w Stanach Zjednoczonych pod numerem telefonu 1-800-YES-
BOWL, lub pod migdzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W przypadku wsparcia, ktore nie
wymaga natychmiastowej reakcji skontaktuj si¢ poprzez, email crcsupport@brunbowl.com
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Czesc 2: Poznawanie Authority22

Zanim zaczniesz obslugiwaé maszyng, musisz poznac jej podstawowe elementy i procesy w nigj
zachodzace. Ta czg$¢ stanowi ogolne wprowadzenie do poznania maszyny, jej konstrukcji i sposobu w
jaki dziata. Ilustracje przedstawiajq wazne elementy i1 systemy oraz pozwalaja lepiej pozna¢ maszyneg.

Dla celu lepszej orientacji i zrozumienia dziatania maszyny, jesli nie zostato to okreslone inaczej, nalezy
przyjac, ze znajduje si¢ ona w pozycji operacyjnej na linii faulu.

1"



Patrz Rysunek 2-1. Orientacja maszyny

(1) PRZOD

(2) LEWA STRONA
(3) PRAWA STRONA
@) TYL

(5) GORA

(6) DOL.

Czg$¢ ta zawiera:

. Specyfikacje maszyny

. Wprowadzenie do cech maszyny.

. Graficzne obraz maszyny:

. W pozycji operacyjnej (Obraz z gory)

. W pozycji transportowej (Obraz z dotu)
. Graficzny Interfejs Uzytkownika

. Regulatory uchwytu

. Przeglad podstawowych systemdw i czynno$ci:
. System czyszczacy

. System smarujacy

. System polerowania

d. System napedzajacy

O O Ao O OO WN—

Specyfikacja maszyny

Wymiary i Waga
Patrz Rysunek 2-2.

Wymiary skrzyni: 64" x 53" x 26" (1.63m x 1.35m x .66m)

Waga skrzyni, maszyny & przewodu zasilajacego: 500 lbs. (227 kg)
Wymiary maszyny: 57" x 45" x 18" (1.45m x 1.14m x .46m)

Waga maszyny: 375 1bs. (170 kg)

Rysunek 2-2. Wymiary skrzyni i maszyny
Pojemnosci

Pojemno$¢ zbiornika ze srodkiem czyszczacym: 2.5 gal. = 320 fl. oz. (9.46 1 = 9464 ml) do 40 torow
Pojemno$¢ zbiornika ze smarem: 1.6 qt.. = 51 fl. oz. (1.51 1= 1508 ml) do 60 toréw
Pojemno$¢ zbiornika z zanieczyszczeniami: 2.5 gal. = 320 fl. 0z. (9.46 1 = 9464 ml) do 40 toréw
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Cechy Maszyny

Authority22 jest zaprojektowana aby utatwic¢ pielggnacje toru w sposob niezawodny i dostosowany do
indywidualnych potrzeb kregielni.

1. Zaawansowana technologia rozpylacza. WykorzystaliSmy technologi¢ naszego oddzialu Mercury
Marine, aby stworzy¢ opatentowany system rozpylania o najwyzszej doktadnosci. Trzydziesci dziewigé
rozpylaczy (jeden na kazdy panel) jest niezaleznie sterowanych aby dostarczy¢ idealna ilo§¢ substancji
smarujacej bezposrednio na powierzchni¢ toru. [los¢ wyptywajacej substancji smarujacej mierzona jest
wedtug standardow przemystu ,,jednostki kalkulacji substancji smarujace;j”.

2. Sterowanie dajace wiele mozliwo$ci. Rozbudowany system komputerowy monitoruje operacje,
informuje o tym kiedy maszyna potrzebuje konserwacji i pozwala dopasowac kazdy aspekt dziatania do
indywidualnych potrzeb — poczynajac od dziennego grafiku, sposobu czyszczenia, ilosci substancji
smarujace;j itd.

3. Intuicyjny Graficzny Interfejs Uzytkownika (GUI). Graficzny Interfejs Uzytkownika jest bardzo
tatwy w obstludze, bez potrzeby odbywania dtugich szkolen i czytania dlugich instrukcji. Dziatania
operacyjne sa logiczne i intuicyjne. Wyswietlacz GUI jest duzy, tatwo zauwazalny i tatwy w obstudze.

4. Zréinicowana adaptacja. Authority22 pozwala zaprogramowac¢ indywidualny sposéb smarowania,
zadecydowac¢ o rozpoczgciu i zakonczeniu wigkszos$ci operacji, zaprogramowac¢ grafik, ktory zmienia sig
w zaleznos$ci od pory dnia, tygodnia lub rodzaju toru. Zadna inna maszyna nie dostarcza takiej swobody
operacyjnej.

5. Najwyzszej jakoSci sterowanie ukladem. Authority22 jest zaprogramowana na system o najwyzszej
dla substancji smarujacej o najwyzszej jakosci, ktéry moze by¢ wyswietlony graficznie i1 tatwo
dopasowany. Gléwne istniejace systemy moga by¢ z tatwoscia zaprogramowane poniewaz mozesz
powieli¢ ulubione systemy bez pomytki.

6. Wysoka wydajno$é. The Authority22 dziala szybciej niz maszyny konkurencji—

Potrzeba tylko 62 sekund aby wyczysci¢ i nasmarowaé tor przy normalnej predkosci. Zbiornik na
substancje czyszczaca 1 zanieczyszczenia ma pojemnos¢ o 25% wigksza niz posiadaja go istniejace
maszyny. W takim ukladzie mozna przygotowaé ponad 40 toréw bez potrzeby uzupetiania zbiornikéw
lub ich oprdzniania.

7. Latwa Kkonserwacja. Wiele powszechnych czesci zamiennych zmienia si¢ w czasie o potowe
krotszym niz w innych maszynach.

8. Zwigkszona ergonomia. Wiele podstawowych funkcji maszyny moze by¢ sterowanych z pozycji
stojacej, przy uzyciu regulatorow na uchwycie. Poprzez umozliwienie operatorowi sterowania
powszechnymi funkcjami, zmniejszyliSmy konieczno$¢ niepotrzebnego nachylania. Wigksze kota
maszyny umozliwiaja jej lepszy ruch, niz jest to w przypadku innych projektow.

Podstawowe operacje

Authority22 wykonuje wiele funkcji czyszczacych i smarujacych podczas przemieszczania sig¢ po torze.
Jezeli maszyna jest w trybie czyszczacym i smarujacym, wykonuje szereg nastgpujacych operacji:

1. Przemieszcza si¢ w przod wzdhuz toru.

. Usuwa kurz.

. Aplikuje substancje¢ czyszczaca.

. Czysci powierzchnig

. Powoduje przeplyw substancji czyszczacej 1 zanieczyszczen do systemu pompy ssace;.

. Z pompy zanieczyszczenia i substancja czyszczaca przedostaja sig¢ do zbiornika na zanieczyszczenia.
. Aplikuje substancj¢ smarujaca na torze az dotrze do zaprogramowanego miejsca.

9. Zatrzymuje aplikacjg substancji smarujacej

10. Kontynuuje czyszczenie toru od konca pindeka kregli.

11. Zatrzymuje czyszczenie i przemieszcza si¢ po torze.

12. Zamienia kierunek.

13. Poleruje substancje¢ smarujaca we wzorzec olejowy.

14. Przestaje polerowa¢ w zaprogramowanej odlegtosci od linii faulu.

15. Przygotowuje si¢ do obstugi kolejnego toru.

o0 N L K~ W
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System Czyszczenia

System czyszczacy usuwa kurz i brud z powierzchni toru, aplikuje substancje czyszczaca na tor, czysci
powierzchnig toru, nastgpnie usuwa caly brud i gromadzi go w zbiorniku na zanieczyszczenia.
Podstawowa operacja czyszczenia wyglada nastgpujaco:

1. Walek zbierajacy obniza sig, tak aby $cierka byla w kontakcie z powierzchnia toru, a nastgpnie
usungta kurz i brud z toru podczas gdy maszyna bedzie przesuwac si¢ w kierunku pindeka kregli.

Patrz Rysunek 2-3.

Rysunek 2-3. Modut Czyszczqcy

(1) SPRZEGLO MODULU CZYSZCZENIA (2) PRZELACZNIK KRANCOWY GORNY (3) SILNIK MODULU CZYSZCZENIA
(4) PRZELACZNIK KRANCOWY DOLNY (5) ROLKA PODAJACA MODULU CZYSZCZENIA (6) SCIERKA ZBIERAJACA MODULU
CZYSZCZENIA (7) WALEK ZBIERAJACY MODULU CZYSZCZENIA

2. Dysze spryskiwacza aplikuja ptyn czyszczacy na powierzchnig toru.

Patrz rysunek 2-4.
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Rysunek 2-4. Modut Spryskiwacza

(1) ZBIORNIK SPRYSKIWACZA (2) ZAWOR ODPOWIETRZNIAJACY SPRYSKIWACZA (3) CZUJNIK POZIOMU PLYNU
(4) FILTR SIATKOWY SPRYSKIWACZA (5) WSKAZNIK CISNIENIA SPRYSKIWACZA (6) KOLEKTOR SPRYSKIWACZA
(7) POMPA SPRYSKIWACZA (8) ZAWOR OBEJSCIOWY ROZPYLACZA (9) DYSZE ROZPYLACZA

3. Wycieraczka zbierajaca wzburza substancje czyszczaca na torze aby usunac brud i starg substancje
smarujaca. Patrz Rysunek 2-5.

4. Kanaliki pi6éra odprowadzaja zanieczyszczenia do centrum glowicy zbierajacej. Patrz: Rysunek 2-5.
5. Catly ptyn z zanieczyszczeniami jest wchlonigty do zbiornika na zanieczyszczenia. Patrz Rysunek 2-5
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(5)

Rysunek 2-5. Pompa ssqca— Widok z Dotu

(1) ZBIORNIK NA ZANIECZYSZCZENIA (2) ZESPOL SILNIKA POMPY SSACEJ (3) WAZ ODPLYWOWY
(4) WYCIERACZKA ZBIERAJACA (5) PIORO (6) GLOWICA ZBIERAJACA

6. Kiedy maszyna dotrze do konca toru, $cierka modutu i glowica zbierajaca podnosza si¢ aby zmieni¢
kierunek ruchu.
7. Watek modutu oczyszczania nie przestaje si¢ obracac i ustgpuje miejsca nowemu na nastgpnym torze.

Patrz rysunek 2-3.
System smarowania

System smarowania jest wysoce zaawansowany oraz sterowany komputerowo. Posiada modut aplikacji
oraz aplikuje substancj¢ smarujaca na powierzchni¢ toru, zgodnie z zaprojektowanym wzorem,
okreslonym przez kregielnie. Odbywa si¢ to w nastepujacy sposob:

1. 39 rozpylaczy zamontowanych na zespole szyny rozpylaczy aplikuje substancje smarujaca na
powierzchnig toru wedtug okre$lonego wzoru.

Patrz Rysunek 2-6.
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2. Rozpylacze substancji smarujacej sa niezaleznie sterowane aby rozmiesci¢ substancje smarujaca na
szeroko$ci jednego panelu, w odstgpach 1.2 cala wzdluz powierzchni toru, umozliwiajac doktadna
aplikacje i kontrole ilosci substancji smarujace;.

Rysunek 2-6. Modut Smarujqcy

(1) ZAWOR ODPOWIETRZAJACY (2) ZBIORNIK WYROWNAWCZY (3) ZBIORNIK MODULU SMAROWANIA
(4) CZUJINIK POZIOMU PLYNU (5) FILTR TYPU SPIN-ON (6) ZESPOL. SZYNY ROZPYLACZA

(7) ZAWOR REGULATOR CISNIENIA (8) FILTR SIATKOWY (9) ZAWOR REGULATOR POMPY

(10) ROZPYLACZ MODULU SMAROWANIA (11) SZYNA ZASOBNIKA (12) CZUJNIK TEMPERATURY

(13) WSKAZNIK CISNIENIA (14) CZUJINIK CISNIENIA (15) ZASOBNIK

UWAGA:
Wiecej informacji na temat projektowania lub wyboru odpowiedniego wzorca, uzyskasz w Czesci 4,
Ekran Wzorcow: Uzywanie Graficznego Interfejsu Uzytkownika, oraz w Czg$ci 7: Teoria Projektowania
Wzorcow.

System Polerowania

Operacja polerowania polega na wtarciu substancji smarujacej w powierzchnig toru.

1. Silnik podnoszacy modul polerowania obniza szczotke polerujaca do poziomu powierzchni toru, a
silnik napedzajacy obraca szczotke polerujaca w kierunku przedniego przesuwu maszyny (zgodnie z
ruchem wskazowek zegara z perspektywy prawej strony modutu polerowania) wsmarowujac substancje
smarujaca na calej dlugosci powierzchni toru. Patrz Rysunek 2-7.

2. Walek rozprowadzajacy obraca si¢ w przeciwnym kierunku niz szczotka polerujaca. Walek ten ma
stycznos$¢ tylko ze szczotka polerujaca wprowadzajac poprzez drgania substancj¢ smarujaca pomigdzy
szczeciny tej szczotki.

Patrz Rysunek 2-7.
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(1) SZCZOTKA POLERUJACA
(2) WALEK ROZPROWADZAJACY

(3) SILNIK PODNOSZACY MODUL.

(4) SILNIK WALKA ROZPROWADZAJACEGO
(5) SILNIK NAPEDZAJACY

(6) PASEK NAPEDOWY

3. Jezeli zaprogramowany wzorzec si¢ zakonczy, wowczas szczotka polerujaca i watek rozprowadzajacy
zatrzymaja si¢, a szczotka polerujaca zostanie podniesiona tak aby nie mie¢ kontaktu z powierzchnia
toru, az do momentu kiedy dotrze do pindeka kregli.
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4. Kiedy maszyna powrdci z konca toru do czesci toru okres$lonej przez wzorzec, szczotka smarujaca
obnizy si¢ do powierzchni toru, jesli program smarujacy zostal zaprogramowany w ostatniej strefie
(jezeli ilo$¢ substancji smarujacej w ostatniej strefie rowna si¢ zeru, zostaje ona pominigta a szczotka
smarujaca obniza si¢ w strefie nastgpujacej po strefie ostatniej).Szczotka smarujaca bedzie kontynuowaé
polerowanie az maszyna osiagnie zaprogramowany dystans od linii faulu.

5. Silnik podnoszacy podniesie szczotkg polerujaca, ktora przestanie si¢ obracaé. Maszyna bedzie
kontynuowa¢ przesuwanie si¢ do linii faulu i zatrzyma sie.

System jezdny

Modut jezdny przesuwa maszyne do przodu i tylu podczas czyszczenia i smarowania nawierzchni.
Czujniki wykrywaja przesuw maszyny oraz jej lokalizacj¢ na torze oraz przesylaja te informacje do
systemu sterujacego, ktory aktywuje lub dezaktywuje inne operacje, w oparciu o lokalizacj¢ maszyny na
torze.

1. Silnik napedzajacy uruchamia tancuch, ktéry obraca kotami napgdowymi. Kola napedowe maja
stycznos$¢ z powierzchnia toru podczas obrotu walka napedzajacego, a maszyna zaczyna si¢ przesuwac
w kierunku pindeka kregli. Patrz: Rysunek 2-8.

2. Kiedy czujnik konca toru przekroczy koniec pindeka krggi, wowczas maszyna przesunie si¢ o
dodatkowe 1.2 stopy, tak aby modut czyszczacy mogl oczysci¢ podktad kregli, a nastgpnie czujnik
wylacza silnik.

3. Silnik napedzajacy wiacza sig, a maszyna powraca na linie faulu z taka sama predkoscia z jaka
przesuwata si¢ w przod.

4. Gdy maszyna zbliza si¢ do linii faulu, czujnik powoduje wytaczenie silnika napedzajacego, a maszyna
zatrzymuje si¢ na linii faulu.

5. Gdy maszyna zatrzyma si¢ na linii faulu, GUI pokaze liczb¢ nastgpnych torow do przygotowania.
Potrzeba 62 sekundy aby wyczysci¢ i nasmarowac tor.

Rysunek 2-8. Modut jezdny

(1) WALEK NAPEDZAJACY (2) tANCUCH (3) KOLA NAPEDOWE
(4) SILNIK NAPEDZAJACY (5) CZUJNIK KONCA TORU
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Pierwsze kroki z Authority22

Czgs$¢ ta przedstawia zilustrowana ,,podr6z” po maszynie, aby ulatwi¢ lokalizacj¢ waznych elementow i
modutow.

Pozycja operacyjna

Wigkszo$¢ czynnosci konserwacyjnych odbywa si¢ gdy maszyna jest w pozycji operacyjnej przy
otwartych ostonach.
Patrz: Rysunek 2-9.

OSTRZEZENIE!

Brunswick zaleca, aby przy podnoszeniu lub opuszczaniu maszyny uczestniczyty 2
osoby. Nalezy uwazaé¢ przy obnizaniu maszyny oraz stosowa¢ odpowiednie techniki
podnoszenia i obnizania. Czynnosci te nalezy wykonywac przy zgietych kolanach oraz w
miare potrzeby uwzgledniajac zabezpieczenie plecow.

(1) ZBIORNIK NA ZANIECZYSZCZENIA

(2) SILNIK NAPEDOWY

(3) SILNIK PODNOSZACY

(4) LEWY ZESPOL. TRZPIENIA WYtACZAJACEGO
(5) PRAWY ZESPOL TRZPIENIA WYtACZAJACEGO
(6) POMPA MODULU SMAROWANIA

(7) ZBIORNIK MODULU SMAROWANIA

(8) POMPA MODULU CZYSZCZENIA

(9) FILTR TYPU SPIN-ON

(10) ZBIORNIK MODULU CZYSZCZENIA (SPRYSKIWACZA)
(11) MODUL ELEKTRONIKI

(12) GRAFICZNY INTERFEJS UZYTKOWNIKA

(13) SILNIK WALKA ROZPROWADZAJACEGO

(14) SILNIK NAPEDZAJACY

(15) KOLA

(16) ZESPOL SILNIKA POMPY SSACEJ

(17) SILNIK MODULU CZYSZCZENIA

(18) ROLKA PODAJACA MODULU CZYSZCZENIA
(19) ROLKA ODBIERAJACA MODULU CZYSZCZENIA
(20) CZUJNIK KONCA TORU

(21) PRZEDNI UCHWYT/ZDERAK

(22) WYLACZNIK AWARYNY

(23) BLOK KLAWISZY NA UCHWYCIE
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Rysunek 2-9. Pozycja Operacyjna

Pozycja transportowa

Niektore operacje konserwacyjne wykonywane sa w pozycji transportowej, maszyna ustawiona w
pozycji pionowej, z widocznym spodem maszyny. Maszyne ustawia si¢ wowczas na kotkach
samonastawnych.

Patrz: Rysunek 2-10.

OSTRZEZENIE!

Maszyna musi by¢é zawsze odiaczona od zrédfa zasilania przed jej obsfuga Ilub
podnoszeniem do pozycji transportowej. Nigdy nie podfaczaj maszyny do zrédfa
zasilania kiedy jest w pozycji transportowej.
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OSTRZEZENIE!

Brunswick zaleca, aby przy podnoszeniu lub opuszczaniu maszyny uczestniczyly 2
osoby. Nalezy uwaza¢ przy obnizaniu maszyny oraz stosowaé odpowiednie techniki
podnoszenia i obnizania. Czynnosci te nalezy wykonywacé przy zgietych kolanach oraz w
miare potrzeby uwzgledniajac zabezpieczenie plecow.
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Rysunek 2-10. Pozycja Transportowa

(1) PRZEDNI UCHWYT/ZDERAK (2) CZUJNIK KONCA TORU (3) WALKI POSREDNIE

(4) SILNIK MODULU OCZYSCZANIA (5) WALEK ZBIERAJACY MODULU OCZYSZCZANIA (6) DYSZE SPRYSKIWACZA
(7) GLOWICA ZBIERAJACA POMPY SSACEJ (8) KOLA (9) ZESPOL KOLEK SAMONASTAWNYCH

(10) ZESPOL TYLNIEGO WALKA (11) KODER ODLEGLOSCI (12) ROZPYLACZE MODULU SMAROWANIA

(13) WALEK ROZPROWADZAJACY (14) SZCZOTKA POLERUJACA (15) PLYTY NOSNE

(16) KOLA NAPEDOWE (17) WALEK PROWADZACY

Graficzny Interfejs Uzytkownika (GUI)

GUI pozwala na monitorowanie operacji, ktore wykonuje maszyna podczas jej obstugi. GUI rowniez
informuje o potrzebach konserwacyjnych, o weczesniejszych operacjach, udostgpnia opcje wzorcow oraz
posiada wiele innych funkc;ji.

Patrz: Rysunek 2-11.

UWAGA:
W celu zasiegniecia bardziej szczegétowych informacji na temat GUI, odwolaj sie do Czesci 4: Graficzny

Interfejs Uzytkownika
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Rysunek 2-11. Graficzny Interfejs Uzytkownika (GUI)

(1) STRZALKA - GORA (2) STRZALKA - LEWO (3) STRZALKA - DOL
(4) STRZALKA - PRAWO (5) PRZYCISK - OK (6) PRZYCISK — WYJSCIE
(7) EKRAN WYSWIETLACZA

Uchwyt Sterujacy

Wszelkie operacje na maszynie moga by¢ sterowane poprzez regulatory na uchwycie. Poprzez
sterowanie maszyny uchwytem, redukujemy konieczno$¢ schylania sig, klgczenia oraz umozliwiamy
bardziej przyjazna dla zdrowia obstuge.

Patrz: Rysunek 2-12.
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Rysunek 2-12. Regulatory na Uchwycie

(1) UCHWYT OPERATORA (2) BLOK KLAWISZY (3) STRZALKA - GORA
(4) STRZALKA - DOL (5) STRZALKA - LEWO (6) STRZALKA - PRAWO
(7) PRZYCISK — WYJSCIE (8) PRZYCISK — OK.

Czes¢ 3: Obstuga Maszyny

Czy jeste$ juz gotowy do obslugi maszyny? Tutaj znajdziesz informacje dotyczace tego jak wlaczy¢,
zatrzyma¢ i obslugiwa¢ maszyng podczas codziennych czynnosci. Jezeli potrzebujesz szczegotowych
informacji o czynnosciach, lub dowiedzie¢ si¢ wigcej o tym co dzieje si¢ z maszyna na kazdym etapie,
odnies si¢ do czgsci Kolejnos¢ Operacji, ktora znajduje si¢ w Cze$ci 6: Rozwigzywanie problemoéw.

Ta czg$¢ zawiera informacje na temat:

1. Co nalezy wiedzie¢ przed rozpoczgciem obstugi maszyny.
2. Procedury uruchamiania.

3. Procedury zatrzymywania.

4. Procedury przechowywania maszyny.

Zanim podtaczysz zrédio zasilania

Krok 1: Sprawdz zbiorniki i rolke podajaca modulu oczyszczania aby upewnié si¢, ze maszyna jest
gotowa do dzialania.
1. Upewnij sig, ze zbiorniki ze $rodkiem czyszczacym i smarujacym sa wiasciwie wypetnione, a ich
nakretki dokrecone.
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2. Upewnij sig, ze zbiornik na zanieczyszczenia jest pusty.
3. Upewnij si¢, ze na watku modulu oczyszczania znajduje si¢ odpowiednia ilo§¢ materiatu aby
przygotowac oczekiwana liczbg torow.

UWAGA!

Napeftnij i opréznij zbiorniki kiedy maszyna znajduje sie w pozycji operacyjnej (PATRZ:
“Poznawanie Authority22). Czynnosci te wykonuj z dala od toru i rozbiegéw. Uzywaj
tylko szczelnych zbiornikéw. Natychmiast wytrzyj wszelki rozlany piyn.

Krok 2: Umie$¢ maszyng¢ na rozbiegu.
1. Ustawiajac maszyng w pozycji operacyjnej, ustaw ja na rozbiegu, ok. 2 stop przed linia faulu.
2. Ustaw centralng 0§ maszyny z centralnym panelem toru.

Procedura Uruchamiania

Krok 1: Podtacz maszyneg do zrodta zasilania

1. Podtacz jeden koniec przewodu do maszyny a drugi do sieci w $cianie (115-volt, 50/60HZ, 20 amp
sie¢ lub 230-volt, 50HZ, 15 amp

siec).

UWAGA:

Jezeli GUI sie nie wiqczy, sprawdz glowny przelqcznik na module elektroniki,

a nastepnie przekrec¢ wylqcznik awaryjny w kierunku ruchu zegara o % obrotu i zwolnij go.
2. Umiesc pierScien kabla zasilajacego w trzepieniu wyltaczajacym.

UWAGA:
Przewod powinien podqzac za maszynq od toru do toru aby uniknq¢ poplgtania.
3. Wyswietlacz pokaze napis ,,READY” (—GAOWY”’) w dolnym, prawym rogu ekranu.

Krok 2: Nacisnij —OK aby przygotowaé¢ maszyng do dziatania.

UWAGA:

Przy pierwszym uzyciu nalezy wgra¢ odpowiedni wzorzec, jezeli zyczysz sobie zmienic istniejqcy lub gdy
chcesz zmieni¢ wybranq substancje smarujgcq.

1. Maszyna obniza walek zbierajacy oraz glowice zbierajaca do pozycji operacyjnej, wiacza silnik pompy
oraz dostarcza ci$nienie do systemu smarowania.

UWAGA:
Po przygotowaniu pierwszego toru, maszyna utrzyma zwiekszone cisnienie systemu smarujqcego, kiedy
zakonczy sie powrot maszyny.

2. Wyswietlacz pokaze napis ,,Put the lane machine on the lane” (,,Ustaw maszyng¢ na torze”), kiedy
maszyna bedzie gotowa do dziatania.

3. Ustaw maszyng na torze tak, aby wigksze tylnie kota lezaly na tej samej osi co rynna, zaraz przed linia
faulu. Uzyj magnetycznego zaczepu uchwytu, aby umies$ci¢ maszyng na torze.

Krok 3: Nacis$nij —OK po raz drugi, aby rozpocza¢ przygotowywanie pierwszego toru..

1. Maszyna przesuwa si¢ do przodu i automatycznie myje i smaruje tor, az do pindeka kregli.

a. Aby dowiedzie¢ si¢ wigcej szczegotow na temat tej operacji, odwotaj si¢ do Podstawowych Operacji,
zawartych w cze$ci Poznawanie Authority22.

2. Kiedy maszyna dotrze do konca pindeka kregli, zmienia kierunek i po zakonczonej operacji powraca
do linii faulu.

3. GUI pokazuje liczbg kolejnych torow, ktore maja zosta¢ wyczyszczone i nasmarowane.

Krok 4: Przenie$ maszyng na kolejne tory.

1. Kiedy maszyna skonczy operacje na jednym torze, pchnij maszyne do tytu, ok. 2 stop of linii faulu.
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2. Przekre¢ maszyne i uzyj przednich kot aby umiesci¢ ja na nastgpnym torze. Naci$nij "OK" aby
przygotowaé maszyng do dziatania i zaczekaj az na ekranie wyswietli si¢ napis ,,Put the lane machine
on the lane” (,,Ustaw maszyng na torze”).

3. Ustaw maszyne na torze tak aby wigksze tylnie kota lezaly na tej samej osi co rynna, zaraz przed linia
faulu nastgpnego toru.

4. Zastosuj te same procedury w odniesieniu do nastgpnych torow.

Wylaczanie

Krok 1: Wypchnij maszyng z toru na rozbieg.

Krok 2: Oproéznij zbiornik z zanieczyszczeniami. Pozwoli to maszynie rozhermetyzowaé system
smarujacy.

Krok 3: Odlacz przewod zasilajacy od maszyny oraz odlacz ja od gniazda. Ta operacja spowoduje
zamknigcie GUI ( dioda LED bedzie miga¢ az do momentu aktywnosci krétkookresowej pamiegci).

UWAGA!
Nigdy nie podno$ maszyny do pozycji transportowej nim nie opréznisz zbiornika z
Zanieczyszczeniami.

OSTRZEZENIE!
Zawsze odfaczaj przewdd zasilajacy z tylu maszyny, przed ustawieniem jej w pozycji
transportowej.

Przechowywanie Maszyny

OSTRZEZENIE!

Brunswick zaleca, aby przy podnoszeniu lub opuszczaniu maszyny uczestniczyly 2
osoby. Nalezy uwazaé przy obnizaniu maszyny oraz stosowaé odpowiednie techniki
podnoszenia i obnizania. Czynnosci te nalezy wykonywaé przy zgietych kolanach oraz w
miare potrzeby uwzgledniajac zabezpieczenie plecow.

Krok 1: Ut6z maszyng w pozycji pionowej na jej samonastawnych kotkach transportowych
Krok 2: Zwin przewody w duze okregi.

Krok 3: Stosuj si¢ do codziennej konserwacji. Patrz: Konserwacja & Obsluga

Krok 4: Przechowuj maszyng w bezpiecznym i cieplym pomieszczeniu.
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Czes¢ 4: Obstuga Graficznego Interfejsu
Uzytkownika(GUI)

Graficzny Interfejs Uzytkownika (GUI) ma duze mozliwo$ci i jest przy tym intuicyjny i tatwy w
obstudze. Ta cze$¢ instrukcji opisuje cztery podstawowe rodzaje menu tego interfejsu, oraz dostarcza
instrukcji jak krok po kroku dopasowa¢ operacje maszyny do kazdego obszaru dziatania.

Czg$¢ ta zawiera:

1. Wprowadzenie do GUI

2. Wyswietlacz operatora

3. Menu wzorcow

4. Menu systemu

5. Menu konserwacji

Wprowadzenie do Graficznego Interfejsu Uzytkownika (GUI)
Graficzny Interfejs Uzytkownika (GUI) jest posrednikiem pomiedzy uzytkownikiem a systemem
sterujacym maszyny. GUI monitoruje operacje maszyny, informuje o tym kiedy nalezy wymieni¢ lub
naprawi¢ jej czeSci, oraz pozwala dopasowa¢ operacje maszyny w kazdym jej obszarze do
indywidualnych potrzeb kregielni.

UWAGA:
Na wyswietlaczu GUI nazwa ,,0il” ("olej ") jest stosowana zamiennie z nazwq ,coinditioner
(,,substancja smarujqca’).

»

Najczesciej wyswietlane elementy

Wigkszos¢ wyswietlanych ekranéw posiada gorny pasek menu, ktory pokazuje cztery gtdowne obszary
zawartos$ci, pasek menu po lewej stronie pozwala na wybranie opcji z posrod tych czterech obszarow, a
pod ekranem znajduja si¢ przyciski nawigacyjne. Dolny pasek zadan roOwniez pomaga w nawigacji, a
biezaca data, czas, czy status wyswietlane sa na dole ekranu. Patrz: Rysunek 4-1.

Rysunek 4-1. Elementy Ekranu
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(1) CZAS | DATA

(2) BIEZACY STATUS

(3) OK = WEJDZ LUB AKCEPTUJ

(4) WYJSCIE = POWROT LUB OPOSC

(5) STRZALKI GORA/DOL = PRZESUNIECIE W GORE LUB W DOL, ZMNIEJSZENIE LUB ZWIEKSZENIE WARTOSCI
(6) STRZALKI LEWO/PRAWO = PRZESUNIECIE W RPAWO LUB W LEWO,

(7) GORNY PASEK MENU

(8) DOLNY PASEK ZADAN = POMAGA W NAWIGACJI

(9) OBSZAR AKTYWNY

Nawigacja

Strzalki prawo/lewo — przyciski te pozwalaja na przemieszczanie si¢ w danym obszarze na ekranie lub
na wybranie informacji znajdujacych si¢ w GUL

Strzalki dé¥/géra — przyciski te pozwalaja na przesunigcie w gore lub w dot, lub na zwigkszenie lub
zmnigjszenie wartosci elementu w okienku aktywnym.

OK - przycisk ten akceptuje wybrany element, np. go otwiera, lub wlacza wybrany modut

Exit (Wyjscie) — przycisk ten umozliwia powrot do wczesniejszego ekranu. Po wcisnigciu tego
przycisku, GUI zapisuje wszelkie zmiany zwigzane z tym ekranem wprowadzone przed wyjsciem z
niego.

Nawigacja Czterema Gtéwnymi Obszarami Menu

1. Nacisnij przycisk Exit (Wyjscie) az do uzyskania gléwnego ekranu (na tym ekranie obszar aktywny
bedzie pusty 1 wyswietlony bedzie jedynie gorny pasek menu z nazwami czterech glownych ekranow).

2. Uzyj strzalek lewo/prawo aby wybra¢ ekran z gérnego paska menu. Nastgpnie wybierz menu przy
pomocy przycisku OK.

Nawigacja Wyboru w Lewym Pasku Nawigacyjnym

1. Naci$nij przycisk Exit (Wyjscie) az do uzyskania gtéwnego ekranu danej sekcji—
Operator, Pattern (Wzorzec), System, lub Maintenance (Konserwacja) (obszar aktywny bedzie pusty i
wyswietlony bedzie jedynie lewy pasek menu).

Patrz: Rysunek 4-4.

2. Dokonaj wyboru przy pomocy lewego paska nawigacyjnego oraz przy uzyciu strzatek gora/dot.
Nastgpnie, wybierz ekran przy pomocy przycisku OK.

Kopie Zapasowe i Import Danych

GUI posiada port USB, ktory pozwala na podlaczenie pen drive’a aby moc importowac i eksportowaé
dane. The

Tworzenie Kopii Zapasowych Systemu

Wazne jest, aby regularnie tworzy¢ kopie zapasowe systemu twojej maszyny, aby zapobiec utracie
informacji. Authority22 pozwala na tworzenie kopii zapasowych wigkszosci danych na zewngtrznym
napedzie przy uzyciu portu USB na skrzyni sterowania. Ta cecha umozliwia tworzenie kopii zapasowych
wigkszo$ci informacji o systemie dostownie w jednym ruchu. Maszyna pozwala na przechowanie pigciu
poprzednich kopii zapasowych.

Aby utworzy¢ kopie zapasowe stosuj si¢ do ponizszej instrukcji:

1. Podtacz pen drive’a USB do portu USB GUI. Nastgpnie pojawi si¢ ekran Import/Export.

2. Uzyj strzatek lewo/prawo aby wybra¢ ,,export” i nacisnij OK.

3. Uzyj strzalek gora/dot aby wybra¢ wersje kopii zapasowe;j, a nastepnie wcisnij OK aby rozpoczac jej
tworzenie.
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UWAGA!

Nigdy nie usuwaj pendrive’a USB z portu USB je$li dioda na napedzie ciagle sie $wieci.
Takie usuniecie moze spowodowaé¢ uszkodzenie plikow na pen drive’ie. Jezeli tekst na
GUI znowu sie pojawi, mozna bezpiecznie odfaczy¢ pen drive’a.

Import danych

Dane mozna réwniez importowa¢ poprzez port USB (poza niektorymi szczegélowymi danymi maszyny,
tj. nazwa kregielni, data instalacji itd.). Opcja ta moze by¢ pomocna jezeli masz problem z systemem i
checesz przywroci¢ wezesniejsze ustawienia.

UWAGA:

Operacja ta zastqpi biezqce wzorce, grafiki oraz hasta pin, starszymi danymi zapisanymi na pen drive’ie
USB. Funkcja ta pozwala na zapisanie danych dotyczqcych catego systemu, wiqczajqc numer PIN,
Program Planujqcy Wzorcow, Wybor Substancji Smarujqcej oraz Rejestry zwiqzane z Konserwacjq. Nie
importuj kopii zapasowych danych z innego centrum, chyba, ze jestes w posiadaniu ich numeru PIN i
zamierzasz catkowicie zmienic¢ caly system danych.

Aby zaimportowaé dane stosuj si¢ do ponizszej instrukcji:

1. Podtacz pen drive’a USB do portu USB GUI. Nastepnie pojawi si¢ ekran Import/Export.

2. Uzyj strzatek lewo/prawo aby wybra¢ ,,import” i nacisnij OK.

3. Uzyj strzatek goéra/dot aby wybra¢ wersje kopii zapasowej, a nastgpnie wcisnij OK. Jezeli nie ma
zadnych dostepnych kopii zapasowych wyswietla si¢ one w szarych barwach.

UWAGA!

Nigdy nie usuwaj pendrive’a USB z portu USB jesli dioda na napedzie ciggle sie Swieci.
Takie usuniecie moze spowodowaé uszkodzenie plikébw na pen drive’ie. Jezeli tekst na
GUI znowu sie pojawi, mozna bezpiecznie odfaczy¢ pen drive’a.

Import danych

Co jeszcze nalezy wiedzie¢?

Uchwyty Sterujace

Drugi blok klawiszy znajdujacy si¢ na uchwytach maszyny pozwala na jej sterowanie w pozycji
pionowe;.

Patrz: Rysunek 4-2.
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Rysunek 4-2. Uchwyty Sterujqce

(1) UCHWYT OPERATORA (2) BLOK KLAWISZY NA UCHWYCIE (3) STRZALKA — GORA
(4) STRZLKA — DOL (5) STRZLKA —LEWO (6) STRZALKA —PRAWO
(7) WYJCIE (8) OK

Wygaszasz Ekranu

Wygaszasz ekranu chroni ekran przed przegrzaniem podczas gdy urzadzenie sterujace jest nieaktywne
przez ok. 20 minut. Naci$nij OK aby powréci¢ do ekranu aktywnego.

Usuwalny GUI

Authority22 wyposazone jest 12V DC zrodlo zasilania co umozliwia usunigcie
GUI w celu zmiany informacji, sprawdzenia licznikéw lub w celu zaprojektowania wzorcow.
Bezpieczenstwo

Dostep do systemu maszyny moze by¢ kontrolowany poprzez wprowadzenie numerow PIN, ktore
chronia maszyne przed jej nieautoryzowana obstuga. Co wigcej, kazdy uzytkownik moze mie¢
przypisany inny poziom dostgpu do maszyny.

Odnies si¢ do czgsci Przypisywanie Numerow PIN, aby zasiggna¢ bardziej szczegotowych informacji na
temat poziomow bezpieczenstwa oraz dostgpu do maszyny.

Powiadomienia

Powiadomienia o statusie: Powiadomienia o statusie wyswietlaja si¢ w dolnej prawej czg$ci ekranu
sterujacego oraz pozostaja widoczne az do pojawienia si¢ nowej informacji o statusie.
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Powiadomienia o statusie opisuja ogolne informacje o standardowych, biezacych operacjach maszyny.
Przyktady powiadomien: ready (gotowy), running ( praca).

Powiadomienia ostrzegawcze: Powiadomienia ostrzegawcze informuja o drugorzednych
nieprawidlowos$ciach, na ktore nalezy zwrdci¢ uwage.
Przyktad: low cleaner fluid (niski poziom substancji czyszczqcej).

Powiadomienia awaryjne: Powiadomienia awaryjne informuja o nieprawidtowosciach w systemie, na
ktore nalezy zwroci¢ uwage. Pojawienie si¢ powiadomienia awaryjnego spowoduje zatrzymanie maszyny
az do momentu usunigcia przyczyny awarii.

Przyktad: Squeegee switch is not working properly (Wylqcznik glowicy zbierajqcej nie dziata
poprawnie).

Powiadomienia o konserwacji: Powiadomienia o konserwacji sa powiadomieniami ostrzegawczymi,
ktére informuja kiedy nalezy wymieni¢ dany element. Powiadomienia te wyswietlaja si¢ podczas
uruchamiania maszyny. Powiadomienia o konserwacji nie spowoduja zatrzymania maszyny.

Przyktad: duster cloth needs to be replaced (scierka modutu czyszczqcego musi zosta¢ wymieniona).

The Operator Screen (Ekran operatora)

Ekran ten wys$wietla si¢ podczas standardowego dziatania maszyny. Podczas obstugi dostarcza ogo6lnych
informacji o biezacych ustawieniach i rodzajach operacji. Kiedy obszar jest podswietlony na niebieski
kolor, oznacza to, ze obszar ten moze zosta¢ zmieniony.

Patrz: Rysunek 4-3.

UWAGA:
Dostep do ekranu mozna zabezpieczy¢ numerem PIN.

Rysunek 4-3. Ekran Operatora

(1) TOR POCZATKOWY
(2) TOR KONCOWY

(3) BIEZACY MODUL
(4) OPERACJA
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(5) POWIADOMIENIE O POMINIECIU WZROCA — POJAWIA SIE KIEDY OBECNY WZORZEC JEST INNY NIZ TEN
ZAPLANOWANY

(6) POWIADOMIENIE O STATUSIE

(7) PRZYCISK KONSERWACYJNY MODULU OCZYSZCZANIA — POZWALA NA WYMIANE SCIERKI Z EKRANU PERATORA
(8) BIEZACY TOR

Zmiana Toru Poczatkowego

1. Przejdz do ekranu operatora.
2. Uzyj strzatek prawo/lewo aby wybra¢ Start Lane (Tor Poczatkowy).
3. Uzyj strzatek gora/dot aby zmieni¢ numer toru poczatkowego dla tej sesji.

UWAGA:
Jesli opuscisz ekran operatora, maszyna powroci do domysinego ustawienia start lane (toru
poczqtkowego).

Zmiana Toru Koncowego

1. Przejdz do ekranu operatora.
2. Uzyj strzatek prawo/lewo aby wybra¢ End Lane (Tor Koncowy)..
3. Uzyj strzatek gora/dot aby zmieni¢ numer toru koncowego dla tej sesji.

UWAGA:
Jesli opuscisz ekran operatora, maszyna powroci do domysinego ustawienia end lane (toru koricowego).

Pomijanie lub powtarzanie operacji na torze

Jesli chcesz opusci¢ dany tor lub powtoérzy¢ na nim operacje podczas sesji, musisz zmieni¢ Current
Lane (Biezacy Tor) tak aby maszyna mogta zachowaé¢ twoje miejsce w procesie. Jezeli ominiesz tory,
GUI skieruje cig do najblizszego toru, zaraz po tym jak zakonczy operacj¢ na ostatnim torze w normalnej
sekwencji (end lane - tor koncowy).

1. Przejdz do ekranu operatora.
2. Uzyj strzatek prawo/lewo aby wybra¢ Current Lane (Tor Biezacy).
3. Uszyj strzatek gora/dot aby zmieni¢ numer toru, na ktérym obecnie znajduje si¢ maszyna.

The Pattern Screen (Ekran Wzorcéw)

UWAGA:
Dostep do ekranu mozna zabezpieczy¢ numerem PIN.

Wyswietlacz wzorcow pozwala na wybor, zmiang, projekt lub pominigcie wzorca. Authority22 jest
dostarczana z zaprogramowanym wzorcem. Mozesz stosowac¢ go do swojego uzytku lub uzywac go jako
szablonu do stworzenia wzorcow dostosowanych do witasnych potrzeb. W tym celu znajdz wzorzec,
ktory jest najbardziej zblizony do tego, ktory potrzebujesz i dopasuj dtugosci strefy i ilosci substancji
smarujacej. W kazdej chwili mozliwy jest powrét do domyslnych ustawien wzorca.

Patrz: Rysunek 4-4.
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Rysunek 4-4. Ekran Wzorca

Override (Pominigcie) — funkcja ta pozwala na pominigcie wzorca i wybor nowego dla danej ses;ji.
Schedule (Program planujacy) — program ten umozliwia zaprogramowanie maszyny, tak aby
automatycznie stosowata rozne moduty smarowania, w roznych dniach tygodnia, r6znych porach dnia
lub w obu tych przypadkach. Program planujacy rowniez umozliwia wiaczenie réznych wzorcéw na
wyszczegolnionych torach w okre§lonych dniach lub porach dnia.

Design (Projektowanie) — funkcja ta pozwala na zmiang wzorca oraz dopasowanie typu operacji,
predkosci przesuwu oraz odleglosci, na ktorych maja odbywac si¢ dane operacje, oraz pozwala na
rozdzielenie operacji czyszczacych i smarujacych.

Data (Dane) — funkcja ta pozwala na zapisanie standardowych wzorcoéw, przywrocenie zapisanych
wzorcow, lub przywrocenie domysinych.

Pominiecie Wzorca

Wzorzec Pominigcia umozliwia uzytkownikowi wybor i uruchomienie wzorca innego niz zaplanowany.
Jezeli uzyty jest element systemu bezpieczenstwa, uzytkownicy poziomu 1 i 2 maja dostgp do tej opcji.
Moze by¢ wymagany wowczas numer PIN. Kazde pominigcie wzorca jest zapisywane w Pattern Run
Log (Rejestry Wzorca) w menu Maintenance (Konserwacja), a nastgpnie Logs (Rejestry).

Patrz: Rysunek 4-5.
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Rysunek 4-5. Pominiecie wzorca

Pominiecie Wzorca

1. Przejdz do menu — Pattern (Wzorzec).

2. Wybierz Override (Pomin). Nacisnij OK.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby wybra¢ nowy numer wzorca.
4. Naci$nij OK.

UWAGA:
Po nacisnieciu OK, GUI powréci do ekranu operatora i uruchomi nowy wzorzec, a napis Pattern
Override (Pominiecie Wzorca) wyswietli sie obok biezqcego toru.

UWAGA:
Jesli nacisniesz Exit (WYJSCIE) podczas gdy na ekranie wyswietla¢ sie bedzie Pattern Override
(Pominiecie Wzorca), wybrane pominiecie nie zostanie zapisane.

UWAGA:
Funkcja pominiecia wzorca jest aktywna az do wyjscia z ekranu operatora.

Scheduler (Program Planujacy)

Umozliwia zaplanowanie r6znych wzorcow az do 3 roznych okresow czasu na dzien, 7 na tydzien, oraz
do 5 réznych typow toréw dostosowanych do réznych potrzeb graczy. Patrz: Rysunek 4-6.

UWAGA:

Dostep do ekranu mozna zabezpieczy¢ numerem PIN.

UWAGA:
Zanim rozpoczniesz ustawianie programu planujqcego, upewnij sie, ze autoryzowany instalator firmy
Brunswick ustawit w systemie menu liczbe torow w twojej kregielni.
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Rysunek4-6. Program Planujqcy Wzorzec
Planowanie Czyszczenia/Smarowania o Réznej Porze, Dniu i Na Réznych Torach.

1. PrzejdZ do menu — Pattern (Wzorzec).

2. Uzyj strzatek gora/dot aby przej$¢ do Scheduler (Program Planujacy). Nacisnij OK.

3. Wybierz dzien tygodnia.

a. Uzyj strzatek prawo/lewo aby przej$¢ do dni tygodnia.

b. Uzyj strzalek gora/dot aby wybraé dzien tygodnia.

4. Wybierz time period (okres czasu) (az do 3 okreséw na dzien).

a. Aby uzywac tego samego wzorca przez caly dzien, uzyj ustawien domys$lnych.

1) Time period (Okres) = 1

2) Start time (Czas rozpoczecia) 1: 00, end time (czas zakonczenia) 23.59

b. Aby uzywaé réznych wzorcéw w roznych porach dnia, ustaw czas rozpoczecia i zakonczenia dla 3
okres6w czasu na dzien.

5. Wybierz lane ranges (rodzaje tor6w) & pattern (wzorzec).

a. Aby uzywac tego samego wzorca na wszystkich torach, stosuj ustawienia domyslne.

1) Lane range (Rodzaj toru) = 1

2) Start lane (Tor poczatkowy) to 1, end lane (tor koncowy) to 40 (calkowita liczba torow w kregielni).
6. Wybierz wzorzec dla tego rodzaju.

a. Aby uzywac ré6znych wzorcow na roznych torach:

1) Wybierz tor poczatkowy 1 koncowy do 5 rodzajow torow.

2) Wybierz wzorzec dla kazdego rodzaju toru.

UWAGA:

Jezeli dla jakiegos dnia lub okresu nie zostal przypisany zaplanowany wzorzec, wowczas zastosowane
zostangq wzorce domysine. (wzorzecl).

7. Naci$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

Projektowanie Wzorca

Opcje menu pozwalaja na zaprogramowanie informacji w kazdym ze wzorcow, wlaczajac form¢ wzorca
1 wielkosc.
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Pierwszym ekranem wys$wietlajacym si¢ w menu Pattern Design (Projektowanie Wzorca), jest ekran —
Pattern Parameters (Parametry Wzorca).
Ekran ten pozwala na dopasowanie pewnych funkcji i modutow dla kazdego z 10 wzorcow.

Patrz: Rysunek 4-7.

Uwaga:
Dostep do ekranu moze by¢ zabezpieczony numerem PIN.

Rysunek 4-7. Projektowanie Wzorcow

Numer i Nazwa Wzorca

Mozesz wybra¢ jeden z 10 wzorcow i dostosowaé kazdy z nich do potrzeb klientdow. Mozesz réwniez
przydzieli¢ nazwe kazdemu wzorcowi, co utatwi jego identyfikacjg.

Zmiana Numeru i Nazwy Wzorca

1. PrzejdZz do menu — Pattern (Wzorzec).

2. Wybierz Design (Projektuj) & naci$nij OK.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby wybra¢ pattern number (numer wzorca).

4. Uzyj strzatek lewo/prawo aby wybra¢ pattern name (nazwe¢ wzorca).

5. Uzyj strzatek gora/dot aby zmieni¢ nazwe wzorca.

6. Naci$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany 1 powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

Mode (Tryb)

Tryb pozwala na wybdr typu operacji, ktore chcesz aby byly wykonane dla tego wzorca. Mozesz wybrac
pomiedzy clean and oil (czys¢ i smaruj),clean only (tylko czysc¢), i oil only (tylko smaruj). Tryb
czyszczenia i smarowania, czysci i smaruje tor poprzez pojedynczy przesuw w przod i tyt.

Tryb ,.tylko czy$¢” uruchamia tylko system czyszczacy, a tryb ,.tylko smaruj” uruchamia tylko tryb
smarujacy. Aby oddzieli¢ tryb czyszczacy 1 smarujacy w operacji dwu fazowej, odnies si¢ do czgsci Spilt
Pattern (Rozdzielaniec Wzorca).
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Zmiana Trybu Operacji

. Przejdz do menu — Pattern (Wzorzec).

. Wybierz Design (Projektuj) & naci$nij OK.

. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przejs¢ do funkcji Mode (Tryb).

. Uzyj strzatek géra/dot aby wybrac:

. Clean and Oil (Czy$¢ & Smaruj)

. Oil (Smaruj)

. Clean (Czys¢)

. Naci$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powro6ci¢ do poprzedniego ekranu.

nNO T B~ WK —

Predkos¢ Przedniego Przesuwu

Authority22 oferuje 2 rodzaje predkosci przesuwu — Normal (Normalny) i Reduced (Ograniczony).

W wigkszos$ci przypadkow maszyna bedzie poruszac si¢ z ,,Normalna” predkoscia (~27 cali

na sekundg) obslugujac tor w 62 sekundy. —Omaniczona” predkosé (~21

cali na sekundg) spowalnia maszyng aby umozliwi¢ spryskiwaczowi rozpryskanie wigkszej ilosci
substancji czyszczacej oraz daje wigcej czasu aby usunaé substancj¢ smarujaca. Ograniczona predkosé
uzywana jest kiedy trudno jest usuna¢ substancj¢ smarujacg z toru.

Zmiana Predkosci Operacyjnej Maszyny

1. Przejdz do menu — Pattern (Wzorzec).

2. Wybierz Design (Projektuj) & naci$nij OK.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do Travel Speed (Predkos¢ Przesuwu).
4. Uzyj strzatek gora/dot aby wybrac:

a. Normal (Normalna)

b. Reduced (Ograniczona)

5. Nacisénij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Uruchomienie Spryskiwacza

Opcja ta pozwala na ustalenie dtugosci, w stopach, wzdtuz toru na ktorej ma zosta¢ uruchomiony
spryskiwacz. Opcja ta zostata zaprojektowana aby uzywac ja we wzorcach, ktére wymagaja czyszczenia
tylniego konca toru, bez potrzeby czyszczenia catego toru. Opcje te rowniez polecamy jesli kregielnia
posiada tory z drewna a gtowna sekcja (klon) na ostre krawedzie

(odtamki migdzy panelami) lub rozdzielone panele. Oprogramowanie zapobiega temu, aby poczatkowa
odleglos¢ operacji rozpylacza nie byta krétsza niz poczatkowa odleglos$¢ operacji glowicy zbierajace;.

Zmiana Odlegtosci od Linii Faulu, Na Ktérej Ma Sie Rozpoczaé¢ Czyszczenie

1. PrzejdZz do menu — Pattern (Wzorzec).

2. Wybierz Design (Projektuj) & nacisnij OK.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do Start Cleaner Spray (Uruchom Spryskiwacz).

4. Uzyj strzalek gora/dot aby wybrac liczbg stop of linii faulu, na ktorej to odlegtosci cheesz rozpoczaé
czyszczenie.

Uwaga:

Domysilnym ustawieniem jest 0. Wybierz zqdany dystans az do 57 stop. Ustawienie domysine pozwala
maszynie na rozpylenie pojedynczej dozy substancji czyszczqcej jak tylko Scierka modutu oczyszczania
wejdzie w kontakt z powierzchniq toru. WartoSci powyzej zera rozpocznq rozpylanie na wybranym
dystansie.

5. Naci$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powrdci¢ do poprzedniego ekranu.
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Uruchomienie Glowicy Zbierajacej

Uruchomienie glowicy zbierajacej jest odpowiednikiem opcji uruchomienia spryskiwacza, przy uzyciu
czyszczenia tylniej czegsci toru. Opcja ta rdwniez pozwala na zebranie ,,na sucho” substancji smarujacej z
torow ze starego drewna, ktore maja ostre krawedzie lub rozdzielone panele, pozostawiajac cienka
warstwe substancji smarujacej, ktora chroni drewniang powierzchnig.

Ta opcja, okreslona przez dystans w stopach, moze zosta¢ wiaczona przed uruchomieniem spryskiwacza,
ale nie pdznie;j.

Zmiana Odlegtosci od Linii Faulu, Na Ktérej Ma Sie Rozpocza¢ Zbieranie

1. Przejdz do menu — Pattern (Wzorzec).

2. Wybierz Design (Projektuj) & naci$nij OK.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do Start Squeegee (Uruchom Glowicg Zbierajaca).

4. Uzyj strzatek gora/dot aby wybrac liczbe stop of linii faulu, na ktorej to odleglosci cheesz rozpoczaé
zbieranie.

UWAGA:

Domysinym ustawieniem jest 0. Wybierz zqdany dystans az do 57 stop. Liczba stop musi by¢ mniejsza lub
rowna dystansowi, na ktorym uruchomi sie rozpylacz.

5. Nacisénij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Rozpoczecie Smarowania

Opcja ta uzywana jest jako element zabezpieczony w maszynie torowej. Wybierz odlegtos¢ poczatkowa
od linii faulu aby rozpocza¢ smarowanie, w przyrostach miedzy 6 a 24 calami. Zapobiega to przed
aplikacja lub wcieraniem substancji smarujacej na dystansie okreslonym od linii faulu, pozostawiajac go
czystym, tak aby gracze rekreacyjni nie przenosili oleju na rozbieg. Na poziomie 2, wprowadzenie
zabezpieczajacego numeru ID pozwoli na ustawienie minimalnej odleglosci w menu System Settings
(Ustawien Systemowych).

Zmiana Odlegtosci od Linii Faulu, Na Ktérej Ma Sie Rozpocza¢ Smarowanie

1. PrzejdZ do menu — Pattern (Wzorzec).

2. Wybierz Design (Projektuj) & naci$nij OK.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do Start Oiling (Rozpocznij Smarowanie).

4. Uzyj strzalek gora/dot aby wybraé liczbg stop of linii faulu, na ktorej to odlegtosci cheesz rozpoczaé
smarowanie.

UWAGA:
Ustawienie domysine to 6". Wybierz pomiedzy wartosciami 6", 12", 18" i 24".
5. Nacisénij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Rozdzielenie Wzorca

Opcja ta pozwala uzytkownikowi oddzieli¢ tryb clean & oil (czy$¢ & smaruj) na dwie niezalezne
operacje maszyny na tym samym torze. Po wybraniu opcji Yes (Tak) maszyna zacznie si¢ przesuwac
wzdtuz toru wykonujac operacje czyszczenia, a nastgpnie powrdci do linii faulu. Nastepnie po dziataniu
uzytkownika, maszyna zacznie si¢ przesuwaé wzdhuz toru rozpylajac substancj¢ smarujaca, a nastgpnie
wcierajac ja w drodze powrotnej. Po wybraniu opcji No (Nie) maszyna wyczy$ci i nasmaruje tory
podczas jednej operacji.

Rozdzielenie Wzorca — Oddzielenie Funkcji Czyszczacej i Smarujacej

1. Przejdz do menu — Pattern (Wzorzec).
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2. Wybierz Design (Projektuj) & naci$nij OK.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przejs¢ do Split Pattern (Rozdziel Wzorzec).

4. Uzyj strzatek gora/dot aby wybrac yes (tak) dla rozdzielenia czyszczenia i smarowania.
5. Nacis$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Ostatnie Uaktualnienie

Ostatnie uaktualnienie to element, ktory pozwala ci zobaczy¢ kiedy, jesli w ogdle, wzorzec byt ostatnio
modyfikowany. Jest to pomocny element kiedy probujesz rozwiaza¢ problem zwiazany ze wzorcem, lub
gdy zachodzi podejrzenie, ze wzorzec zostal zmodyfikowany przez nieupowazniona osobg. Pattern
change log (Rejestr zmiany wzorca) przechowuje informacje na temat zmiany wzorca lub jego
parametrow.

Sprawdzanie Daty i Godziny Uaktualnienia Wzorca

1. PrzejdZz do menu — Pattern (Wzorzec).

2. Wybierz Design (Projektuj) & naci$nij OK.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby wybra¢ numer wzorca, ktory chcesz sprawdzic.

4. Spojrz na Last Update (Ostatnie Uaktualnienie), ktore znajduje si¢ na dole aktywnego obszaru ekranu.
5. Nacisénij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Dodatkowe Ekrany Projektowania Wzorcow

Istnieje mozliwos¢ wyswietlenia dwoch dodatkowych ekrandw, na ekranie parametrow wzorca. Te dwa
dodatkowe ekrany to Zone Configuration (Konfiguracja Strefowa) 1 Qil Levels (Poziomy Olejow).Stosuj
si¢ do ponizszej instrukcji aby osiagna¢ dostgp do dwoch dodatkowych ekrandéw projektowania.

UWAGA:
Zmiany wniesione do ekranow Konfiguracji Strefowej i Poziomu Oleju, spowodujq koniecznos¢ nowego
zatadowania wzorcow do panelu sterowania maszyny.

Tworzenie lub Zmiana Wzorca Smarowania
1. PrzejdZz do menu — Pattern (Wzorzec).
2. Wybierz Design (Projektuj) & naci$nij OK.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby wybraé¢ numer wzorca, ktory chcesz zmodyfikowac.
4. Naci$nij —®” aby przej$¢ do ekranu Zone Configuration (Konfiguracji Strefowe;j).
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Ekran Konfiguracji Strefowej (Zone Configuration)

Rysunek 4-8. Konfiguracja Strefowa

Ekran Konfiguracji Strefowej graficznie przedstawia wzorce smarowania, aby utatwi¢ wizualizacje i
zmiang stref oraz ilo$ci substancji smarujace;.

Mozesz stworzy¢ wzorzec dla 1 do 8 stref. Stefa moze mie¢ dlugos¢ od 3 do 57 stép oraz moze by¢
dopasowana do 5 calowych przyrostow. Ekran Zone Configuration (Konfiguracja Strefowa) wyswietla
dlugos¢ kazdej strefy oraz odleglos¢ do konica strefy od linii faulu. W kazdej strefie widoczne sa oil
levels (poziomy oleju) dla kazdego panelu, a kolory ekranu odpowiadaja wybranym poziomom oleju.
Patrz: Rysunek 4-8.

Modyfikacja Strefy

1. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do numeru strefy, ktdra chcesz zmodyfikowac.

2. Uzyj strzatek gora/dot aby increase (zwigkszy¢) lub decrease (zmniejszy¢) dlugosc¢ strefy.

3. Po dokonaniu modyfikacji mozesz wybra¢ kolejna strefe, ktora chcesz zmodyfikowac, lub nacisnij
—OK aby wybra¢ Oil Levels (Poziomy Olejow) lub wcisnij Exit (Wyjscie) aby zapisa¢ zmiany.

UWAGA:

Po wyjsciu z ekranu konfiguracji strefowej, GUI powiadomi cie o potrzebie wgrania wzorca do panelu
sterowania maszyny. Nacisnij “OK” aby rozpoczqcé¢ wgrywanie, lub Exit (Wyjscie) aby wgrac¢ wzorzec w
pozniejszym czasie

Dodawanie strefy

1. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do opcji Add Zone (Dodaj Strefe).

2. Naci$nij —®” i pojawi si¢ nowa strefa na koncu ostatniej strefy we wzorcu.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby okresli¢ length (dtugosc) nowej strefy.

Usuwanie strefy
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1. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do opcji Remove Zone (Usuwanie Strefy).
2. Naci$nij —®”, a strefa najblizej pindeka kregli zostanie usunigta.
3. Uzyj strzatek gora/dot aby dopasowac pozadane dlugosci strefy.

Modyfikacja Zmiany Pracy Spryskiwacza

Podczas operacji czyszczenia, spryskiwacz stale aplikuje substancjg¢ czyszczaca na tor (poza krotka
przerwa w spryskiwaniu w okresie przejscia). Mozesz wybra¢ dystans, w ktérym rozpylacz zmieni
wydajno$¢ z maksymalnej do minimalnej. Pomaga to zsynchronizowa¢ ilo§¢ substancji czyszczacej ze
wzorcem olejowym, stosujac maksymalng ilo$¢ na poczatku, strefy ggstszego oleju, i minimalnej ilo$ci
na koncu lub podktadzie kregli.

1. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do opcji Cleaner (Spryskiwacz).

2. Uzyj strzatek gora/dot aby increase (zwigkszy¢) lub decrease (zmniejszy¢) liczbe stop, na dystansie,
na ktorym ilos¢ rozpylanej substancji zmniejsza si¢ z maksymalnej warto$ci do minimalne;.

3. Nacisnij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Ekran Poziomu Oleju

Ekran Poziomu Oleju pozwala na podglad formy wzorca w danej strefie. Mozesz dokona¢ modyfikacji
dla poszczegdlnych paneli lub dla catej ich grupy. Do tego ekranu mozna dosta¢ si¢ przez ekran Zone
Configuration (Konfiguracja Strefy) w menu Pattern Design (Projektowanie Wzorca).

Patrz: Rysunek 4-9.

Rysunek 4-9. Poziom Oleju

Stosuj si¢ do ponizszej instrukcji aby dostac¢ si¢ do ekranu Oil Levels (Poziomy Oleju) poprzez ekran
Zone Configuration (Konfiguracji Strefy).

UWAGA:
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Zmiany wniesione do ekranu il Levels (Poziomy Oleju), spowodujq koniecznos¢ nowego zaladowania
wzorcow do panelu sterowania maszyny.

1. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do wyboru zone (strefa), ktéra chcesz dostosowac.
2. Naci$nij OK. aby przej$¢ do ekranu Qil Levels (Poziomy Olejow).

UWAGA:

Ekran Poziomy Olejow pozwala ci na dopasowanie ilosci zaaplikowanego oleju dla kazdego z 39 paneli,
w kazdej strefie twojego wzorca. Poziom Oleju mierzony jest w oil units (jednostki olejowe),

Standardzie USBC, oraz mozna je dopasowaé w jednostkowych przyrostach. Minimalna ilos¢ oleju
okreslona przez USBC to 3 jednostki. W przypadku takiej minimalnej wartosci pokazuje sie czerwony
kolor na wykresie poziomow oleju.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby wybra¢ beard (panel), ktdry chcesz dopasowa¢ (ponumerowane od 1-
39) od prawej strony ekranu lub L2 (lewa strona panelu) do R2 (prawa strona panelu).

Patrz: Rysunek 4-10.

Rysunek 4-10. Poziom Oleju

4. Uzyj strzatek lewo/prawo aby wybra¢ pierwszy panel w grupie, a nastgpnie naci$nij OK.

5. Uzyj strzatek gora/dot aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ ilo$¢ oleju zaaplikowana na panel. W razie
potrzeby powtdrz czynno$¢ na wszystkich panelach.

a. Aby zmieni¢ poziom oleju dla grup paneli:

1) Uzyj strzatek lewo/prawo aby wybraé pierwszy panel w grupie, a nastgpnie nacisnij OK.

2) Uzyj strzatek lewo/prawo aby wybrac¢ ostatni panel w grupie (NIE wciskaj ponownie OK.).

3) Uzyj strzatek goéra/dot aby dopasowac ilo$¢ oleju (increase units — zwigkszenie, decrease units —
zmniejszenie)..

4) Wcisnij ponownie OK aby unlock (odblokowac¢) wybrane grupy paneli.

5. Aby dopasowac ilo$¢ oleju do innych stref, nacisnij exit (wyjScie) aby powroci¢ do wezesniejszego
ekranu i stosuj si¢ do tych samych instrukcji w odniesieniu do innych stref.

6. Naci$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powrdci¢ do poprzedniego ekranu.
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Wgrywanie Wzorca

Za kazdym razem gdy wzorzec jest modyfikowany, GUI wymaga wgrania danych wzorca do panelu
sterowania maszyny wewnatrz modutu elektroniki. Powiadomienie o koniecznosci wgrania pojawi sig
kiedy wyjdziesz z ekranu Zone Configuration (Konfiguracja Strefy) lub gdy bedzie wyswietlony ekran
operatora, a wzorzec nie zostat wgrany od momentu jego ostatniej modyfikacji.

Patrz: Rysunek 4-11.

»Wzorzec nie zostal wgrany do panelu sterowania. Czy wgraé go teraz?”

Rysunek 4-11. Wgrywanie Wzorca

Czas wgrania to ok. 4 minuty. Pojawi si¢ rowniez pasek postgpu wgrywania, wzdtuz numeru i nazwy
wzorca. W razie koniecznos$ci, wgrywanie mozna przerwac po wybraniu opcji Exit (Wyjscie).

Patrz: Rysunek 4-12.

UWAGA:

Wzorzec musi zosta¢ wgrany aby uruchomi¢ smarowanie przy uzyciu tego wzorca. Kiedy wzorzec
zostanie wgrany z Ekranu Operatora, maszyna uruchomi sie gdy wgrywanie zostanie zakonczone. Silnik
pompy zostanie wlqczony, a maszyna poinstruuje operatora aby jq ustawit na torze.

Dokonaj wgrania wzorca z ekranu Pattern Design (Projektowanie) Wzorca aby zapobiec wiqczeniu
silnika pompy przy kocu wgrywania.
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Rysunek 4-12. Progres Wgrywania

UWAGA:

Wszystkie wzorce muszq by¢ wgrane po zmianie wyboru substancji smarujqcej. Aby zapobiec

niepotrzebnemu wgrywaniu, wybierz pozqdana substancje smarujqcq z menu System, przed wgraniem
wzorcow.
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Wzory i ich zapisywanie

Przed wytlumaczniem Danych wzorca i ich opcji wazne jest aby okresli¢ rézne miejsca w
ktérych mozna zapisywaé wzory. Patrz rysunek ponize;j:

ACTIVE GUI MEMORY (Pamig¢ aktywna GUI) — jest 10 wzoréw dostepnych w podrecznej
pamigci GUI ktére moga by¢ modyfikowane zgodnie ze wczesniejszymi wyjasnieniami

MACHINE CONTROL PCB MEMORY (Pami¢¢ maszyny PCB) — Jest 10 wzorow
umiejscowionych w pamigci maszyny PCB ktére moga zosta¢ pobrane z pamigci GUI. Kazdy
wzér pobrany do Pamigci Maszyny PCB moze zosta¢ wybrany i uzyty od razu. Jezeli
wykonali$my zmiang we wzorze z Pamigci GUI wzdér musi zostaé¢ zatadowany ponownie aby z
niego skorzystac.

GUI BACK UP FILES (Pliki back up) Jest pig¢ plikow Back up w pamigci GUI z ktérych kazdy
zawiera 10 wzorow ktore moga zosta¢ wymienione z 10 wzorami Pamigci GUI. Dzien i czas w
ktorym 10 wzorow zostalo przeniecionych do jednego z plikéw zostana przypisane do danego
katalogu. Mozna przenie$¢ wzory zdeponowane w jednym z 5 plikow do pamigci aktywnej GUI.

USB DRIVE FILES (Pliki na USB) Jest 5 plikow na USB Drive Memory z ktorych kazdy
zawiera 10 wzorow ktore moga by¢ wymieniane z 10 wzorami w Acitive GUI Memory. Aby
rozpocza¢ taki proces dysk USB powinien zosta¢ wlozony do portu USB z boku GUI. Funkcja
eksportu moze by¢ uzyta aby kopiowa¢ 10 wzoréw z Active GUI Memory do jednego z pieciu
plikéw USB. Data i czas bedzie pojawiala sie w opisie foldera. Opcja Importu w przeciwnym
kierunku funkcjnuje tak samo. Wigcej szczegdtow a rozdziale Import/Export.

Uwaga:

Nie ma mozliwosci wymian ktoregokolwiek z 5 plikow pomigdzy USB oraz GUI ackup files.
Tylko jeden plik zawierajacy 10 wzorow moze by¢ wymieniany pomig¢dzy Active GUI Memory
oraz USB Drive lub GUI Backup files. Aby przeniesc wszystkie 5 folderéw pomigdzy USB a
GUI Backup files najpierw trzeba importowac/eksportowaé lub zapisa¢/odzyska¢ kazdy z 10
wzorow z Active GUI Memory.
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Dane Wzorca

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi zachowanie danych wzorca, przywrocenia domys$lnych danych,
oraz przywrocenia zapisanych w GUI danych wzorca.. GUI moze przechowa¢ 50 wzorcow, 10 w
kazdym pliku kopii zapasowej. Kazdy plik zawiera date i godzing uzycia.

Patrz Rysunek: 4-13.

Rysunek 4-13. Dane Wzorca

Instrukcja dotyczaca Save Pattern Data (zapisz dane wzorca), Restore Deafult Data (przywrdo¢ dane
domysle, oraz Restore Saved Data (przywrd¢ zapisane dane):

1. PrzejdZ do menu Pattern (Wzorzec) i naci$nij OK.

2. Uzyj strzatek gora/dot i wybierz Data (Dane) poprzez nacisnigcie OK.

3. Wybierz opcje, ktora cheesz wlaczy¢ poprzez strzatki gora/dot i nacisnigeie OK, a obraz si¢ wyswietli.

Patrz: Rysunek 4-14.

UWAGA:
Ekran kopii zapasowej nie pojawi sie przy przywracaniu wzorcow domysinych. (GUI)
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Rysunek 4-14. Zapisywanie Danych Wzorca

4. Aby zapisa¢ dane lub przywroci¢ zapisane dane, mozesz wybra¢ jeden z 5 dostgpnych folderow kopii
zapasowych i nacisna¢ OK.

UWAGA:

Pliki kopii zapasowych mogq zostaé nadpisane podczas zapisywania danych wzorca. Upewnij sie, Ze
dane zapisane bedq w pliku, ktory nie jest uzywany, lub w takim, w ktorym sq zapisane juz niepotrzebne
dane.

UWAGA:

Mozna stworzy¢ kopie zapasowq danych wzorca oraz zaimportowac jq na pen drive’a USB, jak zostato to
wczeSniej opisane w czesci ,, Tworzenie Kopii Zapasowych i Import Danych”, czes¢ 4. Funkcja ta
zapisuje wszelkie dane systemu, fqcznie z numerem PIN, programem planujqcym wzorzec, wyborem
substancji smarujqcych oraz rejestrami zwiqzanymi z konserwacjq. Nie importuj danych z innego
systemu, gdy nie posiadasz do niego numerow PIN, lub nie zamierzasz zmienia¢ danych catego systemu.
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Rysunek 4-15. Ekran Systemu

Uwaga: Dane wzrca Defaultnie mogq zostac¢ zmenione.Ta funkcja zawsze bedzie odnawiac 10
wzorow ktore byly pierwotnie ustawione w fabryce.

Back up i import danych

GUI zaporjektowane jest z portem USB ktory pozwala na podlaczenie USB dla celow importu
lub eksportu danych.

Back up twojego Systemu

Wazne jest aby regularnie backupowac dane z Twojej maszyny port USB umozliwia back up w
tatwy 1 prosty sposdb. Mozna zapisa¢ az do pigciu poprzednich backupoéw systemu. Dane te
mozna przenie$¢ na computer PC przy pomocy dysku USB

Aby zrobi¢ bakc up systemu:
1. Wiozy¢ dysk USB do portu. Pojawi sie ekran Import/Export
2. Strzatkami wybierz Export i naci$nij OK
3. Stratkami wybierz ktory katalgo chcesz zapisac 1 nacisnij Ok aby rozpoczaé proces
backupu.
Tylko 10 wzoréw w aktywnej pomigci GUI sa zapisywane gdy eksportujemy dane na dysk USB

UWAGA!

Nigdy nie wyjmuj dysku USB gdy dioda przy porcie USB jest podswietlona. Wykonanie takeij
czynnosci grozi uszkodzeniem pliku na dysku USB. Gdy powrdci teks na ekran GUI mozna
wyja¢ dysk USB

Import Danych

Mozna réwniez importowaé dane przez port USB. Moze to si¢ okazal przydatne gdy w
przypadku problemu systemowego a import pozwoli przywr6ci¢ ostatni backup.
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Ta operacja wymieni 10 actualnych wzoréw w Active GUI Memory, terminarze, kody pin na te
zapisane na dyku USB. Mozna zobi¢ backup 10 wzorow do actywnej pamigci jak opisano
powyzej przed importowaniem nowych danych. The finkcja zapisuje dane calego systemu:
numery PIN, terminarz smarowania i Logi serwisowe. Nie importuj danych z innego centrum
jezeli nie znasz ich hasetl i jezeli nie jeste$ pewnien ustawien w innym centrum.

Aby importowac:
1. Wiozy¢ dysk USB do portu. Pojawi sie ekran Import/Export
2. Strzatkami wybierz Export i naci$nij OK
3. Stratkami wybierz ktory katalgo chcesz zapisac 1 nacisnij Ok aby rozpoczaé proces
backupu.
Tylko 10 wzoréw w aktywnej pomigci GUI sa zapisywane gdy eksportujemy dane na dysk USB

UWAGA!
Nigdy nie wyjmuj dysku USB gdy dioda przy porcie USB jest podswietlona. Wykonanie takeij

czynno$ci grozi uszkodzeniem pliku na dysku USB. Gdy powréci teks na ekran GUI mozna
wyjac¢ dysk USB

Ekran Systemu

UWAGA:
Dostep do ekranu moze by¢ zabezpieczony numerem PIN.

Informacje o Ekranie Systemu

Menu systemu dostarcza podstawowych informacji o kregielni i maszynie, oraz posiada funkcje
zabezpieczajace aby kontrolowac¢ dostep do roznych funkcji maszyny.

Patrz: Rysunek 4-16.
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Rysunek 4-16. Ekran Systemu

Center (Krggielnia) - opcja ta pokazuje nazwe krggielni oraz catkowita liczbg torow.

Machine (Maszyna) - opcja ta pokazuje date produkcji oraz instalacji, numer seryjny oraz specyfikacje
sterowania i interfejsu.

Safety (Bezpieczenstwo) - opcja ta pozwala kontrolowa¢ dostgp do operacji i programowania maszyny.
Settings (Ustawienia) - opcja ta pozwala na zmiang daty, czasu, j¢zyka oraz odlegtosci poczatkowej od
linii faulu.

Conditioner (Substancja smarujaca) - opcja ta pozwala na wybor marki substancji smarujacej uzywanej
W maszynie.

System Kregielni

Ekran Center (Kregielnia) pozwala na wprowadzenie center name (nazwa) oraz number of lanes (liczba
torow) w kregielni. Bardzo wazne jest aby wpisa¢ poprawna liczbg torow, jesli chcemy uzywac opcji
planowania.

Patrz: Rysunek 4-17
UWAGA:

Autoryzowany przedstawiciel firmy Brunswick ustawi ten ekran z nazwq twojej kregielni oraz liczbq
torow.

Rysunek 4-17. System Kregielni

Wprowadzanie Nazwy Kregielni

1. Przejdz do menu System.

2. Wybierz Center (Kregielnia) & nacis$nij —®&”.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do opcji center name (nazwa kregielni).

4. Uzyj strzatek gora/dot aby wybrac litere, liczbe lub spacjg.

Wprowadzanie Liczby Toréw
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1. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przejs¢ do opcji Number of lanes (Liczba Torow).
2. Uzyj strzatek géra/dot aby wprowadzi¢ liczbe torow w twojej kregielni.

WAZNE!:
Jesli zmienisz liczbe torow po poczqtkowych ustawieniach, bedziesz musial aktualizowaé Scheduler

(program planujqcy wzorce) ( program planujqcy wzorce bierze pod uwage liczbe torow podczas
planowania operacji).

3. Nacisnij exit (wyjscie) i przejdz do poprzedniego ekranu.

System Maszyny

Ekran maszyna wy$wietla informacje dotyczace maszyny, tj. user interface (oprogramowanie GUI) oraz
machine controller (wersja oprogramowania sterujacego), serial number (numer seryjny), ID (numer
identyfikacyjny) GUI, date of manufacture (date produkcji) oraz date of installation (data instalacji -
ustawiona przez instalatora). Informacje te beda potrzebne podczas kontaktu z Centrum Obstugi Klienta.

Patrz: Rysunek 4-18

Rysunek 4-18 System Maszyny

Dostep do Podstawowych Danych Identyfikacyjnych Twojej Maszyny

1. Przejdz do menu — System.

2. Wybierz Machine (Maszyna) & nacisnij —®”.

3. Ekran ten wyswietla numer seryjny twojego GUI, wersjg oprogramowania Interfejsu Uzytkownika
oraz Sterowania Maszyny, dat¢ produkcji, instalacji oraz inne ogdlne informacje.

System Bezpieczenstwa

System bezpieczenstwa w maszynie Authority22 pozwala na ochron¢ waznych ustawien maszyny przed
niepozadanych dostgpem. Jesli dostep do maszyny nie bedzie dostgpny, bedzie ona zapisywac kazda
operacj¢ wykonana przez uzytkownika w czasie jego zalogowania.
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Przyznawanie numeréw PIN

Informacje w menu Pattern (Wzorzec), System czy Maintenance (Konserwacja) moga by¢ chronione
przed niepozadanych dostgpem poprzez przyznanie do 10, 4 cyfrowych numeréw PIN. Nastgpnie
wyswietli si¢ 10 numerdéw identyfikacyjnych ID ze statusem dla kazdej pozyc;ji.

ID numer zero (0) uzywany jest aby umozliwi¢ zalogowanie si¢, oraz wymaga wprowadzenia 4
cyfrowego kodu dostgpu do ekranu operatora. Uzytkownik z waznym numerem PIN ma mozliwosé¢
zalogowania si¢, oraz bedzie on odpowiedzialny za dziatania wykonane, zwiazane z tym numerem.
Rejestr zmian wzorca oraz jego uruchamiania bedzie zawieral nazwe uzytkownika przy kazdym
dziataniu podczas tej operacji. Uzytkownicy, ktérzy nie posiadaja numeru PIN nie beda mogli przegladac
ani obstlugiwa¢ GUI oraz maszyny torowe;.

Jezeli nie przyznasz numerow PIN, wszyscy uzytkownicy beda mieli dostep do wszystkich operacji oraz
opcji menu. Jesli nadasz numery PIN, kazdy uzytkownik moze mie¢ rowniez przypisany poziom dostepu
, ktory okresla dostgp do poszczegdlnych funkcji maszyny i opcji menu. Masz wybor migdzy dwoma
opcjami menu:

Level 1 (Poziom 1) przeznaczony jest dla operatorow maszyny. Umozliwia on przygotowanie torow,
oraz daje dostep do funkcji pomijania wzorcow oraz do wigkszosci opcji menu konserwacji.

Funkcje menu, ktore maja wptyw na wzorce smarowania sa na tym poziomie ograniczone.

Level 2 (Poziom 2) przeznaczony jest dla menadzerow i mechanikow. Poziom ten umozliwia dostgp do
wszelkich ekranow, opcji menu oraz operacji.

Jezeli z jakiego$ powodu zgubisz numer PIN, a bedziesz potrzebowal dostepu do maszyny , skontaktuj
si¢ z autoryzowanym dystrybutorem lub Biurem Obslugi Klienta firmy Brunswick /Brunswick Customer
Response Center (CRC)/ w Stanach Zjednoczonych pod numerem telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod
mi¢dzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W przypadku wsparcia, ktére nie wymaga
natychmiastowej reakcji skontaktuj si¢ poprzez, email crcsupport@brunbowl.com

Nadamy ci tymczasowy numer PIN oraz pomozemy zresetowa¢ maszyne.

Rysunek 4-20. System Bezpieczenstwa

Set PIN (Ustawianie Numeru PIN)

53



1. Przejdz do menu Systemu. Patrz: Rysunek 4-20.

2. Wybierz Security (Bezpieczenstwo) & naci$nij —OK.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby wybra¢ numer ID (0 jest zawsze loginem numeru PIN)

a. Aby wpisa¢ nowy numer PIN, wybierz empty (pusty) numer ID.

4. Uzyj strzatek lewo/prawo oraz gora/dot aby stworzy¢ 4 cyfrowy numer PIN.

5. Wybierz level (poziom) zabezpieczenia.

a. 1 = Operator — numer PIN umozliwia dost¢p do funkcji pomijania wzorca oraz do niektorych opcji
menu konserwacji.

b. 2 = poziom dla Menadzerow/Mechanikdéw— numer PIN umozliwia dostgp do wszystkich funkcji oraz
systemow.

6. Wprowadz User Name (nazwe) dla tego numeru PIN.

7. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do funkcji Set PIN (Ustaw PIN).

UWAGA:
Jezeli numer PIN jest juz przypisany innej osobie, wyswietli si¢ komunikat ostrzegawczy informujqcy o
tym, ze nalezy wprowadzi¢ inny numer.

UWAGA:
Jezeli numer PIN zostanie ustawiony, wyswietli sie status assigned (przypisany) (w miejsce statusu
empty) a numer PIN dla celow bezpieczenstwa wyswietli sie jako cztery zera.

8. Nacisnij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powr6ci¢ do poprzedniego ekranu.
Zmiana Numeru PIN

1. Przejdz do menu Systemu.

2. Wybierz Security (Bezpieczenstwo) & nacisnij —OR.

3. Uzyj strzatek prawo/lewo aby przej$¢ do numeru PIN.

4. Uzyj strzatek gora/dot aby zmieni¢ numer PIN.

5. Nacisénij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

UWAGA:
Uaktualnianie user name (nazwy uzytkownika), wymaga rowniez wprowadzenia nowego numeru PIN.

Reset Dostepu dla Numeréw PIN

UWAGA:
Mozesz zresetowac bezpieczenstwo PIN jesli cheesz aby wszyscy uzytkownicy mieli dostep do wszystkich
informacji.

1. Przejdz do menu Systemu. Patrz:

2. Wybierz Security (Bezpieczenstwo) & nacisnij —OK.

3. Przejdz do Reset all (Zresetuj Wszystko) i nacisnij -OK”.

4. Naci$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powr6ci¢ do poprzedniego ekranu.

Ustawienia Systemu

Ustawienia systemu potrzebne sa aby ustawi¢ funkcje clock (zegar), tj. data, godzina, date format
(format daty) (MM/DD/RR lub DD/MM/RR). Temperature Cycle (Cykl temperatury) pozwala na
wlaczenie lub zatrzymanie funkcji podgrzewania oleju (zalecamy aby funkcja ta byta wlaczona) podczas
gdy system smarujacy wprowadza w cykl substancj¢ smarujaca oraz stopniowo ja podgrzewa do 80°
Fahrenheita (~26° Celsjusza). Operatorzy moga wybra¢ language (jezyk), ktéry im odpowiada. Nalezy
wybra¢ start from foul line (domysina odleglos¢ poczatkowa od linii faulu), tak aby zaden wzorzec nie
aplikowat oleju pomigdzy ta odlegtoscia a linig faulu.
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Operator moze zmieni¢ units (jednostki miary) z imperialnych (USA) na metryczne (miedzynarodowe),
oraz fluid low stop running (liczbe torow, ktore maja zosta¢ przygotowane po pojawieniu si¢
pierwszego komunikatu o niskim poziomie oleju).

Patrz: Rysunek 4-21

Rysunek 4-21. Ustawienia Systemu
Zmiana Daty i Godziny

1. Przejdz do menu Systemu.

2. Wybierz Settings (Ustawienia) & naci$nij —®”.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do funkcji Clock (Zegar).

4. Uzyj strzatek gora/dot aby zmieni¢ miesiac/date/godzing.

5. Nacisnij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Zmiana Formatu Daty

1. Przejdz do menu Systemu.

2. Wybierz Settings (Ustawienia) & naci$nij —®”.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przejs$¢ do funkcji Date Format (Format Daty).
4. Uzyj strzatek gora/dot aby wybra¢ format, ktdry ci odpowiada.

5. Naci$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

Zmiana Cyklu Temperatury

UWAGA:

Temperature cycle (Cykl temperatury) umozliwia maszynie podgrzewanie substancji smarujqcej do stalej
temperatury przez caly proces smarowania. Dzieki tej funkcji mozna osiqgnqé idealna konsystencje
wzorca olejowego na torach. Poniewaz lepkos¢ substancji smarujqcej moze sie zmieniac w roznej
temperaturze, zalecamy uzywanie tej funkcji (szczegolnie w rejonach Swiata, gdzie temperatura znacznie
sig¢ zmienia w roznych porach roku, lub gdy maszyna i substancja smarujqca przechowywana jest w
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chtodnym miejscu). Idealng temperaturq substancji jest 80° Fahrenheitow.( 26° Celsjusza). Dzialanie w
granicach +/-10° Fahrenheitow (12.2° Celsjusza ) temperatury idealnej ma maty wptyw na wzorzec.

OSTRZEZENIE!

Nie ustawiaj maszyny w pozycji pionowej (pozycja transportowa) jezeli przewéd
maszyny podfaczony jest do zrédfa zasilania.

1. Przejdz do menu Systemu.

2. Wybierz Settings (Ustawienia) & naci$nij —®”.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do funkcji Temperature Cycle (Cykl Temperatury).
4. Uzyj strzatek gora/dot aby wybra¢ funkcjg On (Wtacz) lub Off (Wytacz).

5. Nacisnij exit (wyjécie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Zmiana Jezyka

1. Przejdz do menu Systemu.

2. Wybierz Settings (Ustawienia) & naci$nij —®”.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do funkcji Language (Jezyk).

4. Uzyj strzatek goéra/dot aby wybrac jezyk w listy.

5. Nacisénij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Zmiana Odlegtosci Poczatkowej Smarowania od Linii Faulu

WAZNE!:
Dla bezpieczenstwa graczy nie powinno si¢ rozpoczynac¢ smarowania od linii faulu. Mozesz ustawic¢
odlegtos¢ poczgqtkowq smarowania od linii faulu z przyrostem 6' (152mm) pomiedzy 6 a

24 calami (15.24 to 60.96 cm). 6" (152mm) jest minimalna wartosciq i Zaden wzorzec nie moze
uruchomic sie blizej niz wartos¢ wybrana w tym polu.

1. Przejdz do menu Systemu.

2. Wybierz Settings (Ustawienia) & naci$nij —®&”.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do funkcji Start from foul line (Poczatek od linii faulu).
4. Uzyj strzatek gora/dot aby zmieni¢ odleglo$¢ poczatkowa.

5. Nacis$nij exit (wyjécie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Zmiana Jednostki Miary (Imperialny vs. Metryczny)

UWAGA:

Mozesz dokonaé zmiany jednostki miary z imperialnego na metryczny. Jezeli to uczynisz wszystkie
Jjednostki odlegtosci i temperatury, ktore pojawiajq siec na GUI zostanq zmienione wedlug nowego
standardu.

1. Przejdz do menu Systemu.

2. Wybierz Settings (Ustawienia) & naci$nij —®”.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do funkcji Units (Jednostki)

4. Uzyj strzalek gora/dot aby dokonaé¢ wyboru migdzy systemem Imperial (imperialnym), a Metric
(metrycznym).

5. Nacisénij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Zmiana Funkcji Zatrzymywania Maszyny Przy Niskim Poziomie Plynu

UWAGA:

GUI ostrzeze cie, jeSli poziom substancji smarujqcej lub czyszczqcej bedzie niski, oraz wylqczy maszyne
w takich przypadkach aby uchronié ja przed zniszczeniem. MozZesz ustawia¢ liczbe torow (miedzy 0 a 3),
ktora bedzie obstuzona pod pojawieniu sie komunikatu o niskim poziomie ptynow. Po obstudze 3 torow,
maszyna automatycznie sie wylqczy, do momentu uzupetnienia ptynow.
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1. PrzejdZ do menu Systemu.

2. Wybierz Settings (Ustawienia) & naci$nij —®”.

3. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przejs¢ do funkcji fluid low stop running (zatrzymanie z powodu
niskiego poziomu ptynéw).

4. Uzyj strzatek gora/dot aby wybraé liczbe toréw, ktéra ma zostaé przygotowana po pojawieniu si¢
komunikatu o niskim poziomie ptynu.

5. Nacis$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

Substancja Smarujaca

Rysunek 4-22. Substancja Smarujqca

Zmiana Substancji Smarujacej

UWAGA:

Jesli masz zamiar zmienic rodzaj substancji smarujqcej, musisz znac jej marke aby upewni¢ sie, Ze bedzie
to dobra substancja dla operacji maszyny. Rozne substancje smarujqce majq rozne poziomy przeptywu,
co moze spowodowac to, ze maszyna bedzie musiata jeszcze raz przekalkulowac wzorce olejowe. Jezeli
marka twojej substancji smarujqcej nie jest wymieniona, wybierz funkcje Custom (Dopasuj) i skontaktuj
sie z autoryzowanym dystrybutorem lub Biurem Obstugi Klienta firmy Brunswick /Brunswick Customer
Response Center (CRC)/ w Stanach Zjednoczonych pod numerem telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod
miedzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W przypadku wsparcia, ktore nie wymaga
natychmiastowej reakcji skontaktuj sie poprzez, email crcsupport@brunbowl.com, aby dowiedzie¢ sie o
wartoSciach zuzycia dla tej marki.

1. Przejdz do menu Systemu. Patrz: Rysunek 4-22

2. Wybierz Conditioner (Substancja Smarujaca) i naci$nij —®&”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby wybraé¢ marke substancji smarujace;j.

4. Naci$nij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powr6ci¢ do poprzedniego ekranu.

UWAGA:
Wybor innej substancji smarujqcej bedzie wymagat wgrania wszystkich wzorcow.
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The Maintenance Screen (Ekran Konserwaciji)

UWAGA:
Dostep do tego ekranu moze by¢ chroniony numerem PIN.

Informacje o Ekranie Konserwacji

Ekran konserwacji dostarcza informacji na temat dtugosci uzytkowania oraz konserwacji maszyny.

Patrz: Rysunek 4-23

Rysunek 4-23. Konserwacja

Counters (Liczniki) — wyswietlaja catkowita ilo§¢ pracy na torach, poziom zuzycia roéznych czgsci
zamiennych, oraz informuje kiedy dana czes¢ jest bliska catkowitemu zuzyciu. Ekran ten wygeneruje
powiadomienie ostrzegawcze, kiedy licznik si¢ skonczy. Powiadomienie o wymianie begdzie sig
pojawiato za kazdym razem, az do momentu zresetowania licznika.

Diagnostics (Diagnostyka) — ukazuje biezacy stan najwazniejszych urzadzen oraz pozwala na
uruchomienie silnikow w celu sprawdzenia czujnikow i przetacznikdéw

Logs (Rejestry) — przechowuja i wyswietlaja zapisy zmian wzorca, pracy wzorca, konserwacji oraz
powiadomienia awaryjne.

Liczniki Konserwacyji

Authority22 monitoruje stan zuzywalnych elementoéw, ktore wymagaja okresowej wymiany lub
czyszczenia. Przewidywalny okres dziatania tych elementéw oparty jest na liczbie tordéw, ktore
przygotuja. Silniki monitoruje si¢ ze wzgledu na liczbg godzin pracy. Po wymianie elementu, nalezy
zresetowaé licznik, aby mogt odliczaé zuzycie nowej czesci (licznik $cierki modutu czyszczacego
zresetuje si¢ automatycznie gdy $cierka ta zostanie wymieniona podczas pracy poprzez funkcj¢ change
duster cloth (wymien §cierke) na ekranie operatora. Lista wartosci licznika podana jest w czgsci 6.
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Rysunek 4-24. Liczniki Konserwacyjne

Przeglad i Resetowanie Licznikéw

1. PrzejdZz do menu Maintenance (Konserwacja). Patrz: Rysunek 4-24.

2. Wybierz Counters (Liczniki) i nacis$nij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przej$¢ do opcji resetowania licznikéw i naci$nij OK.
4. Licznik wyzeruje liczbg toréw zwiazana z elementem, ktory wybrales.

5. Nacisénij exit (wyjscie) aby zapisa¢ zmiany i powroci¢ do poprzedniego ekranu.

UWAGA:
Zmiany nie zostanq zapisane dopoki nie wyjdziesz z danego ekranu. Przed dokonaniem resetu, upewnij
sie, ze wybrates odpowiedni licznik.

UWAGA:
Nie mozesz zresetowac licznika, catkowitej ilosci pracy na torach.

Diagnostyka Konserwacyji

Ta funkcja menu pozwala na uruchomienie silnikéw i pomp aby przetestowaé czujniki i przelaczniki.
Funkcja diagnostyki jest niecodzowna przy rozwiazywaniu probleméw zwiazanych z maszyna. Aby
zasiegnqc wiecej informacji na ten temat odwolaj sie do czesci 6.0 Rozwiqzywanie problemow.

Patrz: Rysunek 4-25.
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Rysunek 4-25. Diagnostyka Konserwacyjna

Sensors (Czujniki)

To menu pozwala na podglad biezacego statusu wszystkich czujnikdw i przetacznikow w celach
diagnostycznych. Patrz: Rysunek 4-26

Rysunek 4-26. Czujniki Diagnostyczne

1. PrzejdZz do menu Maintenance (Konserwacja).
2. Wybierz Counters (Liczniki) i nacisnij ,,OK”.
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3. Uzyj strzalek gora/dot aby przej$¢ do funkcji Counters (Liczniki) i naci$nij —OK aby przejrzec
sensors (czujniki) maszyny.
4. Jezeli czujnik jest aktywny lub wlaczony, wyswietli si¢ podkre§lony na kolorowo.

Cleaning (Czyszczenie)

Ta funkcja menu pozwala na podglad biezacego statusu wszystkich czujnikow i przetacznikdéw, oraz na
podglad lub testowanie wszystkich silnikow w systemie czyszczacym. Patrz: Rysunek 4-27

Rysunek 4-27. Czyszczenie Diagnostyczne

Aby mie¢ podglad na pozycje czujnika systemu czyszczacego lub mie¢ mozliwo$¢ przetestowania
silnikéw, stosuj si¢ do ponizszej instrukcji:

1. Przejdz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Diagnostics (Diagnostyka) i naci$nij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przej$¢ do funkcji Cleaning (Czyszczenie) i nacisnij —OR.

4. Aby sprawdzi¢ czujniki, przejrzyj ich liste w goémej czgsci ekranu. Jezeli czujnik jest aktywny lub
wiaczony, wyswietli podkreslony na kolorowo.

5. Aby przetestowa¢ silniki, zawory i pompy systemu czyszczacego, przejrzyj liste¢ w dolnej czesci
ekranu. Kazdy element mozesz wlaczy¢ lub wylaczy¢ na okreslony czas dla celow diagnostycznych lub
konserwacyjnych.

Conditioning (Smarowanie)

Ta funkcja menu pozwala na podglad biezacego statusu wszystkich czujnikéow i przetacznikdéw, oraz na
podglad lub testowanie wszystkich silnikow w systemie smarowania. Patrz: Rysunek 4-28
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Rysunek 4-28. Smarowanie Diagnostyczne

Aby mieé¢ podglad na pozycje czujnika systemu smarowania lub mie¢ mozliwo$¢ przetestowania
silnikéw, stosuj si¢ do ponizszej instrukcji:

1. Przejdz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Diagnostics (Diagnostyka) i naci$nij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przejs¢ do funkcji Conditioning (Smarowanie) i naci$nij —®”.

4. Aby sprawdzi¢ czujniki, przejrzyj ich list¢ w goémej czgsci ekranu. Jezeli czujnik jest aktywny lub
wlaczony, wyswietli podkreslony na kolorowo.

5. Aby przetestowac silniki, zawory i pompy systemu smarowania, przejrzyj list¢ w dolnej czgsci ekranu.
Kazdy element mozesz wiaczy¢ lub wylaczy¢ na okre$lony czas dla celow diagnostycznych lub
konserwacyjnych.

Drive (System jezdny - naped)

Ta funkcja menu pozwoli ci na podglad odczytow kodera dystansu (okreslonych jako Speed) oraz na
przetestowanie mechanizméw napedu w przod i tyl. Patrz: Rysunek 4-29
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Rysunek 4-29. Naped Diagnostyczny

Aby mie¢ podglad na pozycje czujnika systemu jezdnego lub mie¢ mozliwo$¢ przetestowania
silnikéw, stosuj si¢ do ponizszej instrukcji:

1. PrzejdZz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Diagnostics (Diagnostyka) i naci$nij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przejs¢ do funkcji Drive (Napgd) i naci$nij —®”.

4. Aby przetestowa¢ urzadzenie kodujace odleglos¢, zakreé recznie tylnim watkiem. Na ekranie
wyswietli si¢ aktywacja czujnika systemu kodujacego w okienku Speed.

5. Aby przetestowa¢ mechanizm napedu, wybierz pomi¢dzy Drive: Forward (Jedz: Przdéd) lub

Drive: Reverse (Jedz: Tyl) a nastgpnie wybierz Drive aby sprawdzi¢ systemu napgdu przedniego i
tylniego.

Tests (Testy)

Funkcja testow diagnostycznych pozwala uzytkownikowi na przeprowadzenie specjalnych testow na
wtryskiwaczach, aby zweryfikowac czy wszystkie wtryskiwacze prawidlowo rozpylaja substancj¢ oraz
aby sprawdzi¢ obszar pokrycia torow substancja czyszczaca, przy maksymalnym (22 psi) i minimalnym
(18 psi) cisnieniu.

Patrz: Rysunek 4-30
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Rysunek 4-30. Testy Diagnostyczne
(Oil Injector Test) Test Rozpylacza Oleju

Test rozpylacza oleju jest zaprojektowany tak aby mechanik mégt zobaczy¢ kazdy wzorzec olejowy. Ta
funkcja diagnostyczna weryfikuje czy kazdy z rozpylaczy rozpyla substancje w sposob wlasciwy i
pozwala ustali¢ czy kazdy z rozpylaczy tworzy odpowiedni wzorzec. Podczas testu maszyna przesunie
si¢ 0 ok. 25 stop wzdluz toru. Proces sktada si¢ z czyszczenia toru oraz wyzwalania kazdego rozpylacza
w kolejnosci sekwencyjnej, tak aby mechanik mogl zobaczy¢é wzorzec, bez uruchomiania szczotki
polerujace;j.

Aby przetestowa¢ rozpylacze oleju na torze, stosuj si¢ do ponizszych instrukeji:

1. PrzejdZz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Diagnostics (Diagnostyka) i nacisnij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przejs¢ do funkcji Tests (Testy) i nacisnij —OK.

4. Wybierz oil injector test (rozpylacza) oleju, naci$nij —®” a pojawi si¢ nastepny ekran (dla

przeprowadzenia testu Oil Injector (Rozpylacz Oleju) wyswietli si¢ na gorze ekranu).

Patrz: Rysunek 4-30.
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Rysunek4-30. Rozpylacze Oleju

5. Naci$nij —®” aby przygotowa¢ maszyne do operacji. Moze wymagac to wgrania wzorca.
6. Kiedy wyswietli si¢ powiadomienie ustaw maszyng na torze.
7. Naci$nij —®” aby rozpoczac test.

UWAGA:

Maszyna automatycznie rozpocznie czyszczenie 25 stop toru oraz w tym samym czasie rozpocznie
rozpylanie. Po przeprowadzeniu testu rozpylaczy oleju, rozpocznij czyszczenie toru lub jego czyszczenie i
smarowanie.

Cleaner SprayTest ( Test Spryskiwacza)

Test spryskiwacza przeprowadza si¢ aby zweryfikowaé obszar pokrycia substancja dla minimalnego i
maksymalnego cisnienia. Test ten umozliwia mechanikowi zobaczenie w jaki sposob substancja
czyszczaca jest rozprowadzana podczas czyszczenia. Proces ten odbywa si¢ podczas dwoch przesuwow
maszyny. Podczas pierwszego przejgcia maszyna wyczysci ok. 25 stdp toru. Podczas drugiego przejscia
srodek czyszczacy jest rozprowadzany na powierzchni toru bez uzycia modutu oczyszczania lub gtowicy
zbierajacej. Maszyna podczas drugiego przesuwu zmieni ci$nienie z maksymalnego na minimalne na ok.
potowie dtugosci.

Aby przetestowaé sposob spryskiwania substancji czyszczacej na torze, stosuj si¢ do ponizszych
instrukcji:

1. PrzejdZz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Diagnostics (Diagnostyka) i nacisnij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przejsé do funkcji Tests (Testy) i nacisnij —OR.

4. Wybierz cleaner test, nacisnij —®” a pojawi si¢ nastgpny ekran (dla przeprowadzenia testu cleaner
test wyswietli si¢ na gorze ekranu). Patrz: Rysunek 4-32
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Rysunek 4-32. Srodek czyszczqcy

5. Naciénij —®” aby przygotowaé¢ maszyng do operacji.

6. Kiedy wyswietli si¢ powiadomienie ustaw maszyng na torze.

7. Nacis$nij —®” aby rozpocza¢ test. Maszyna wyczysci pierwsze 25 stop toru.

8. Kiedy maszyna powrdci do linii faulu, ponownie naci$nij —® aby zakonczy¢ test spryskiwacza,
tylko ja utylizujac.

UWAGA:
Wazne jest aby po przeprowadzeniu testu spryskiwacza, wyczyscic¢ tor, lub wyczysci¢ go i nasmarowac.
Nie pozwol aby srodek czyszczqcy wysychal na torze.

Maintenance Logs (Rejestry Konserwacyji)

Wigkszo$¢ zmian programowych, oraz wszystkie wyswietlane powiadomienia o konserwacji lub awarii
sa zapisywane i mozna je przejrze¢ na ekranie rejestr, aby rozwiazywac problemy zwiazane z maszyna
szybciej i efektywniej. Uzytkownicy z dostgpem na poziomie 1 i 2 moga przeglada¢ wszystkie rejestry.
Rejestry nie moga zosta¢ edytowane lub usunigte przez uzytkownika.

Patrz: Rysunek 4-33
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Rysunek 4-33. Rejestry Konserwacji

Pattern Change Log (Rejestr Zmiany Wzorca)

Rejestry te zapisuja wszystkie zmiany wprowadzone do jakiegokolwiek wzorca, lub jego modyfikacje.
Rejestry zapisuja rowniez datg oraz godzing dokonania takiej zmiany, jak réwniez ID uzytkownika, ktory
ich dokonat (jesli istnieje opcja logowania).

1. PrzejdZz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Logs (Rejestry) i naci$nij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przej$¢ do funkcji Pattern Change Log (Rejestr Zmiany Wzorca) i naci$nij
—OK

4. Uzyj strzatek gora/dot aby przejrze¢ caty rejestr.
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Pattern Run Log (Rejestr Pracy Wzorca)

Rysunek 4-34. Pattern Run Log 4-34

Rejestr ten dostarcza historycznych informacji zwigzanych z operacjami maszyny, wlaczajac informacje
na temat obslugiwanych toréw, kolejnosci ich obstugi, czasu ich obslugi, wzorca zastosowanego na
poszczegblnych torach, pominigcia wzorcow, oraz ID uzytkownika, ktory obstugiwal maszyng, jesli
funkcja logowania jest dost¢pna.

1. PrzejdZz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Logs (Rejestry) i naci$nij ,,OK”.

3. Uzyj strzalek gora/dot aby przejs¢ do funkcji Pattern Run Log (Rejestr Pracy Wzorca) i naci$nij
—OK

4. Uzyj strzatek gora/dot aby przejrze¢ caly rejestr.

Maintenance Log (Rejestr Konserwacji)

Rejestr ten pokazuje, kiedy elementy maszyny powinny by¢ wymienione, kiedy liczniki zostaly
zresetowane, oraz okresla date i godzing zajscia tych czynnosci.

1. PrzejdZz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Logs (Rejestry) i naci$nij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przejs¢ do funkcji Maintenance Log (Rejestr Konserwacji) i naci$nij
—OK.

4. Uzyj strzatek gora/dot aby przejrze caty rejestr.
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Messages Log (Rejestr Powiadomien)

Rysunek 4-35. Messages Log 4-35

Rejestr ten zawiera wszystkie powiadomienia awaryjne i ostrzegawcze, oraz okresla datg i godzing
wyswietlenia tych powiadomien.

1. Przejdz do menu Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Logs (Rejestry) i naci$nij ,,OK”.

3. Uzyj strzatek gora/dot aby przejs$é do funkcji Messages Log (Rejestr Powiadomien) i naci$nij —®&”.
4. Uzyj strzatek gora/dot aby przejrze¢ caly rejestr.

UWAGA:

Rejestry Konserwacji mogq posiadaé kopie zapasowq wgranq na pen drive’a USB, jak zostalo to
wczeSniej opisane w czesci "Tworzenie Kopii Zapasowych i Import Danych". Rejestry te mogq zawierac
informacje pomocne dla Biura Obstugi Klienta firmy Brunswick przy rozwiqzywaniu problemow.
Pracownicy tego biura wyttumaczq jak dotqczac pliki kopii zapasowych do emaila lub przestaé pen
drive’a z rejestrami konserwacyjnymi twojej kregielni. Rejestry komserwacji, liczniki oraz centrum
danych krytycznych nie moze by¢ zaimportowane z powrotem na twoj GUI.
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Czesc¢ 5: Konserwacja & Serwis

Aby zachowa¢ dobry stan wszystkie maszyny wymagaja regularnej konserwacji.
Authority22 zostala zaprojektowana tak aby rutynowa konserwacja byla tatwa —dobry dostgp do
elementéw maszyny, a czynnos$ci konserwacyjne proste i logiczne.

Cze$¢ ta zawiera:

1. Liste kontrolna dziennej konserwacji.

2. Liste kontrolna co tygodniowej konserwacji.

3. Liste kontrolna co rocznej konserwacji.

4. Liste limitow licznika.

5. Szczegblowa instrukcje wymiany, serwisu i dopasowania elementdw maszyny.

Przed Rozpoczeciem Czynnosci Konserwacyjnych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek dziatan konserwacyjnych, musisz by¢ zaznajomiony ze $rodkami
ostrozno$ci zwigzanymi z konserwacja oraz ze wszystkimi Srodkami ostroznosci wymienionymi w
czesci 1: Bezpieczenstwo. Aby moc konserwowaé maszyng w sposdb bezpieczny, musisz byc
przeszkolony w zakresie tej instrukcji obstugi, wlaczajac obstuge urzadzen recznych oraz specjalnych
narzedzi firmy Brunswick. W celu objasnienia jakichkolwiek instrukcji skontaktuj si¢ z autoryzowanym
Dystrybutorem lub z Biurem Obstugi Klienta firmy Brunswick w Stanach Zjednoczonych pod numerem
telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod migdzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W przypadku
wsparcia, ktore nie wymaga natychmiastowej reakcji  skontaktuj si¢ poprzez email
cresupport@brunbowl.com

Czynnosci konserwacyjne wykonuj zawsze na wolnej przestrzeni, z dala od toré6w i rozbiegow.

Dzienna Konserwacja

OSTRZEZENIE!
Przed podjeciem czynnosci konserwacyjnych, upewnij sie, ze przewod zasilajacy jest
odfaczony od sieci.

OSTRZEZENIE!

Brunswick zaleca, aby przy podnoszeniu lub opuszczaniu maszyny uczestniczyfy 2
osoby. Nalezy uwazaé przy obnizaniu maszyny oraz stosowaé¢ odpowiednie techniki
podnoszenia i obnizania. Czynnosci te nalezy wykonywac przy zgietych kolanach oraz w
miare potrzeby uwzgledniajac zabezpieczenie plecow.

Dzienna Konserwacja w Pozycji Operacyjnej

(1) ZBIORNIK NA ZANIECZYSZCZENIA

(2) SCIANKA DZIELACA

(3) ROLKA PODAJACA MODULU OCZYSZCZANIA
(4) ZBIORNIK SPRYSKIWACZA

(5) ZBIORNIK SUBSTANCJI SMARUJACEJ
(6) OSLONA SZCZOTKI POLERUJACEJ
(7) FILTRY

(8) POMPY

(9) FILC

(10) POKRYWA GORNA

(11) POKRYWA TYLNIA

(12) BOCZNE POKRYWY

(13) OSLONA SPRYSKIWACZA
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(11)

(11)

-
.

(10) (4)

Rysunek 5-1. Pozycja Operacyjna — Dzienna Konserwacja

1. Po kazdym uzyciu oproznij zbiornik na zanieczyszczenia, oraz wytrzyj go bardzo suchg $cierka.

UWAGA!

Przed transportem maszyny nalezy opréznic zbiornik na zanieczyszczenia.

2. Wytrzyj oslone spryskiwacza oraz Scianke dzielacy.
3. Sprawdz rolke podajaca modulu oczyszczania i w razie potrzeby ja wymien. .
4. Napetnij zbiornik spryskiwacza.

a. Usun nakre¢tke ze zbiornika spryskiwacza, oraz nakretke na koncu rurki napehiajacej, znajdujacej na

naczyniu mieszajacym spryskiwacza, a nastgpnie nast¢pnie wioz rurke do zbiornika spryskiwacza.

UWAGA!

Stosuj plyny czyszczace zaakceptowane przez firme Brunswick.

b. Nacisnij i przytrzymaj przycisk na zbiorniku, az poziom substancji czyszczacej zblizy si¢ do gornej

czesci zbiornika.
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c. Pus¢ przycisk aby ptyn znajdujacy si¢ rurce Sciekt do zbiornika.

OSTRZEZENIE!

Napetniaj i oprézniaj pojemniki gdy maszyna znajduje sie w pozycji operacyjnej, z dala
od toréw i rozbiegéw. Uzyj szczelnych pojemnikéw aby zapobiec rozlewaniu sie pfynu.
Wszelki rozlany pfyn nalezy niezwiocznie wytrzeé.

5. Napehij zbiornik modulu smarowania az poziom ptynu zblizy si¢ do gornej czgsci zbiornika.
a. Usun nakrgtke ze zbiornika modutu smarowania oraz nakrgtke na koncu rurki napeiniajacej, a
nastgpnie w6z rurkg do zbiornika.

UWAGA!

Stosuj plyny smarujace zaakceptowane przez firme Brunswick.

b. Nacisnij i przytrzymaj przycisk na zbiorniku, az substancja smarujaca zblizy si¢ do ,,petna”, 1"
(25mm) od gory.

c. Pus¢ przycisk aby ptyn znajdujacy sie rurce $ciekt do zbiornika.

6. Wytrzyj sucha szmatka komor¢ smarowania, tacznie z oslong szczotki polerujacej, filtrami
zbiornikami, pompami, oraz filcem.

OSTRZEZENIE!

Zachowaj ostrozno$¢ podczas pracy blisko elektrycznych pofaczenn aby nie uszkodzi¢
przewodow.

7. Wytrzyj gérna, tylnia oraz boczne pokrywa.

Dzienna Konserwacja w Pozycji Transportowej
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Rysunek 5-2. Pozycja Transportowa — Dzienna Konserwacja

(1) GLOWICA ZBIERAJACA (2) WYCIERACZKA ZBIERAJACA (3) PIORO

(4) DYSZE ROZPYLACZA (5) BLOK PROWADNICY REGULUJACE WYCIERACZKE (6) SWORZENIE RAMION WALKA
ZBIERAJACEGO (7) SZCZOTKA POLERUJACA (8) SCIANKA DZIELACA (9) TYLNIA SCIANKA

(10) PIANKA ABSORPCYNA Z PRZEODU ROZPYLACZY (11) PIANKA ABSORPCYJNA POD TYLNIM WALKIEM (12) PIANKA
ABSORPCYJNA POD OStONA SZCZOTKI(13) KOtA NAPEDOWE (14) TYLNIE KOtA (15) TYLNIE KOLA PROWADNICOWE
(16) OBSZAR TYLNIEGO WALKA (17) OBSZAR TYLNIEJ POKRYWY (18) KONCOWKI ROZPYLACZA

(19) NAKLEJKA DZIENNEJ KONSERWACJI

1. Aby usuna¢ brud i wilgo¢ wytrzyj sucha frotowa szmatka cala glowice zbierajaca lacznie z
wycieraczka zbierajacg i piérem.

2. Wytrzyj dysze rozpylacza.

3. Wytrzyj bloki prowadnicy regulujace wycieraczke glowicy zbierajace;.

4. Wytrzyj sworznie ramion walka.

5. Wytrzyj obszar szczotki polerujacej, tacznie ze §ciankg dzielaca, tylnia, oraz pianke absorpcyjna z
przodu rozpylaczy, pod tylnim walkiem oraz oslong szczotki.

6. Wytrzyj tyl maszyny, tacznie z modulem jezdnym, kotami tylnimi oraz prowadnicowymi, tylnim
walkiem oraz tylnim obszarem pokrywy.

7. Osusz koncowki rozpylacza nie postrzepiona frotowa Scierka.

8. Usun piank¢ absorbcyjng z nizszej krawedzi ostony szczotki. Wycisnij ptyn smarujacy z pianki
poprzez roztozenie jej pomig¢dzy dwiema tkaninami i mocna $ci$nigcie. Nie wykrgcaj aby uniknaé
rozciagnigcia czy uszkodzenia.

9. Wytrzyj wewnetrzna strongostony szczotki frotowa Scierka.

10. W16z osuszona pianke absorbycjna nas woje miejsce. Upewnij si¢ Ze jest wsunigta do konca.

11. Wymien pianke w oslonie szczotki zamwiajac nowa 14-100427-000 jezeli jest przerwana m
wyciagnieta lub jezeli nie przylega dobrze do mocowania.

OSTRZEZENIE!

Zawsze sprawdz rozbieg, a wszelki rozlany pfyn natychmiast wytrzyj. Wymien zuzyta
pianke absorpcyjna.

UWAGA:

Naklejka Codziennej Konserwacji znajdujqca sie z tytu maszyny (patrz: Rysunek 5-2)
zawiera pomocne informacje zwiqzane z kazdq czynnosciq opisang powyzej.

Konserwacja co Tygodniowa

Oprécz codziennej konserwacji, nastgpujace czynnosci powinny by¢ wykonane raz na tydzien, w
zaleznosci od zuzycia.

OSTRZEZENIE!
Przed podjeciem czynnosci konserwacyjnych, upewnij sie, ze przewéd zasilajacy jest
odfaczony od sieci.

Co Tygodniowa Konserwacja w Pozycji Operacyjnej

(1) SPRZEGLO MODULU OCZYSZCZANIA
(2) ZBIORNIK NA ZANIECZYSZCZENIA
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Rysunek 5-3. Pozycja Operacyjna — Konserwacja co Tygodniowa

1. Sprawdz ustawienie napigcia na sprzegle modulu oczyszczania.

W celu uzyskania wigkszej ilosci informacji odwotaj si¢ do czg$ci regulacja sprzegla modulu
oczyszczania.

2. Wyptucz zbiornik na zanieczyszczenia.
3. Sprawdz wszystkie polaczenia elektryczne aby sprawdzi¢ luzne lub zniszczone przewody.
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Co Tygodniowa Konserwacja w Pozycji Transportowej
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Rysunek 5-4. Pozycja Transportowa — Co Tygodniowa Konserwacja

(1) WALEK ZBIERAJACY MODULU OCZYSZCZANIA (2) DEFLEKTOR WYLOTU POMPY SSACEJ

1. Wytrzyj walek zbierajacy sucha $cierka.
2. Usun i wykre¢ pianke absorpcyjna znajdujaca si¢ wewnatrz deflektora wylotu pompy ssacej.

OSTRZEZENIE!

Brunswick zaleca, aby przy podnoszeniu lub opuszczaniu maszyny uczestniczyty 2
osoby. Nalezy uwazaé przy obnizaniu maszyny oraz stosowaé¢ odpowiednie techniki
podnoszenia i obnizania. Czynnosci te nalezy wykonywac przy zgietych kolanach oraz w
miare potrzeby uwzgledniajac zabezpieczenie plecow.

Konserwacja Co Roczna

Oprocz codziennej i co tygodniowej konserwacji, nastgpujace czynnosci powinny by¢ wykonane raz na
tydzien, w zalezno$ci od zuzycia. Authority22 sktada si¢ z czg$ci o najwyzszej jakosci aby zapewnic
dlugi okres dzialania maszyny. Oprdocz codziennej konserwacji, trzeba bgdzie wymieni¢ elementy, ktory
si¢ zuzywaja, oraz nalezy sprawdzac¢ stan innych elementow, aby maszyna dziatata w najlepszy mozliwy
sposéb. Zuzycie maszyny jest bezposrednio zwiazane z ilo$cig pracy i jakoscia dziatan konserwacyjnych.
Potrzeba zwiazana z wymiana elementow moze by¢ wyzsza lub nizsza niz ta podana w tej instrukcji.
Jezeli masz jakiekolwiek pytania zwiazane z konserwacja twojej maszyny, skontaktuj sig¢ z
autoryzowanym Dystrybutorem lub z Biurem Obstugi Klienta firmy Brunswick w Stanach
Zjednoczonych pod numerem telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod migdzynarodowym numerem
telefonu 231-725-4966. W przypadku wsparcia, ktore nie wymaga natychmiastowej reakcji skontaktuj sig
poprzez email crecsupport@brunbowl.com
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OSTRZEZENIE!

Przed podjeciem czynnosci konserwacyjnych, upewnij sie, ze przewéd zasilajacy jest
odfaczony od sieci.

Konserwacja Co Roczna w Pozycji Operacyjnej
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Rysunek 5-5. Pozycja Operacyjna — Coroczna Konserwacja

(1) FILTRY SIATKOWE MODUtU CZYSZCZENIA/SMAROWANIA (2) FILTR TYPU SPIN-ON MODUtU SMAROWANIA (3)

ZESPOL PONOSZACY WYCIERACZKI (4) tANCUCH JEZDNY/ ROLKI ROZPROWADZAJACEJ(5) ZESPOL
PODNOSZACYMODULU POLEROWANIA (6) PASEK NAPEDOWY

UWAGA:

Ponizsze instrukcje zostaly szczegotowo wyjasnione w czescachi Wymiana,
Regulacja, lub Smarowanie Czesci.

1. Wyczysé lub wymien filtry siatkowe oleju 1 substancji czyszczace;.

2. Wymien filtr typu spin-on modutu smarowania.

3. Nasmaruj zespol podnoszacy wycieraczkg.

4. Nasmaruj lancuch modulu jezdnego oraz lancuch rolki rozprowadzajace;j.
5. Nasmaruj zespo6l podnoszacy modutu polerowania.
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6. Sprawdz pasek napedowy, sprawdz jego napigcie i wyreguluj go w razie potrzeby.
7. Sprawdz wszelkie taczniki oraz przewody rurkowe. W razie potrzeby je wymien.
8. Sprawdz wszystkie potaczenia elektryczne. W razie potrzeby je wymien.

9. Sprawdz zespot silnika odkurzacza oczys¢ go lub wymien jezeli to konieczne

OSTRZEZENIE!

Zachowaj ostrozno$¢ podczas pracy blisko elektrycznych pofaczen aby nie uszkodzi¢
przewodow.

OSTRZEZENIE!

Brunswick zaleca, aby przy podnoszeniu lub opuszczaniu maszyny uczestniczyly 2
osoby. Nalezy uwazaé¢ przy obnizaniu maszyny oraz stosowaé¢ odpowiednie techniki
podnoszenia i obnizania. Czynnosci te nalezy wykonywac przy zgietych kolanach oraz w
miare potrzeby uwzgledniajac zabezpieczenie plecow.

Konserwacja Co Roczna w Pozycji Transportowej

Rysunek 5-6. Pozycja Transportowa — Co roczna Konserwacja

(1) WALEK ROZPROWADZAJACY (MIEJSCE SUBSTANCJI SMARUJACEJ) (2) BLOKI ~ LOZYSKA MODULU
JEZDNEGO/TYLNICH KOt (3) LOZYSKA SZCZOTKI POLERUJACEJ

(4) WYCIERACZKA ZBIERAJACA | PIORO (5) SZCZOTKA POLERUJACA (6)ZESPOL. SPRZEGLA MODULU CZYSZCZENIA (7)
ROLKA ZBIERAJACA MODULU CZYSZCZENIA(8) PRZELACZNIKI GORA/DOL MODULU CZYSZCZENIA (9) WALEK
ROZPROWADZAJACY

(10) DYSZE SPRYSKIWACZA | FILTRY ZAWORU ZWROTNEGO(11) t ANCUCH MODULU JEZDNEGO

UWAGA:

Nastepujace procedury zostaly szczegolowo opisane w czesciach, Wymiana, Regulacja oraz
Smarowanie elementow.
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1. Naoliw walek rozprowadzajacy.

2. Nasmaruj bloki lozyska modutu jezdnego/tylnich kél.

3. Naoliw lozyska szczotki polerujacej.

4. Wymien wycieraczke zbierajaca (przerzu¢ ja na druga strong co3 miesiace, obro¢ co 6 miesigcy,
wymien co 12 miesigcy) i pidro (przerzu¢ je na druga strong co 6 miesigcy,

wymien co 12 miesigcy). Elementy te w zaleznosci od zuzycia moga wymaga¢ wczesniejszej wymiany.
5. Sprawdz szczotke polerujaca i w razie potrzeby ja wymien.

6. Sprawdz sprzeglo modulu czyszczenia oraz jego elementy konstrukcyjne i w razie potrzeby je
wymien.

7. Sprawdz walek zbierajacy modulu czyszczenia aby sprawdzi¢ czy nie ma na nim kawatkow, nacigé
czy odlamkow oraz sprawdz jego zuzywalne elementy konstrukcyjne i w razie potrzeby je wymien.

8. Sprawdz czy gérny i dolny wylacznik krancowy modulu oczyszczania i w razie potrzeby go
wymien.

9. Sprawdz czy walek rozprowadzajacy nie jest uszkodzony. Sprawdz napigcie jego tancucha, a w razie
potrzeby go napraw, wymien lub wyreguluj.

10. Usun dysze spryskiwacza i sprawdz filtry zaworu zwrotnego. Wyczys¢ je wszystkie zanurzajac na
30 minut w destylowanym occie, przemyj nastgpnie ciepta woda i przedmuchaj powietrzem z
kompresora.

OSTRZEZENIE!

Umies¢é szmatke pod zespoftem koncoéwek dysz aby zapobiec rozlaniu resztki ptynu,
ktory moze wyplynaé podczas $ciagania tych koncéwek.

11. Sprawdz wyrdéwnanie i napigcie tancucha modulu jezdnego i w razie potrzeby go wyreguluj.

Powiadomienia o Konserwaciji — GUI

GUI wygeneruje powiadomienia ostrzegawcze je§li zakonczy si¢ skala licznikow dla okreslonych
elementow, wymienionych w punkcie Diagnostics — Counters (Diagnostyka — Liczniki). Kazdy element
posiada przewidywany okres zuzycia zanim zostanie wymieniony. Pamigtaj, ze tory poddatne na brud
przyspieszaja zuzycie. Po tym jak skonczy sig¢ zakres licznika, GUI zacznie wy$wietla¢ powiadomienia
ostrzegawcze az do momentu wymiany lub wyczyszczenia elementu. Nastgpnie licznik zostanie
zresetowany. Powiadomienie ostrzegawcze pojawi si¢ zawsze w takiej formie: Warning: A hardware
counter has expired...(Ostrzezenie: Skonczyta sie skala licznik...)

Patrz: Rysunek 5-7.
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Rysunek 5-7. Powiadomienia o Konserwacji — GUI

Ponizej przedstawiamy liste wszystkich licznikow i przewidywany czas zuzycia (w torach lub godzinach)
kazdego elementu monitorowanego przez GUI. Aby zasiegna¢ informacji na temat instrukcji zwiazanych
z resetowaniem licznikoéw odnies si¢ do: Czes¢ 4 — Liczniki Konserwacyjne.

UWAGA:
Zalecamy aby filtr typu spin-on byt wymieniony po przygotowaniu 29,200 torow; jednakze, powinien by¢
rowniez wymieniony za kazdym razem gdy zmieniasz marke substancji smarujqcej.

Liczniki Konserwacyji — Lista

Modut polerujacy 29,200 toréw

Modut zbierajacy 14,600 torow

Modut czyszczenia 700 toréw

Filtr oleju (odnosi sig do filtru typu spin-on) 29,200 toréw
Filtr spryskiwacza 29,200 toréw

Silnik napgdu 5000 godzin

Silnik pompy ssacej 500 godzin

Wymiana, Regulacja, Smarowanie Elementéw

System Czyszczenia

Uzycie Narzedzia Regulacyjnego Szczotki Polerujacej/ Wycieraczki

Authority22 wyposazona jest we wlasne narzgdzie sprawdzajace przeznaczone do mierzenia wysokosci
wycieraczki 1 szczotki polerujacej. Narzedzie regulujace znajduje si¢ pomigdzy modutem elektroniki, a
centralng $cianka dzielaca, ktéra oddziela system czyszczacy od centralnej komory. Narzedzie to
zamocowane jest dwoma nakrgtkami skrzydetkowymi. Patrz: Rysunek 5-8.

Narzedzie regulujace posiada trzy nacigcia stuzace weryfikacji regulacji. Wycieraczka wykorzystuje
nacigcie 1/8" natomiast szczotka polerujaca moze wykorzystywaé wszystkie 3 naciecia

(1/8", 3/16", i 1/4”). Aby poprawnie uzy¢ narzgdzia regulujacego, nalezy umie$¢ je tak aby byto na
rozpigtosci tylniego kota watka i kota napgdowego z jednego strony maszyny, a nastgpnie z drugie;j.
Nacigcia powinny by¢ na osi z wycieraczka i szczotka polerujaca, tak aby by¢ na rozpigtosci uktadu.
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Patrz: Rysunek 5-9.

Rysunek 5-8. Miejsce Przechowywania Narzedzia Regulujqcego

(1)URZADZENIE SPRAWDZAJACE (2) MIEJSCE PRZECHOWYWANIA NARZEDZIA SPRAWDZAJACEGO
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Rysunek 5-9. Uzycie narzedzia sprawdzajqcego — Przekroj

(1) GLOWICA ZBIERAJACA (2) KOLA NAPEDOWE (3) NARZEDZIE REGULUJACE SZCZOTKI POLERUJACEJMWYCIERACZKI
(4) SZCZOTKA POLERUJACA (5) TYLNIE KOLA WALKA

UWAGA:
Patrz: Regulacja wysokosci pidra i szczotki polerujqcej.

Wymiana Scierki Modutu Czyszczenia

Potrzebne elementy: nowa rolka podajaca systemu czyszczenia:

1. Otworz pokrywy maszyny na rozbiegu, w pozycji operacyjne;.

2. Z}ap dolna rolke odbierajaca modutu czyszczenia (petna z przodu) oraz popchnij ja w prawo aby moc
scisna¢ znajdujacy si¢ tam rdzen.

3. Podnies rolke odbierajaca i wyjmij ja z maszyny.

4. Przechyl rolkg odbierajaca aby metalowy usztywniacz wysunat si¢ z rdzenia rolki.

5. Usun pusta rolke z pozycji gornej, stosujac te same zasady co w punkcie 2 i 3. Trzymaj metalowy
usztywniacz razem z pusta rolka.

6. W16z metalowa rurke usztywniajaca ze rdzenia rolki odbierajacej i wtoz ja do rdzenia nowej rolki
podajacej, a nastgpnie wtdz ja do maszyny.
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7. Odwin duza ilo$¢ Scierki i przetoz ja przez modut czyszczenia, jak zostato to pokazane na naklejce.
Naklejka ta powinna si¢ znajdowac po lewej stronie maszyny, w obszarze rdzenia rolki podajace;j.

8. Nawin luzny koniec $cierki rolki podajacej przez gorg zbiornika na zanieczyszczenia az do modutu
elektroniki.

9. Usun papier z tylu nieuzytego paska tasmy dwustronnej na rdzeniu starej rolki.

10. Potoz rdzen, klejaca strona w dot, przez $cierke pomigdzy zbiornikiem na odpady i modutem
elektroniki. Nalezy pamigta¢, zeby kat nachylenia rdzenia do $cierki wynosit 90 stopni.

11. Nawin $cierke przez gore rdzenia starego watka, jak zostalo to pokazane na naklejce.

12. Po przynajmniej dwukrotnym nawinigciu $cierki, wtoz rdzen w dolnej pozycji rolki odbierajacej, z
przodu maszyny.

13. Przejdz do ekranu operatora, uzyj strzatek lewo/prawo aby pokresli¢ pole Change Duster Cloth
(Wymien $cierke) znajdujace si¢ w dolnej, centralnej czgsci ekranu, a nastgpnie nacisnij OK.

14. GUI pokaze ci jak w prawidlowy sposob prawidtowo nawina¢ $cierkg. Operacja ta automatycznie
zresetuje licznik $cierki w ekranie maintenance (konserwacja).

15. Zamknij pokrywy i powrd¢ do operacji na maszynie.

Regulacja Sprzegta Modutu Czyszczenia

Potrzebne narzedzia: 1/4” klucz francuski (numer 11-112132-000, znajdujacy si¢ w zestawie czgSci
zapasowych).

1. Obniz $cierke modutu oczyszczania przy uzyciu przycisku duster unwind znajdujacego si¢ na GUI,
opcja diagnostics (diagnostyka) dla cleaning (czyszczenie), a nastgpnie nawin S$cierke przy uzyciu
przycisku duster wind. Silnik powinien podnie$¢ watek zbierajacy a nastgpnie nawinaé ~1/2" nowej
$cierki.

2. Gdy silnik przestanie si¢ obracaé, sprzeglo na rolce podajacej oraz silnik na rolce odbierajacej
powinny zachowa¢ swoja pozycje. Naci$nij mocno, palcami obu rak, podniesiony watek zbierajacy aby
sprawdzi¢ poprawne dopasowanie sprzegla.

3. Jezeli walek zbierajacy nie pozostanie w podniesionej pozycji po tej operacji, sprz¢gto modutu
czyszczenia musi zosta¢ dokrecone. Aby to zrobi¢ uzyj dostarczonego klucza francuskiego 1/4” a
nastepnie przekre¢ $rubg regulacyjna w kierunku ruchu wskazowek zegara, znajdujaca si¢ w uktadzie
sprzegta modutu czyszczenia.

4. Nastepnie, upewnij si¢, ze sprzegto nie zostato dokrecone zbyt mocno aby nawija¢ nowa Scierke.
Obniz $cierkg¢ modulu oczyszczania przy uzyciu przycisku duster unwind znajdujacego si¢ na GUI,
opcja diagnostyka dla czyszczenia, a nast¢pnie nawin $cierke przy uzyciu przycisku duster wind.
(Obciazenie na silniku modulu czyszczenia powinno si¢ zwigkszy¢, a rolka podajaca powinna si¢ obracaé
wolniej, powodujac poslizg sprzggta).

5. Jezeli silnik zatrzyma sig¢ przed nawinigciem nowej partii $cierki, lub gdy zmieni kierunek obrotu, lub
poluzuje si¢ po zatrzymaniu, oznacza to, ze sprzeglo zostato zbyt mocno docisnigte. Aby to naprawié
uzyj klucza francuskiego a nastepnie przekreé Srubg regulacyjna w przeciwnym kierunku do ruchu
wskazowek zegara. Podpowiedz: Sprezyna na srubie regulacyjnej moze spowodowac nieprzewidywalne
skutki po przekrecaniu jej w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. Zamiast przekrecac srube
o 1/8 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara przekreé jq o Y w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara, a nastepnie o 1/8 w kierunku ruchu zegara.

6. Powtorz czynnosci 1-5 aby zweryfikowa¢ poprawna regulacje sprzegta.

Regulacja Najnizszej Pozycji Sworznia Ramienia Watka Zbierajacego
Potrzebne narzedzia: 3/16" klucz francuski, 7/16" klucz ptaski.

Patrz: Rysunek 5-10.

SRUBA OGRANICZENIA DOLNEGO WALKA ZBIERAJACEGO
SWORZEN RAMIENIA WAL KA ZBIERAJACEGO
PRZELACZNIK GORNY

PRZEtACZNIK DOLNY

(1
(2
3
4

PN
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Rysunek 5-10. Regulacja najnizszej pozycji — Widok z dotu

1. Umie$¢ maszyng w pozycji transportowej oraz odtacz ja od zrodta zasilania.

2. Umies$¢ $rubg ograniczenia dolnego walka zbierajacego pod sworzniem ramienia walka.

3. Poluzyj $rubg przy uzyciu 3/16" klucza francuskiego i 7/16" klucza ptaskiego

oraz przesun §rube w otworze w gore lub w dot aby dopasowaé najnizsza pozycje. Sruba powinna sie
znajdowaé w centrum otworu po prawej i lewej stronie maszyny.

Wymiana Wyltacznika Krancowego Gornego/Dolnego Modutu Czyszczenia.

Potrzebne narzedzia: 1/8" klucz francuski, 1/16" klucz francuski, 1/4” klucz ptaski.
Potrzebne elementy: wylacznik krancowy goérny lub dolny modutu czyszczenia. (Numer 11-616025-000).

Patrz: Rysunek 5-9.

1. Umies$¢ maszyng w pozycji transportowej oraz odtacz ja od zrodta zasilania. Otworz pokrywe.

2. Usun pokrywe boczna z prawej strony maszyny, usuwajac 3 $rubki na dole i 5 $rubek na gorze przy
uzyciu 1/8" klucza francuskiego.

3. Zidentyfikuj wadliwy przetacznik.

a. Przetacznik krancowy goérny powinien by¢ w ustalonej pozycji, powyzej i za walkiem zbierajacym,
gdy maszyna znajduje si¢ w pozycji transportowe;j.

b. Przetacznik krancowy dolny powinien by¢ osadzony w otworze oraz powinien by¢ widoczny z dotu
walka zbierajacego.

4. Odsun $cierke watka aby dosta¢ si¢ do przetacznikow.

5. Usun przetacznik krancowy gorny/dolny poprzez usunigcie dwoch srubek kluczem 1/4” i 1/16"
kluczem francuskim oraz rozlacz kable od ztaczy.

6. Przenie$ kable ze starych przetacznikéw do nowych.

7. W16z kable stosujac si¢ do tych samych instrukeji jak w przypadku oryginalnych przetacznikow:

a. Okablowanie przetacznika krancowego gornego: biaty = wspoélny, zielony = n.o. (zwierny).
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b. Okablowanie przetacznika krancowego gornego: niebieski = wspolny, brazowy = n.o. (zwierny).

8. Wymien przetacznik.

9. Zweryfikuj ulozenie przetacznika krancowego dolnego.

a. Przelacznik powinien zadziata¢ kiedy sworzen ramienia watka zbierajacego zbliza si¢ do najnizszej
pozycji.

b. Poluzuj $rubg oraz dopasuj pozycj¢ przetacznika krancowego az bedzie prawidlowa.

10. W16z $cierke modutu czyszczenia.

11. W16z boczng pokrywe.

Regulacja Wysokosci Piora Wycieraczki
Potrzebne narzedzia: Narzedzie regulujacej szczotki polerujacej/wycieraczki, Srubokret 10" #2 Phillips.
(Numer 11-112133-000 znajdujacy si¢ w zestawie cze$ci zapasowych).

Regulacja: 1/8" nacigcie na urzadzeniu regulujacym.

Patrz: Rysunek 5-11.

Rysunek 5-11. Regulacja wysokosci piora wycieraczki.

(1) ZBIORNIK NA ZANIECZYSZCZENIA (2) PRZEDNIA SCIANKA DZIELACA (3) PLASKIE SRUBY
(4) PLYTKA DOPASOWUJACA SRUBE (5) PIORO WYCIERACZKI

1. Umie$¢ maszyng w pozycji operacyjnej, usun pokrywy, postaw ja podtaczona do zrdodha zasilania.

2. Przejdz do opcji Cleaner Diagnostics (Diagnostyka systemu czyszczenia) w menu GUI Maintenance
(Konserwacja).

3. Obniz glowicg zbierajaca — Sqeeegee down, tak aby czujnik pokazat, Ze znajduje si¢ ona na dole.

4. Odlacz maszyne od zrodla zasilania.
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5. Podnie$ maszyn¢ do pozycji transportowej oraz zmierz dopasowanie wysokosci przy uzyciu narzedzia
regulacyjnego w stosunku do wtasciwej poczatkowej wysokosci (patrz: ,,Uzycie narzg¢dzia regulacyjnego
szczotki polerujacej/wycieraczki”).
6. Jezeli potrzebna bedzie regulacja, poluzuj, ale nie usuwaj 4 ptaskich $rub znajdujacych si¢ na przedzie
$cianki dzielacej maszyny.
7. Uzyj Srubokretu 10" Phillips na plytce dopasowujacej $rubg a nastgpnie podwyzsz albo obniz ptytke
tak aby przedni brzeg pidra dotykal powierzchni toru. Przekregcenie $ruby regulujacej w kierunku ruchu
wskazoéwek zegara obnizy pioro wycieraczki, a przekrgcenie $ruby w odwrotnym kierunku je podwyzszy.
a. Jezeli bedzie za wysoko, dot pidra nie bedzie dotyka¢ powierzchni
1/8" nacigcia narzedzia regulacyjnego.
b. Jezeli bedzie za nisko, przednia czg$¢ pidra bedzie dotykaé
1/8" nacigcia narzedzia regulacyjnego, z pewnym ugigciem piora.
8. Dokrgc¢ 4 sruby ptaskie.
9. Pot6z maszyng w pozycji operacyjnej oraz otworz pokrywy.
10. Umie$¢ maszyng na torze.
11. Sprawdz wizualnie wycieraczke oraz zobaczy czy jest z dala od glowicy pompy ssace;j.
12. Poluzuj, ale nie usuwaj 4 ptaskich srub znajdujacych si¢ na przedzie $cianki dzielacej maszyny.
13. Uzyj $rubokretu 10" Phillips na ptytce dopasowujacej $rube a nastgpnie podwyzsz albo obniz ptytke,
tak aby przedni brzeg pidra dotykat powierzchni toru pod katem 45 stopni.
a. Jezeli bedzie za wysoko, dot pidra bedzie dotyka¢ powierzchni toru z bardzo malym
odgieciem.
b. Jezeli bedzie za nisko, przednia cze$¢ pidra bedzie dotyka¢ powierzchni toru ze zbyt duzym
odgi¢ciem (kat ~90 stopni ).
14. Dokrec¢ 4 sruby plaskie.
15. W16z zbiornik na zanieczyszczenia.
16. Podtacz maszyng do zrédta zasilania i sprawdz funkcje czyszczenia toru.

Regulacja Skoku Piéra Wycieraczki

Potrzebne narzgdzia: 3/8" klucz ptaski, 7/16" klucz ptaski.
Regulacja: przesunigcie w przod z centrum otworu regulacyjnego.

Patrz: Rysunek 5-12.
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Rysunek 5-12. Regulacja Skoku Piora Wycieraczki
(1) BLOKI PROWADNICY REGULUJACEJ WYCIERACZKE (2) WYCIERACZKA ZBIERAJACA (3) PIORO WYCIERACZKI

1. Umie$¢ maszyng w pozycji operacyjnej, usun pokrywy, postaw ja podiaczona do Zrodla zasilania.

2. Przejdz do opcji Cleaner Diagnostics (Diagnostyka systemu czyszczenia) w menu GUI Maintenance

(Konserwacja).

3. Obniz glowice zbierajaca - Sqeeegee down, tak aby czujnik pokazal, ze znajduje si¢ ona na dole.

4. Odtacz maszyne od zrodta zasilania.

5. Poluzyj ale nie usuwaj dwoch srub dla kazdego bloku prowadnicy po prawej i lewej stronie maszyny.

6. Wyreguluj prowadnicg.
a. Przesunigcie prowadnicy w kierunku przodu maszyny wyzwala wigcej cisnienia na centralna
czgs$¢ piora wycieraczki (dla wglebien toru).
b. Przesunigcie prowadnicy w kierunku tylu maszyny uwalnia ci$nienie z centralnej czeSci pidra
wycieraczki (dla wypuktosci toru) oraz dostarcza wigksza ilo§¢ cisnienia na wycieraczke
zbierajaca.

7. Przykreé sruby w blokach prowadnicy wycieraczki.

8. Usun zbiornik na zanieczyszczenia.

9. Umies$¢ maszyng na torze.

10. Sprawdz wizualnie wycieraczke oraz zobaczy czy jest z dala od glowicy pompy ssacej.

UWAGA:
Po dokonaniu regulacji skoku, moze zachodzi¢ koniecznos¢ dokonania regulacji wysokosci piora.

11. W16z zbiornik na zanieczyszczenia.
12. Podtacz maszyne do zrodta zasilania oraz testowo wyczysc tor.

Wymiana Wycieraczki Zbierajacej
Patrz: Rysunek 5-12.

Potrzebne narzedzie: 11/32" klucz (Numer 11-112135-000 znajdujacy si¢ w zestawie czegSci
zapasowych).
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Potrzebne elementy lub narzedzia do obrocenia wycieraczki: Nowa wycieraczka zbierajaca (numer 14-
100320-000).

1. Ustaw maszyng w pozycji transportowej oraz odtacz ja od zrdédla zasilania.

2. Usun wszystkie 11 nakretek zestawu wycieraczki, przy uzyciu klucza 11/32".
3. Usun pianke absorpcyjna i pasek dociskowy.

4. Usun starg wycieraczke zbierajaca.

UWAGA:
Nie usuwaj metalowej ostony pod wycieraczkq.

5. Wymien lub obro¢ wycieraczke.

UWAGA:

Wycieraczka jest dwustronna. Po zuzyciu jednej strony, obro¢ wycieraczke. Przewidywany czas zuzycia
to 3 miesiqce dla kregielni o 40 torach. Jednakze zuzycie zalezy od czestotliwosci operacji i stanu
powierzchni torow.

6. Ustaw sruby w otworach wycieraczki.

7. W16z pasek dociskowy.

8. W16z pianke absorpcyjna.

9. W16z nakretki.

10. Dokre¢ nakretki poprzez obroét o Y2 wkretu dociskowego, trzymajac w pozycji prostej tylnia krawedz
wycieraczki zbierajace;j.

Wymiana Piéra Wycieraczki
Patrz: Rysunek 5-12.

Potrzebne narzedzia: 11/32" klucz (Numer 11-112135-000 znajdujacy sig w =zestawie czeSci
zapasowych), 1/2” klucz i 3/16" klucz francuski.
Potrzebne elementy: Nowe pidro wycieraczki (Numer 14-100126-000).

1. Obniz pozycjg glowicy zbierajacej poprzez funkcj¢ diagnostyki.

2. Ustaw maszyng w pozycji transportowej z odtaczonym zrodlem zasilania.

3. Usun glowicg zbierajaca z maszyny przy uzyciu 2 $§rub mocujacych gtowicy (1/2” klucz i 3/16" klucz
francuski) oraz umies¢ ja na stole.

4. Usun wszystkie 11 nakretek pod spodem glowicy zbierajacej przy uzyciu zapadki

11/32" lub klucza.

5. Usun pasek dociskowy.

6. Usun stare pidro.

7. Wymien lub odwrd¢ pidro.

UWAGA:

Pioro wycieraczki jest dwustronne. Po zuZyciu jednej strony mozna je obroci¢ na drugq. Przewidywany
czas zuzycia to 6 miesiecy dla kregielni z 40 torami. Jednakze zuzycie piora zalezy od stanu powierzchni
torow.

8. Ustaw $ruby w otworach pidra wycieraczki.

9. W16z pasek dociskowy.

10. Pociagnij pioro wycieraczki, na srodku, w dot tak nisko jak to mozliwe i pozwdl mu si¢ dopasowac.
11. Przykreé $srodkowa nakretke.

12. Wyréwnaj gorna zewngtrzng czgs$¢ piora z gora paska dociskowego oraz dokrgé dwie $ruby na
zewnatrz.

13. Potdéz glowice zbierajaca na ptlaskiej powierzchni oraz dostarcz lekkie ciSnienie na centralna czgsé
pidra.
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14. Pchnij piéro do dotu tak aby stalo si¢ plaskie wzdluz powierzchni glowicy, na ktorej jest
zamocowane, a nastgpnie dokre¢ pozostajace 8 nakretek i rozprostuj pioro.
15. Przykre¢ nakretki o 1/2 obrotu wkretu dociskowego.

UWAGA:
Nie przekreé nakretek. Moze to spowodowac odksztalcenie brzegu piora.

16. W16z glowice zbierajaca z powrotem do maszyny.

17. Zweryfikuj wysokosc¢ i skok systemu wycieraczki uzywajac przyrzadu sprawdzajacego wyrownanie
oraz sprawdz odchylenie pidra od biezacego toru.

18. Ustaw maszyn¢ w pozycji operacyjnej, podiacz ja do zrddla zasilania a nastgpnie podnies
wycieraczke.

Wymiana Wylacznika Krancowego Gérnego/Dolnego Wycieraczki

Potrzebne narzgdzia: 1/16" klucz francuski, 3/8" klucz nasadowy z przedhuzeniem.
Potrzebne elementy: wymienne wytaczniki (Numer 11-616026-000).

Patrz: Rysunek 5-13.

Rysunek 5-13. Wymiana Wylqcznika Krancowego Gornego/Dolnego Wycieraczki

(1) WYLACZNIK KRANCOWY GORNY (2) WYLACZNIK KRANCOWY DOLNY (3) SWORZEN RAMIENI WYCIERACZKI
(4) POLACZENIE PODNOSZACE WYCIERACZKI

1. Ustaw maszyng z pozycji operacyjnej, z odtaczonym zrodlem zasilania i odstonigtymi pokrywami.
2. Wyjmij modut elektroniki i odt6z go na bok:

a. Odlacz wszystkie kable z boku oraz tytu modutu.

b. Poluzuj oraz usun 4 $ruby, ktére mocuja modut elektroniki do wspornikow.

¢. Usun modut i odt6z na bok.
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UWAGA!

Nie uzywaj wytacznika awaryjnego jako uchwytu do podniesienia modutu elektroniki.

3. Odtacz kable wytacznikéw na wtyczce taczacej, pozostawiajac przewody na wylacznikach.
4. Usun 2 $ruby mocujace wytacznik do wspornika, przy uzyciu 1/16" klucza francuskiego.

UWAGA:

Wytaqcznik krancowy gorny/dolny jest zamocowany tylem do wspornika i moze by¢ rozpoznany poprzez
kolor kabli. Wylqcznik krancowy gorny posiada zielone i biate kable, a wylqcznik krancowy dolny
posiada niebieskie i czarne kable.

5. Usun wylaczniki.

6. Wymien wadliwy wylacznik.

7. Podtacz ponownie kable uzywajac szybkich ztaczy.

8. Ustaw wylaczniki na wspornikach mocujacych oraz wstaw i dokre¢ $ruby mocujace wytaczniki ze
wspornikami.

UWAGA:
Ustaw wylqczniki najblizej krzywki jak to mozliwe aby zapewni¢ ich dobry kontakt z wytqcznikami.

9. Podtacz wtyczke do zespotu przewodow.

10. Ustaw modut elektroniki na miejscu, wtoz i dokreé $ruby mocujace ten modut ze wspornikami oraz
podtacz na nowo wszystkie kable.

Smarowanie Urzadzenia Podnoszacego Wycieraczke

Patrz: Rysunek 5-13.

1. Zaaplikuj jedna kroplg oleju na kazda strong tozyska sworznia ramienia wycieraczki.

2. Zaaplikuj jedna krople oleju na kazda strong tozyska potaczenia podnoszacego, potaczonego z
krzywka silnika podnoszacego oraz z watkiem taczacym obydwa sworznie ramion.

Osuszanie Zbiornika Spryskiwacza

Potrzebne narzedzia: zadne.
Potrzebne elementy: Rury osuszajace znajdujace si¢ w zestawie czesci zapasowych, zapasowy zbiornik.

Patrz: Rysunek 5-14.
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Rysunek 5-14. Osuszanie Zbiornika Spryskiwacza

(1) ZAWOR OBEJSCIOWY SPRYSKIWACZA (2) ZBIORNIK SPRYSKIWACZA (3) POMPA SPRYSKIWACZA

(4) KOLEKTOR SPRYSKIWACZA (5) RURKI (6) CZUJNIK POZIOMU PLYNU

(7) FILTR SIATKOWY SPRYSKIWACZA (8) MINIMALNE CISNIENIE ZAWORU REGULACYJNEGO (9) MAKSYMALNE
CISNIENIE ZAWORU REGULACYJNEGO (10) ROZLACZENIE DO UZYCIA RURY OSUSZAJACEJ

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej i podlacz ja do zrédta zasilania.

2. Umies¢ szmatke po lewa stronie instalacji kolektora spryskiwacza.

3. Usun rurki z lewej strony kolektora spryskiwacza poprzez obnizenie zaczepu na instalacji a nastgpnie
wyciagnigcie rurek.

4. Potacz rurg osuszajaca przy uzyciu 1/4” kolanka do rurki usunigtej w punkcie 3.

5. W16z rurg osuszajaca do zbiornika.

6. Przejdz do funkcji Cleaner Diagnostics (Diagnostyka Czyszczenia) i wlacz cleaner pump (pompa
spryskiwacza).

7. Pozostaw pompe wlaczona az zbiornik si¢ catkowicie nie osuszy.

8. Usun rurg osuszajaca oraz podtacz ponownie rurki do kolektora.

WAZNE!:
Upewnij sie, ze rurki nie sq uszkodzone oraz, Ze sq prawidtowo podiqczone do instalacji.

Wymiana Czujnika Poziomu Plynu w Zbiorniku Spryskiwacza

Patrz: Rysunek 5-14.

Potrzebne narzedzia: 3/8” klucz

Potrzebne elementy: zastepczy czujnik poziomu ptynéw (Numer 11-696956-000)

1. Osusz zbiornik spryskiwacza (odnies$ si¢ do punktu wyzej).

2. Ustaw maszyn¢ w pozycji transportowej oraz odtacz od niej zrodto zasilania.

3. Odtacz kabel od czujnika poziomu ptynu (wcisnij w dot aby go rozlaczy¢).

4. Wyjmij wadliwy czujnik. Aby to uczyni¢ poruszaj nim i powoli wyjmij.

5. W16z w to miejsce nowy czujnik i spojrz do wngtrza zbiornika aby sprawdzi¢ jego pozycje.
UWAGA:

Czujnik jest prawidtowo umiejscowiony jesli biate zawiasy zwisajq w dot w strone spodu zbiornika gdy
maszyna znajduje sie w pozycji operacyjnej.
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6. Podlacz ponownie kabel do czujnika.
7. Napehij zbiornik spryskiwacza aby sprawdzi¢ czy nie ma przeciekow
8. podiacz ponownie kabel czujnika

Wymiana/ Czyszczenie Filtra Siatkowego Spryskiwacza

Potrzebne elementy: Filtr siatkowy spryskiwacza, 200-oczkowy, numer 11-655044-004
lub catly zespdt filtra z wyposazeniem, numer 14-100353-000.

Potrzebne narzgdzia: pusty zbirnik oraz klucz 3/8
Patrz: Rysunek 5-14.

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej z otwartymi pokrywami.

2. Podlacz maszyng do zrodia zasilania.

3. Osusz zbiornik spryskiwacza (Odnies si¢ do punktu ,,Osuszanie Zbiornika Spryskiwacza”).

4. Odtacz maszyne od zrdédta zasilania.

5. Odtacz kable podtaczone do GUL

6. Usun GUI poprzez pociagniecie kotka zabezpieczajacego oraz obrocenie GUI do przodu, a nastgpnie
wydostanie go z maszyny.

7. Usun 2 $ruby gornej ostony zbiornika oraz rozlacz ja poprzez Sciagnigcie z krawedzi zawiasow.

8. Ustaw zbiornik spryskiwacza w sposob umozliwiajacy ci dostep do miski filtra siatkowego.

9. Pot6z recznik pod miska filtra aby wchionat pozostajacy ptyn czyszczacy, a nastepnie odkre¢ miske na
filtrze.

10. Wyczysc¢ filtr/siatke pod biezaca woda lub wymien w razie potrzeby.

11. W16z filtr i miske oraz zamocuj zbiornik spryskiwacza i jego ostony wspierajace.

12. W16z GUI, kotek blokujacy i kable.

13. Napelnij zbiornik spryskiwacza substancja czyszczaca, a nastgpnie podtacz maszyng do zrodia
zasilania.

14. Ustaw maszyn¢ na torze i wlacz cleaner pump (pompa spryskiwacza) poprzez ekran Cleaner
Diagnostics (diagnostyka spryskiwacza) w menu konserwacji GUL

15. Wyprobuj opcje czyszczenia na torze aby upewnic sig, ze cate powietrze zostalo usunigte z systemu
czyszczenia oraz aby sprawdzi¢ czy filtr nie przecieka.

UWAGA:
Aby przeprowadzi¢ operacje probnego czyszczenia, wybierz wzorzec dla czyszczenia w menu pattern
(wzorzec), ekran: pattern parameters ( parametry wzorca).

Regulacja Minimalnego/Maksymalnego Cisnienia Spryskiwacza
Patrz: Rysunek 5-14.

Potrzebne narzedzia: zadne.

Regulacja: Min = 20-25 psi (funt na cal kwadratowy), Max = 25-30 psi.

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej oraz podtacz ja do zrédta zasilania.

2. Ustaw maszyng na torze oraz otworz dwie gorne pokrywy.

3. Przejdz do opcji Cleaning (Czyszczenie), Diagnostics (Diagnostyka) w menu Maintenance
,,Konserwacja”.

4. Wybierz pompe spryskiwacza i nacisnij OK aby sprawdzi¢ ustawienia maksymalnego ci$nienia.

a. Przekre¢ uchwyt zaworu regulacyjnego maksymalnego cisnienia w kierunku ruchu wskazowek zegara,
po prawej stronie kolektora spryskiwacza, aby zwigkszy¢ ci$nienie do 22 psi.

b. Przekre¢ uchwyt zaworu regulacyjnego maksymalnego cisnienia w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, po prawej stronie kolektora spryskiwacza, aby zmniejszy¢ cisnienie do 22 psi.
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5. Wybierz OK dla cleaner valve (zawoér spryskiwacza) i cleaner pump (pompa spryskiwacza) aby
sprawdzi¢ ustawienia minimalnego ci$nienia.

Wymiana Uszczelki Pompy Ssacej
Potrzebne narzedzia: zyletka o jednej krawedzi.

Potrzebne elementy: nowa uszczelka pompy ssacej (Numer 14-100205-001 o grubosci 1/2” dla
115V lub numer 14-100205-002 o grubosci 3/8" dla 230V, znajdujaca sig w zestawie czgsci
zamiennych), alkohol isopropylowy

Patrz: Rysunek 5-15.

(1) USZCZELKA
(2) OBUDOWA

Rysunek 5-15. Wymiana Uszczelki Pompy Ssqcej

1. Ustaw maszyng w pozycji transportowej z odtaczonym zrdédlem zasilania i otwarta pokrywa.

2. Usun zbiornik na zanieczyszczenia.

3. Usun stara uszczelke 1 ostroznie usun pozostatosci znajdujace si¢ na obudowie za pomoca alkoholu
izopropylowego.

4. Usun z nowej uszczelki samoprzylepny poktad.

5. Zamocuj nowa uszczelkg do obudowy silnika pompy ssacej, nakladajac uszczelkg przez dziur¢ w
obudowie.

6. W16z zbiornik na odpady.

UWAGA:
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Upewnij sie, ze wspornik mocujqcy zespotu silnika pompy ssqcej jest umiejscowiony w szczelinach aby
zapewnic¢ rownomierne cisnienie pomiedzy obudowq pompy a zbiornikiem na zanieczyszczenia.

System Smarowania

Dekompresja Systemu Smarowania

Potrzebne narzedzia: zadne.

1. Wejdz do funkcji Conditioning (Smarowanie) w menu Diagnostics (Diagnostyka).

2. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przej$¢ do Vent valve (zawor odpowietrzajacy) i naci$nij OK.

3. Przejdz natychmiast do pressure relief valve (zawor nadmiarowy ci$nieniowy) i nacis$nij OK.
UWAGA:

Kazda funkcja zaworu bedzie dziatac przez 20 sekund. Moze zajs¢ koniecznos¢ powtorzenia czynnosci z
punktu 2 i 3 aby w petni zdekompresowac system, tak aby czujnik cisnienia wskazywat 0.

Osuszanie Zbiornika Modutu Smarowania

Potrzebne narzedzia: zadne.

Patrz: Rysunek 5-16.

Rysunek 5-16. Wymiana Czujnika Poziomu w Zbiorniku Modutu Smarowania

(1) CZUJINIK POZIOMU PLYNU (2) FILTR TYPU SPIN-ON (3) ROZLACZENIE DO UZYCIA RURY OSUSZAJACEJ
(4) ZAWOR REGULACJI CISNIENIA (5) FILTR SIATKOWY (6) CZUJNIK TEMPERATURY

(7) SZYNA ZASOBNIKA (8) WSKAZNIK CISNIENIA (9) CZUJINIK CISNIENIA

(10) ZASOBNIK

Potrzebne elementy: rura osuszajaca znajdujaca si¢ w zestawie czgsci zamiennych, dodatkowy zbiornik.

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej oraz podtacz ja do zrodta zasilania.

2. Podtacz maszyng do zrodta zasilania.

3. Sprawdz czy nie ma ci$nienia w systemie smarowania poprzez podglad czujnika w opcji Sensor
(Czujnik), menu Maintenance - Diagnostics (diagnostyka konserwacji).

4. Jezeli w systemie znajduje si¢ cisnienie odwotaj si¢ do punktu powyze;j.

5. Umie$¢ zawor regulacji na przeciwko zbiornika, a nastepnic umie$¢ szmatke pod zaworem
skierowanym w prawa stron¢ maszyny.
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6. Usun rurki tylko z zaworu regulacji ci$nienia, ktore przechodza do uktadu szyny zasobnika oraz
zamocuj rurg osuszajaca znajdujaca si¢ w zestawie z czgsciami zamiennymi.

7. W16z rurg osuszajaca do zbiornika.

8. Przejdz do Conditioning diagnostics (diagnostyka smarowania) i wilacz vent valve (zawor
odpowietrzajacy) oraz oil pump (pompa olejowa).

9. Zostaw pompg wlaczong az do catkowitego osuszenia zbiornika.

10. Usun rure osuszajaca oraz podtacz rurke do zaworu regulacji ci$nienia.

UWAGA:
Upewnij sie, ze rurki nie sq uszkodzone oraz, ze sq prawidtowo podiqczone do instalacji.

Wymiana Czujnika Poziomu Ptynu w Module Smarowania
Potrzebne czg$ci: zamienny czujnik poziomy ptynu, numer 11-696956-000

Patrz: Rysunek 5-16.

1. Osusz zbiornik modutu smarowania (odwotaj si¢ do punktu powyzej).

2. Ustaw maszyng w pozycji transportowej z odtaczonym zrodlem zasilania.

3. Odtacz kabel od czujnika poziomu ptynu (wcisnij w dot aby go roztaczyc).

4. Wyjmij wadliwy czujnik. Aby to uczyni¢ poruszaj nim i powoli wyjmij.

5. W16z w to miejsce nowy czujnik i spdjrz do wnetrza zbiornika aby sprawdzi¢ jego pozycje.

UWAGA:
Czujnik jest prawidtowo umiejscowiony jesli biate zawiasy zwisajq w dot w strone spodu zbiornika gdy
maszyna znajduje sie w pozycji operacyjnej.

6. Podtacz ponownie kabel do czujnika.
7. Napeij zbiornik spryskiwacza aby sprawdzi¢ czy nie ma przeciekdw wokot nowego czujnika.

Wymiana Filtru Typu Spin-on

Patrz: Rysunek 5-16
Potrzebne narzedzia: reczniki.
Potrzebne elementy: nowy filtr typu spin-on (numer 11-655029-001).

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej z otwartymi pokrywami.

2. Podlacz maszyng do zrodia zasilania.

3. Jezeli w systemie smarowania znajduje si¢ cisnienie odwotaj si¢ do punktu ,,Dekompresja Systemu
Smarowania”.

4. Odtacz maszyne od zrodta zasilania.

5. Umies¢ szmatke lub rg¢eznik pod filtrem typu spin-on.

6. Usun dren z filtra oraz go wyrzu¢.

7. Napelnij nowy filtr substancja smarujaca do poziomu 1/2” od gory.

8. Ostroznie umies¢ nowy filtr.

UWAGA:

Filtr typu spin-on powinien by¢ dokrecony (recznie) aby zapewnic prawidtowq szczelnosé.

9. Podtacz maszyne do zrodta zasilania.

10. Przejdz do funkcji diagnostyki smarowania w ekranie konserwacji GUI.
a. Wlacz zawor odpowietrzajacy modutu smarowania.

b. Wiacz zawor regulacji cisSnienia modutu smarowania.

¢. Wiacz pompe modutu smarowania.

UWAGA:
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Operacja ta powoduje odpowietrzenie oraz cyrkulacje oleju przez modut smarowania. Musisz powtorzy¢
tq operacje kilkakrotnie az system zachowa poziom 15-20 psi podczas cyklu.

Innym sposobem odpowietrzenia modutu smarowania jest przejscie do menu systemu oraz wlqczenie
temperature cycle (cykl temperatury) w opcji Settings (ustawienia). Czynnos¢ ta spowoduje
automatyczne otwarcie zaworu odpowietrzajqcego oraz zaworu regulacji cisnienia podczas cyklu pompy
modutu smarowania az do uzyskania odpowiedniej temperatury.

Wymiana/Czyszczenie Filtra Siatkowego Modutu Smarowania
Patrz: Rysunek 5-16.
Potrzebne narzgdzia: rura osuszajaca, substancja smarujaca ,zapasowy zbiornik.

Potrzebne elementy: : Filtr siatkowy oleju, 40-oczkowy, numer
11-655024-004, lub caty zespot filtra z wyposazeniem, numer, numer
14-100321-000.

Aby wymieni¢ sitko:

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej z odstonigtymi pokrywami.

2. Podlacz maszyng do zrodta zasilania.

3. Osusz zbiornik modutu smarowania (odwolaj si¢ do punktu ,,Osuszanie zbiornika modutu
smarowania”.)

4. Odtacz maszyne od zrédta zasilania.

5. Odkre¢ miske znajdujaca si¢ na 40-oczkowym sitku.

UWAGA:
Umiesc¢ recznik pod sitkiem aby wchionat olej.

6. Wyczys¢ filtr alkoholem izopropylowym, lub wymien w razie potrzeby.

7. Wymien siatke i miskg oraz napelnij zbiornik oleju.

8. Podtacz maszyne do zrodta zasilania.

9. Przejdz do Conditioner Diagnostics (Diagnostyka Modulu Smarowania) w menu Maintenance
(konserwacja) GUIL. Wlacz vent valve (zawor odpowietrzajacy) oraz pressure control valve (zawor
regulacji ci$nienia) modulu smarowania, jak rowniez pompg tego modutu. Upewnij sig, ze siatka miski
nie przecieka.

UWAGA:
Czynnos¢ ta odpowietrza system i powoduje cyrkulacje oleju przez system. Moze zaistnie¢ koniecznosé
powtorzenia tych czynnosci kilkakrotnie az system utrzyma poziom 15-20 psi podczas cyrkulacyi.

Wymiana Czujnika Cisnienia lub Temperatury Modulu Smarowania
Patrz: Rysunek 5-16

Potrzebne narzgdzia: 1/2" klucz, klucz regulacyjny, r¢czniki, szmatki.
Potrzebne elementy: Wymienny czujnik ci$nienia numer 11-696945-000, lub czujnik temperatury numer
11-696944-000,

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej z podtaczonym zroédtem zasilania.

2. Zdekompresuj system smarowania: Conditioner Diagnostics (Diagnostyka Modulu Smarowania)
Ekran: Maintenance (Konserwacja). Witacz vent valve (zawor odpowietrzajacy) i pressure control
valve (zawor regulacji ci$nienia) az wskaznik ci$nienia i czujnik liczbowy wskaza 0.

3. Odtacz kabel zasilajacy od maszyny.

4. Odtacz przewody elektryczne od czujnika temperatury i cisnienia (wcisnij w dot aby go roztaczy¢).

OSTRZEZENIE!
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Sprawdz czy analogowy wskaznik na szynie zasobnika nie wskazuje obecnosci
cisnienia.

5. Poluzuj i usun 2 nakretki (5/16-18), ktore mocuja szyng zasobnika do centralnej $ciany dzielacej
maszyny, przy uzyciu 1/2” klucza ptaskiego.
6. Roztacz 3/8" rurki oraz 1/4”rurki od kazdego konca szyny zasobnika.

UWAGA:
Potoz reczniki pod rurki oraz trzymaj je do gory aby zapobiec cieknieciu plynu.

7. Ostroznie wyjmij szyn¢ zasobnika i odt6z ja na bok.
Przykryj konce rurek, aby zapobiec sciekaniu oleju.
8. Usun wadliwy czujnik przy pomocy klucza regulacyjnego.

UWAGA:
Czujnik cisnienia jest zawsze po tej samej stronie szyny zasobnika co wskaznik cisnienia. Natomiast
czujnik temperatury jest po drugiej stronie.

9. Sprawdz otwor, w ktérym zamocowany jest czujnik i usun wszelkie nitki Scierki.

10. Zatéz nowy czujnik przy pomocy klucza regulacyjnego oraz uszczelniacza rur metalowych numer
11-676692-000.

11. W16z szyne zasobnika.

12. Umies¢ szyng zasobnika we wiasciwej pozycji oraz wtoz i dokrg¢ nakretki, ktore mocuja szyng do
centralnej $cianki dzielacej maszyny.

13. Podtacz 3/8" 11/4” system rurek.

14. Podtacz kable do obu czujnikow.

15. Wlacz opcjg Settings, Temperature cycle (cykl temperatury), w menu System menu, aby wlaczy¢
obieg oleju przez system.

System Polerowania

Regulacja Szczotki Polerujacej

Potrzebne narzedzia: 1/8" klucz francuski, 3/8" klucz ptaski, 9/64" klucz francuski,
Narzedzie regulacyjne szczotki polerujacej/wycieraczki.

1. Ustaw maszyn¢ w pozycji operacyjnej, obniz szczotke polerujaca w opcji diagnostyka systemu
smarowania, przy uzyciu funkcji Toggle Buffer Brush (Ustaw Szczotke Polerujaca).

2. Kiedy szczotka znajdzie si¢ w pozycji dolnej, odlacz kabel zasilajacy od maszyny i podnie$ ja do
pozycji transportowe;j.

3. Pot6z uchwyt na podtodze, podktadajac pod niego re¢cznik, a nastgpnie otworz gorna pokrywe lewej
strony maszyny.

4. Usun 8 wkretek mocujacych pokryweg lewej strony do ramy maszyny przy uzyciu 1/8" klucza
francuskiego, a nast¢pnie usun boczna pokrywe.

5. Poluzuj 7 $rub, ktére mocuja silnik podnoszacy szczotke do lewej strony maszyny, przy uzyciu 3/8"
klucza ptaskiego.

Patrz: Rysunek 5-17
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Rysunek 5-17. Regulacja Szczotki Polerujqcej
(1) CZTERY SRUBY MOCUJACE

6. Umies¢ narzedzie regulujace (znajdujace si¢ w $rodku maszyny, za modutem elektroniki) na dtugosci
tylniego kota oraz kota napedowego z lewej strony maszyny.

Patrz: Rysunek 5-18.
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Rysunek 5-18. Narzedzie Regulujqce — Przekrdj

(1) GLOWICA ZBIERAJACA/POMPY SSACEJ (2) KOtA NAPEDOWE (3) NARZEDZIE REGULUJACE
(4) SZCZOTKA POLERUJACA (5) KOLA TYLNIEGO WALKA

7. Sprawdz czy wycigcie znajduje si¢ nad szczotka polerujaca (sugerujemy zacza¢ od nacigcia 1/8" lub
3/16").

8. Aby podnies¢ szczotke, obniz pozycjg silnika w otworach lewej $ciany maszyny.

9. Aby obnizy¢ szczotke podnies silnik w otworach lewej strony maszyny.

10. Kiedy szczotka znajdzie si¢ w pozadanej pozycji, wkre¢ 2 z 4 $rub mocujacych przy uzyciu 3/8"
klucza.

11. Sprawdz regulacj¢ po lewej stronie maszyny, a nastepnie wzdluz tylniego i napgdowego kota
maszyny po prawej stronie.

12. Jezeli regulacja jest taka sama po obu stronach maszyny, dokrg¢ 4 sruby mocujace tak aby ich nie
przekreci¢, co moglo by spowodowac deformacje otwordow regulacyjnych. Jezeli regulacja nie jest
roOwnomierna, stosuj si¢ do ponizszych instrukcji.

13. Umies¢ pier§cien po prawej stronie maszyny, w jej srodku w komorze smarujacej (pod silnikiem
watka rozprowadzajacego), w ktorej znajduja si¢ dwie strony watka podnoszacego szczotke.

Patrz: Rysunek 5-19.
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Rysunek 5-19. Pierscien
(1) PIERSCIEN (2) KROTKI WALEK

14. Poluzuj 2 $rubki przy uzyciu 9/64" klucza francuskiego, po krotkiej stronie watka.

15. Sprawdz dopasowanie szczotki polerujacej, a nastgpnie pchnij/pociagnij $cianke mocujaca szczotke
polerujaca, az uzyskasz wtasciwe dopasowanie.

16. Przykrec $rubki na pierscieniu.

17. Przykrgé (ale nie przekrgé) 4 $ruby mocujace, tak, aby nie zdeformowaé otworow regulacyjnych.
Patrz: Rysunek 5-16.

18. W16z pokrywe lewej strony oraz zamocuj ja do maszyny.

Wymiana Szczotki Polerujacej
Potrzebne narzedzia: 1/8" klucz francuski, i dtugi 1/4” klucz T (znajdujacy si¢ w zestawie).
Potrzebne elementy: zespol szczotki polerujacej numer 14-100043-000, $rubka mocujaca numer: 11-

005308-000.

Patrz: Rysunek 5-20.
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Rysunek 5-20. Wymiana Szczotki Polerujqcej

(1) LOZYSKA MOCUJACE DO SCIANY (2) SZCZOTKA POLERUJACA (3) KRAZEK NAPEDOWY SZCZOTKI
(4) OTWOR DOSTEPU DLA 1/4" WKRETU Z tBEM GNIAZDOWYM

1. Ustaw maszyng w pozycji transportowe;.

2. Usun 2 $rubki dociskowe, po prawej stronie maszyny, z tozysk mocujacych szczotkg do $ciany, przy
uzyciu 1/8" klucza francuskiego.

3. Usun $rubke z tbem gniazdowym znajdujaca si¢ wewnatrz krazka napedowego szczotki, przy uzyciu
1/4” klucza typu T. Umozliwi to oddzielenie szczotki od krazka napgdowego, ktory pozostanie w
maszynie.

UWAGA:
Do srubki z them gniazdowym dostaniesz sie przez otwor dostepu po lewej stronie pokrywy maszyny, nad
8" kolem torowym.

4. Przesun szczotg w kierunku prawej strony maszyny, powoli wyciagaj ja z maszyny oraz tozysk.

5. Sprawdz rowkowy koniec watka polerujacego oraz upewnij sig, ze nie ma na nim zadnych zadzioréw i
skaz, ktore moga wplyna¢ na to, w jaki sposdb szczotka zostanie zatozona na tozyskach. W razie
koniecznos$ci uzyj pilnika.

6. Zat6z nowa szczotke poprzez odwrocenie kolejnosci czynno$ci w punkcie 4.

7.Zat6z $rubg z tbem gniazdowym.

8. Zatoz $rubki w tozyskach.

UWAGA:
Upewnij sie, ze Srubki w tozyskach sq w tej samej osi co rowkowy koniec watka szczotki polerujqcej.

9. Dokre¢ Srubki.

10. Sprawdz regulacjg szczotki polerujacej przy uzyciu linialu pomiarowego.

11. Umie$¢ narzedzie regulujace miedzy kotem napedowym i tylnim, a krawedz liniatu niech oparta jest
0 oba kota.
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12. Upewnij sig, ze szczotka polerujaca znajduje si¢ na pozadanej wysoko$ci nacig¢ urzadzenia
regulujacego.

13. Sprawdz dopasowanie po prawej i lewej stronie maszyny.

14. W razie potrzeby wyreguly;j.

Odwotaj sig¢ do punktu Regulacja szczotki polerujacej.

Regulacja Napiecia Paska

Potrzebne narzgdzia: klucz regulacyjny, 1/2” klucz.
Potrzebne elementy (jesli dojdzie do wymiany): Pasek napedowy numer11-655022-000.

Patrz: Rysunek 5-21.

Rysunek 5-21. Regulacja Napiecia Paska Modutu Polerowania, Zastepcze Wylqczniki Krancowe Gorne/Dolne,
Smarowanie Lozysk Szczotki Polerujqcej, Smarowanie Uktadu Podnoszqcego Szczotki. 5-24

(1) WYLACZNIK KRANCOWY GORNY (2) WYLACZNIK KRANCOWY DOLNY (3) ZEPOt KOLA PASOWEGO LUZNEGO
(4) LOZYSKO SZCZOTKI POLERUJACEJ (5) POLACZENIA PODNOSZACE SZCZOTKE (6) PASEK NAPEDOWY

1. Ustaw maszyng w pozycji transportowej z odlaczonym zrodtem zasilania.

2. Usun boczng pokrywe z lewej strony maszyny.

3. Ustaw maszyng w pozycji operacyjne;j.

4. Podlacz maszyng do zrodta zasilania.

5. Obniz szczotke polerujaca poprzez funkcje toggle buffer up/down (ustaw szczotke polerujaca w
gorze/w dole) w conditioner diagnostics (ekran diagnostyczny smarowania), w menu maintenance
(konserwacja).

6. Odtacz maszyng od zrodla zasilania.

7. Umie$¢ klucz regulacyjny na szesnastkowym mocowaniu wewnatrz maszyny oraz umies¢ 1/2” klucz
na $rubie na zewnatrz maszyny.

8. Poluzuyj $rubg na zewnatrz przy uzyciu 1/2” klucza.
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9. Aby zwiekszy¢ napigcie paska, obniz zespot kota pasowego.

10. Aby zmniejszy¢ napigcie paska, podnie$ zespot kota pasowego.

11. Zabezpiecz pozycje¢ zespotu poprzez przykrecenie Srubki (umies¢ klucz regulacyjny Srubce wewnatrz
maszyny, oraz przykre¢ srubg z zewnatrz maszyny przy uzyciu 1/2” klucza).

UWAGA:
Upewnij sie, ze napiecie paska nie jest zbyt duze lub zbyt mate. Zta regulacja moze zniszczy¢ pasek i/lub
silnik.

Wymiana Wytacznika Krancowego Gérnego/Dolnego Modutu Polerowania
Patrz: Rysunek 5-21.

Potrzebne narzgdzia: 1/16" klucz francuski, 3/8" klucz ptaski, 1/8" klucz francuski.

Potrzebne elementy: zastepcze wylaczniki (Numer 11-616026-000).

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej, z otwarta pokrywa oraz podtaczonym zrédtem zasilania.

2. Wiacz silnik Buffer lift (podnoszacy modut polerowania), w opcji Conditioning (Smarowanie),
Diagnostics (Diagnostyka) w menu Maintenance (Konserwacja), a nastgpnie wytacz go gdy $ruba
dociskowa na krzywce skierowana jest w gore.

3. Odtacz kabel zasilajacy od maszyny.

4. Odtacz kabel silnika od szybko zlacza pozostawiajac przewody podiaczone do wytacznikow.

5. Odtacz kable wytacznikéw od szybko zlacza.

6. Usun 4 $ruby, ktore mocuja wspornik zespolu podnosnika do bocznej Sciany maszyny, przy uzyciu
3/8" klucza ptaskiego.

7. Poluzuj $rubki krzywki potaczonej z gérnym/dolnym silnikiem watka, przy uzyciu 1/8" klucza
francuskiego.

8. Ostroznie wyjmij gorny/dolny zespo6t silnika z maszyny (silnik, wspornik i wytaczniki).

9. Zidentyfikuj wadliwy wytacznik.

UWAGA:

Wytqaczniki gorne/dolnie (zamocowany tytem do siebie na wsporniku) mogq by¢ rozroznione za pomocq
koloru ich przewodow. Wylqcznik gorny posiada zielone i biale przewody, natomiast wylqcznik dolny
posiada niebieskie i czarne przewody.

10. Odtacz kable od wadliwego wytacznika, na zlaczkach.

11. Usun wylaczniki ze wspornika poprzez poluzowanie i usunigcie 2 srubek mocujacych, przy uzyciu
1/16" klucza francuskiego.

12. Usun wadliwy wylacznik.

13. Podtacz kable do nowego wylacznika za pomoca szybko ztaczy.

14. Ustaw wylaczniki na wsporniku, najblizej silnika walka jak to mozliwe, a nastepnie dokre¢ §rubki,
ktére mocuja wytaczniki na wsporniku.

15. Wi6z gorny/dolny zespot silnika (silnik, wspornik i wylaczniki) dopasowujac srubke dociskowa w
krzywce z powierzchnia ptaska silnika watka, oraz ja dokre¢. Upewnij sig, ze tloki krzywki jest na linii z
wylacznikami

16. W16z 4 §ruby mocujace ten zespot do lewej Sciany maszyny, przy uzyciu 3/8" klucza ptaskiego.

17. Podtacz kabel silnika na szybko zlaczu.

18. Sprawdz regulacje szczotki polerujacej (Odnies si¢ do punktu -Regulacja szczotki polerujacej”)

Smarowanie Lozysk Szczotki Polerujacej
Patrz: Rysunek 5-21.

1. Podlacz smarownicg¢ do elementu smarowania umieszczonym na lozysku mocujacym modut
polerowania do $ciany.
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2. Nacisnij smarownice dwukrotnie.
3. Powtorz czynnos¢ z drugiej strony maszyny.

Smarowanie Zespotu Podnoszacego Szczotke Polerujaca
Patrz: Rysunek 5-21.

1. Zaaplikuj 1 krople oleju na tozyska w potaczeniach podnoszacych szczotke polerujaca po prawej i
lewej stronie.

Wymiana Watka Rozprowadzajacego

Potrzebne narzedzia: 5/32" klucz francuski.

Patrz: Rysunek 5-22.

(1)

Rysunek 5-22. Wymiana i Smarowanie Watka Rozprowadzajqcego

(1) SRUBY MOCUJACE WALEK ROZPROWADZAJACY (2) WALEK ROZPROWADZAJACY (3) LANCUCH WAEKA
ROZPROWADZAJACEGO (4) KONCOWKA SMAROWNICZA WALKA ROZPROWADZAJACEGO

103



1. Umies$¢ maszyng w pozycji transportowej z odlaczonym zrédiem zasilania.

2. Usun watek rozprowadzajacy.

a. Usun boczne pokrywy maszyny.

b. Usun 2 $ruby z tbem poélkolistym—ijedna po kazdej stronie watka, przy uzyciu 5/32" klucza
francuskiego.

c. Usun watek rozprowadzajacy poprzez usunigcie tancucha napedowego watka z prawej strony
maszyny.

3. W16z nowy watek. Aby to uczyni¢ widz najpierw zab kota tancuchowego a nastgpnie naldz na nie
fancuch.

4. W16z koto pasowe na watku mocujacym i upewnij sig, ze jest ono w linii z silnikiem napgdzajacym
oraz napedowymi kotami pasowymi oraz czy pasek napedowy jest w odpowiednim utozeniu.

5. W10z $ruby z tbem potkolistym oraz ustaw walek rozprowadzajacy w centrum otworow mocujacych.
Odnies si¢ do punktu regulacji watka rozprowadzajacego.

6. Przykrg¢ sruby.

7. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej, a nastgpnie obniz szczotke polerujaca w opcji diagnostyki
smarowania, przy uzyciu funkcji toggle buffer brush (Ustaw Szczotke Polerujaca).

8. Kiedy szczotka znajdzie si¢ w pozycji dolnej, odtacz maszyng do zrodta zasilania oraz podnies$ ja do
pozycji transportowe;.

9. Upewnij sig, ze szczotka polerujaca i walek rozprowadzajacy delikatnie si¢ dotykaja na catej dlugosci.
W razie potrzeby ustaw $rubg walka rozprowadzajacego w otworze bocznej ramy, aby zapewnié
rownomierny kontakt.

Smarowanie Watka Rozprowadzajacego
Patrz: Rysunek 5-22.

1. Ustaw maszyn¢ w pozycji transportowej z odtaczonym zrddtem zasilania.

2. Usun boczna pokrywe¢ w prawej strony maszyny

3. Usun $ruby z tbem poétkolisty, ktéore mocuja watek rozprowadzajacy do prawej strony maszyny.

4. W16z element smarowania (numer 14-100202-000, znajdujacy si¢ w pudetku z czgsciami zapasowymi)
do watka rozprowadzajacego.

5. Podlacz smarownice za pomoca standardowego tozyska i wpompuj olej od 2 do 3 razy.

6. Usun element smarowania i widz $rube.

7. Sprawdz regulacjg szczotki polerujacej i dokrgé srube.

Odnies si¢ do punktu Regulacja Szczotki Polerujacej.
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System Jezdny

Regulacja Czujnika Konca Toru

Potrzebne narzgdzia: maty $rubokret z czujnikiem znajdujacy si¢ w zestawie czgéci zamiennych, miernik,
(2) 15/16" klucz lub klucz regulacyjny.

Patrz: Rysunek 5-23.

Rysunek 5-23. Czujnik Konca Toru
1) SRUBA REGULACYJNA CZUJNIKA (2) CZUJNIK KONCA TORU

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej z podtaczonym zrodtem zasilania.

2. Czujnik ten musi by¢ ustawiony w odpowiedniej pozycji oraz mie¢ odpowiednia czujnos¢, aby
zapewni¢ prawidlowe dziatanie maszyny.

3. Aby wyregulowa¢ fizyczna pozycje czujnika, upewnij sig, ze czujnik wystaje 1-3/8" (3.5mm) poza
ostong jego podstawy. W razie potrzeby regulacji uzyj 15/16" klucza lub klucza regulacyjnego.

4. Aby wyregulowa¢ czujnos¢ czujnika, uzyj malego $rubokretu znajdujacego si¢ w zestawie czgsci
zamiennych, aby zwigkszy¢ (przekre¢ zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara), lub zmniejszy¢ (przekreé
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara) regulacje czujnosci (zo6tta rozcigta tarcza). W ustawieniu
fabrycznym tarcza znajduj¢ si¢ na pozycji 3 godziny.

5. Podczas gdy maszyna znajduje si¢ na rozbiegu, dioda LED na czujniku powinna by¢ wytaczona.
Przekre¢ regulacje czujnosci zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, aby wlaczy¢ diode. By ja wylaczy¢
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przekreé regulacje czujnosci w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. Umies¢ palec pod
czujnikiem a dioda powinna si¢ wlaczyc¢, a nastepnie wytaczy¢ gdy zabierzesz palec.

Jezeli dioda bedzie sig dalej Swieci¢ zmniejsz czujno$¢ czujnika.

6. Wlacz maszyng aby sprawdzi¢ regulacj¢ czujnika. W razie konieczno$ci wyreguluj.

7. Sprawdz czy czujnik konica toru nie ma stycznosci z torem gdy tylnie kota nastawne wpadaja do rynny
na linii faulu.

Wymiana Czujnika Konca Toru
Patrz: Rysunek 5-23.

Potrzebne narzedzia: klucz regulacyjny.
Potrzebne elementy: zastepczy czujnik konca toru (numer 14-100235-000 znajdujacy si¢ w zestawie
czesci zamiennych).

1. Umie$¢ maszyng w pozycji transportowej z odkrytymi pokrywami oraz odlaczonym zrodlem zasilania.
2. Poluzuj i usun nakretke na podstawie czujnika.

3. Usun czarny krazek z podstawy czujnika.

4. Odtacz kabel od czujnika na szybkoztaczu.

5. Wyjmij czujnik z géry maszyny oraz usun drugi czarny krazek na gorze czujnika.

6. Umies¢ krazek pod gorna nakretka, a nastgpnie wtoz nowy czujnik z gory maszyny, tak, aby wystawat
o 1-3/8" poza ostong.

UWAGA:
Czujnik musi zostac¢ ustawiony w prawidiowej pozycji, aby maszyna mogta poprawnie dziatac.

7. Umie$¢ drugi czarny krazek na czujniku, pchajac go do gory, do spodu mocujacej ostony.
8. Zatoz 1 przykrec nakrgtke na podstawie czujnika.

UWAGA:
Nie przekreé nakretek.

9. W razie potrzeby wyreguluj czujnik.
Odwolaj si¢ do punktu Regulacja Czujnika Konca Toru.

Regulacja Kodera Odlegtosci
Potrzebne narzegdzia: 11/16" klucz, 3/8" klucz nasadowy, szczelinomierz.

Patrz: Rysunek 5-24

(1) KODER ODLEGLOSCI
(2) WSPORNIK MOCUJACY
(3) KOLO LANCUCHOWE KODERA
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Rysunek 5-24. Koder Odlegtosci

1. Ustaw maszyng w pozycji transportowej z odlaczonym zrodtem zasilania.
2. Zmierz odlegtos¢ migdzy koderem, a kotem tancuchowym kodera, przy uzyciu szczelinomierza, a
nastepnie upewnij sig, ze odleglo$é ta wynosi 1.5mm +/- 0.5mm (.06"
+/-.02"). Aby wyregulowac¢ odleglos¢, stosuj si¢ do ponizszych instrukcji:
a. Poluzuj nakretke mocujaca w dolnej czesci wspornika mocujacego, przy uzyciu
11/16" klucza.
b. Wyreguluj pozycje zespotu, tak, aby koniec czujnika kodera dystansu wystawat 15/16" od
dolnej czesci wspornika kodera.
c. Przykreé¢ nakretke oraz zapewnij wlasciwa pozycie.
d. Sprawdz odlegto§¢ pomigdzy koderem a kotem *lancuchowym kodera, przy uzyciu
szczelinomierza, oraz upewnij sig, ze odlegtos¢ ta wynosi 1.5mm +/- 0.5mm (.06" +/-
.02").

Wymiana Kodera Odlegtosci
Patrz: Rysunek 5-24.

Potrzebne narzedzia: 11/16" klucz, 3/8" klucz nasadowy.
Potrzebne elementy: zamienny koder odlegtosci (Numer 14-100254-000,

1. Ustaw maszyng w pozycji transportowej, z otwartymi pokrywami oraz odlaczonym zrodtem zasilania.
2. Poluzuj, a nastgpnie usun sruby, ktdre mocuja wspornik kodera do §ciany maszyny (Sruby te znajduja
si¢ pod zbiornikiem modutu smarowania).

3. Odtacz kabel kodera od zespotu przewodow.

4. Wyciagnij zespot kodera przez gorna czg$¢ maszyny.

5. Usun nakretke mocujaca, znajdujaca si¢ z boku wspornika mocujacego, przy uzyciu 11/16"

klucza.
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6. W16z nowy zespodt kodera przez gérna czeS¢ maszyny, tak, aby koniec czujnika wystawat o 15/16" od
dolnej czgsci wspornika kodera.

7. W16z 1 przykre¢ nakretke mocujaca aby przytwierdzi¢ zespot kodera do wspornika.

8. W10z $ruby przytwierdzajace wspornik kodera do maszyny.

9. Podtacz kabel kodera do szybkozlacza.

10. Sprawdz odlegtos¢ pomigdzy koderem, a zgbem kota tancuchowego kodera. Odleglos¢ ta powinna
wynosi¢ 1.5mm +/- 0.5mm (.06" +/- .02").

11. W razie potrzeby wyregulyj ja.

Regulacja Napiecia Lancucha Napedowego i Wyréwnania
Potrzebne narzgdzia: 3/8" klucz nasadowy, 5/32" klucz francuski.

Patrz: Rysunek 5-25.

Rysunek 5-25. Regulacja i Smarowanie Lancuchow Napedowych

(1) SILNIK NAPEDOWY (2) SRUBU MOCUJACE SILNIKA NAPEDOWEGO (3) tANCUCH SILNIKA NAPEDOWEGO
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(4) KOLO tANCUCHOWEGO WALKA (5) BLOKI £OZYSK TYLNIEGO WALKA (6) BLOKI LOZYSK NAPEDU
(7) tANCUCH WALKA ROZPROWADZAJACEGO

1. Jesli obnizysz tancuch napedowy, ruch fancucha powinien by¢ na poziomie 3/8". Jezeli poziom ruchu
tancucha jest zbyt niski lub zbyt wysoki, stosuj si¢ do ponizszych instrukc;ji.

2. Ustaw maszyng w pozycji transportowej, z odtaczonym zrédlem zasilania.

3. Poluzyj 4 $ruby mocujace, ktére mocuja silnik modutu jezdnego do ramy maszyny.

4. Ustaw maszyne w pozycji operacyjne;.

5. Sprawdz ruch tancucha.

6. Aby napia¢ fancuch, przesun silnik modutu jednego z dala od kot napedowych, aby napial
poluzowanie.

7. Aby poluzowac napigcie, przesun silnik modutu jednego w kierunku kot napedowych, aby zmniejszy¢
napigcie.

8. Przykre¢ 4 $ruby w dolnej czgsci centralnej komory, aby wyréwnac tancuch.

9. Poluzyj 2 $rubki dociskajace na kole tancuchowym watka, przy uzyciu 5/32" klucza francuskiego.

10. Delikatnie puknij migkkim mtotkiem w koto tancuchowe, aby wyrownaé je z kotem tancuchowym
silnika.

UWAGA:
Niewlasciwa wyrownanie bedzie powodowac hatas podczas pracy maszyny.

11. Przykrec¢ $rubki dociskowe, przy uzyciu 5/32" klucza francuskiego.

Smarowanie tancucha Napedowego oraz Lancucha Watka Rozprowadzajacego
Patrz: Rysunek 5-25.

1. Naléz mata ilos¢ oleju tancuchowego na tancuch napgdowy na kole zgbatym i rozprowadz olej na
ogniwach tancuchowych.

2. Stosuj sig¢ do powyzszych instrukcji w przypadku tancucha waltka rozprowadzajacego.

Smarowanie Blokéw tozysk

Patrz: Rysunek 5-25.

1. Zaaplikuj 1 krople z kazdej strony blokoéw lozyska tylniego kota, w miejscu potaczenia watka i

tozyska.
2. Stosuj si¢ do powyzszych instrukcji w przypadku blokoéw tozysk napedu.

Ogodlna Konserwacja Maszyny

Wymiana Bezpiecznikéw

Potrzebne narzedzia: przyrzad do wyjmowania bezpiecznikow, wymienne bezpieczniki znajdujace sig
zestawie czesci zamiennych.

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej, z okrytymi pokrywami i odtaczonym zroédtem zasilania.
2. Usun kotek mocujacy z podpory mocujacej GUI, aby dostac si¢ do srubek modutu elektroniki.
3. Usun ostong z modutu elektroniki poprzez usunigcie 4 srubek na ostonie.

4. Zlokalizuj tablice sterujaca silnikiem (tablica ta jest duza i znajduje si¢ na gorze modutu).

UWAGA:

Zobacz rysunki bezpiecznikow znajdujqce sie w Zatqczniku.
5. Zlokalizuj wadliwy bezpiecznik (wszystkie bezpieczniki sa podpisane na tablicy sterowania)

UWAGA:
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Odwolaj sie do wykresow elektronicznych w zatqczniku.

6. Usun bezpiecznik przy pomocy przyrzadu do wyjmowania bezpiecznikow.
7. W16z nowy bezpiecznik.

OSTRZEZENIE!
Zawsze uzywaj bezpiecznika o odpowiednim rozmiarze oraz dla wlasciwego pradu w
amperach.

8. W10z ostong oraz dokreé srubki, a nastgpnie przymocuj GUI za pomoca kotka mocujacego.
Wymiana Trzpieni Wylaczajacych

Potrzebne narzedzia: 3/8" klucz 1/16" klucz francuski, 1/4” klucz ptaski.
Potrzebne elementy: trzpien zastepczy (numer 11-616031-000).

Patrz: Rysunek 5-26.

Rysunek 5-26. Wymiana Trzpieni Wylqczajqcych
(1) WSPORNIK (2) WYLACZNIK (3) TRZPIEN WYLACZNIKA

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej, z okrytymi pokrywami i odtaczonym zroédtem zasilania.
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2.

Zidentyfikuj wadliwy wytacznik przy pomocy ekranu Diagnostics (diagnostyka) na GUI (odwolaj si¢

do czesci ,,Rozwiazywanie probleméw”, aby zasiggna¢ informacji na temat funkcji ekranu diagnostyki).

3.
4.

Usun dwie $§ruby mocujace wytacznik do bocznej Sciany maszyny oraz usun zespot wytacznika.
Usun $rubki, ktére mocuja wytacznik do wspornika przy uzyciu 1/16" Klucza francuskiego & 1/4”
klucza plaskiego.

. Usun wadliwy wylacznik.
. Wzorujac sig na starym wylaczniku, podtacz przewody do nowego, w poprawnej kolejnosci. W celu

uzyskania wigkszych szczegdotow, odwolaj si¢ do schematéw elektroniki w Zataczniku.

. Zamocuj nowy wytacznik do wspornika, za pomoca 2 srubek mocujacych.
. W16z 1 przykrec 2 Sruby mocujace wspornik do bocznej $ciany.
. Upewnij sig, ze istnieje 1/32" do 1/16" przestrzen migdzy trzpieniem wyltacznika, a jego trzonem, aby

zapewni¢ wlasciwy kontakt pomigdzy nurnikiem na strunie, a wylacznikiem.
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Czesc 6: Rozwigzywanie Problemow

Graficzny Interfejs Uzytkownika maszyny Authority22 powiadomi ci¢ o wigkszosci operacyjnych i
konserwacyjnych probleméw, poprzez wyswietlenie powiadomien ostrzegawczych lub awaryjnych. GUI
jest rowniez bardzo pomocny przy rozwiazywaniu probleméw. Ta cze$¢ instrukcji nauczy cig jak w
efektywny sposob wykorzysta¢ GUI aby poradzi¢ sobie z problemami zwiazanymi z maszyna.
Znajdziesz tutaj rdwniez listg wszystkich powiadomien, z jakimi mozesz mie¢ styczno$¢ oraz zawiera
rozwigzania probleméw. Co wigcej, czgs¢ ta zwiera szczegOlowy przeglad kolejnos$ci operacji
wykonywanych przez maszyng poniewaz zdajemy sobie sprawe, ze zrozumienie prawidlowego
funkcjonowania maszyny jest niezmiernie przydatne przy rozwiazywaniu i identyfikacji problemow.

Czg$¢ ta zawiera:
1. Kolejnos¢ operacji maszyny, system po systemie.

a. Przygotowanie do operacji.

b. System czyszczenia.

¢. System smarowania.

d. System polerowania.

e. System jezdny.
2. Przewodnik po rozwigzywaniu problemoéw za pomocg GUL
3. List¢ powiadomien alarmowych z informacjami na temat rozwigzania problemu.
4. Liste powiadomien ostrzegawczych z informacjami na temat rozwiazania problemu.
5. Liste powiadomien o konserwacji w informacjami na temat wymiany elementow.
6. List¢ awarii mechanicznych z informacjami na temat rozwiazania problemu.

OSTRZEZENIE!

Nie podejmuj sie dziatan konserwacyjnych lub naprawczych jesli nie jestes przeszkolony
w tym zakresie.

Jesli potrzebujesz wsparcia lub jestes zainteresowany szkoleniem, skontaktuj sie z
Biurem Obstugi Klienta firmy Brunswick, lub z przedstawicielem handlowym Iub
serwisantem tej firmy.

Jezeli pojawi sig problem lub powiadomienie, ktore nie jest ujgte w tej czesci instrukcji, skontaktuj sig z
autoryzowanym Dystrybutorem lub z Biurem Obstugi Klienta firmy Brunswick w Stanach
Zjednoczonych pod numerem telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod migdzynarodowym numerem
telefonu 231-725-4966. W przypadku wsparcia, ktore nie wymaga natychmiastowej reakcji skontaktuj si¢
poprzez email: cresupport@brunbowl.com

Kolejnos¢ Operaciji

Cze$¢ ta zawiera szczegdtowy podglad na to, w jaki sposdb maszyna, jej urzadzenie sterujace oraz
elementy konstrukcyjne razem pracuja. Zrozumienie prawidtowego funkcjonowania maszyny jest
niezmiernie przydatne przy rozwiazywaniu i identyfikacji problemow.

Przygotowanie do Operacji na Rozbiegu

1. Kiedy operator podtaczy maszyne do zrodta zasilania, maszyna podgrzewa olej do temperatury
operacyjnej (zdarzy sie tak jedynie, kiedy temperature cycle (cykl temperatury) jest on ( wlqczony) w
GUI).
System sterujacy:
a. Otwiera zawor regulacji cisnienia oraz zawor odpowietrzajacy modutu smarowania,
umozliwiajac pompie na rozpoczecie cyrkulacji oleju przez podgrzang szyng rozpylaczy.
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b. Kiedy olej osiagnie temperatur¢ operacyjna (ustawienie fabryczne wynosi 80°F (21°C),
pompa olejowa wylacza sig, a zawor regulacji cisnienia i zawor odpowietrzajacy zamykaja
sie.

c. Na ekranie operatora pojawia si¢ napis READY (GOTOWY) gdy olej osiagnat wlasciwa
temperaturg operacyjna.

UWAGA:

Mozesz nacisng¢ przycisk "OK" w kazdej chwili podczas cyklu temperatury, aby tymczasowo zatrzymac
te funkcje. Operacjq w granicy 10°F (12° C) +/- od pozqdanej temperatury bedzie miata nikly wplyw na
wzorzec.

2. Kiedy operator naci$nie —OK aby przygotowac¢ maszyng do dziatania, system sterujacy:

a. Zacznie obracac rolke odbierajaca aby obnizy¢ watek zbierajacy do pozycji operacyjnej oraz
potwierdza ta dolng pozycj¢ poprzez przetacznik krancowy dolny modutu czyszczenia.

b. Obniza gltowice zbierajaca do pozycji operacyjnej przy uzyciu silnika gérnego/dolnego oraz
potwierdza, ze glowica znajduje si¢ w pozycji dolnej poprzez wyltacznik krancowy dolny.

c. Wlacza pompe olejowa oraz zawor odpowietrzajacy aby wprowadzi¢ lekkie nadcisnienie do
systemu smarowania ( zasobnik, zespot szyny rozpylacza), a nastgpnie wylacza pompe
olejowa 1 zawor odpowietrzajacy.

d. Otwiera zawor regulacji ci$nienia modutu smarowania oraz zawor odpowietrzajacy aby
umozliwi¢ olejowi wptynigcie z powrotem do zbiornika olejowego, az system nie osiagnie
pozadanego cisnienia.

e. Wilacza silnik pompy ssacej.

f. Ekran operatora wys$wietla komunikat PUT THE MACHINE ON THE LANE (USTAW
MASZYNE NA TORZE), gdy maszyna jest gotowa do rozpoczegcia operacji.

Standardowa Operacja Czyszczenia i Smarowania Toru

1. Gdy ustawimy Authority22 na torze, system rozpyli jedna porcj¢ substancji czyszczacej gdy watek
zbierajacy podniesie si¢ z wylacznika krancowego dolnego (tylko jesli start cleaner distance (odlegtos¢
poczatkowa spryskiwacza) i start squeegee distance (odleglos¢ poczatkowa wycieraczki) ustawiona jest
jako “0” w ekranie Pattern parameters (parametry wzorca).

2. Gdy maszyna zostanie prawidtowo ustawiona na torze (jej duze tylnie kola beda pokrywac sig¢ z
rynna), a operator nacisnie przycisk —OK po raz drugi, system sterujacy:

a. Wlacza silnik napedowy modulu jezdnego aby wprawi¢ maszyne w ruch w stron¢ pindeka
kregli.

b. Przekazuje pompie informacje, aby rozprowadzi¢ substancje¢ czyszczaca na torze.
c. Wsysa stara substancje czyszczaca i smarujaca.

d. Obniza szczotkg polerujaca, tak aby miata ona kontakt z powierzchnia toru, przy uzyciu
silnika podnoszacego szczotke, na dystansie okreslonym przez operatora.

e. Wiacza silnik napedowy szczotki, aby szczotka zaczgta sig obracac, oraz wiacza silnik watka
rozprowadzajacego aby walek rozprowadzajacy zaczat sig¢ obracac.
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f. Przekazuje informacje do systemu smarowania na temat wzorca, ktory ma by¢ zastosowany
do smarowania toru.

3. Maszyna kontynuuje operacje ze stala predkoscia, a system sterujacy:

a. Zatrzymuje silnik szczotki polerujacej oraz watka rozprowadzajacego, a nastgpnie podnosi
szczotke polerujaca na koncu wzorca okreslonego przez uzytkownika.

b. Wylacza spryskiwacz przy koncu toru.
c. Zatrzymuje maszyng na koncu toru, jak zostanie aktywowany czujnik konca toru.

d. Podnosi watek zbierajacy do pozycji gornej, oraz nawija wigcej $cierki do uzycia na nowym
torze.

e. Podnosi glowicg do pozycji gorne;j.

4. Silnik napedowy modutu jest wlaczony w odwrotnym kierunku, aby maszyna powroécita do linii faulu,
a system sterujacy:

a. Obniza szczotke polerujaca oraz wlacza silniki szczotki polerujacej 1 watka
rozprowadzajacego, aby mogly zacza¢ si¢ obracaé, kiedy maszyna osiagnie odpowiednia

pozycje wzorca olejowego.

b. Zatrzyma si¢ na linii faulu, wylaczy silniki szczotki polerujacej i watka rozprowadzajacego,
oraz podniesie szczotke polerujaca.

c. Wylacza silnik pompy ssace;.

d. Wlacza pompe olejowa oraz zawor odpowietrzajacy aby wprowadzi¢ lekkie zwigkszone
cisnienie do systemu smarowania ( zasobnik, zespdt szyny rozpylacza), a nastgpnie ja

wylacza.

e. Otwiera zawor regulacji ci$nienia oraz zawodr odpowietrzajacy, aby umozliwi¢ olejowi
powro6t do zbiornika, az system nie osiagnie pozadanego cisnienia.

System Czyszczenia

Pomimo tego, Ze operacje czyszczenia i smarowania odbywaja si¢ rownolegle, opisane zostaty osobno,
aby tatwiej je mozna byto zrozumiec.

1. Watek zbierajacy usuwa brud i kurz z powierzchni toru.

Patrz: Rysunek 6-1.
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Rysunek 6-1. System Modutu Czyszczenia

(1) SPRZEGLO (2) WYLACZNIK KRANCOWY GORNY (3) SILNIK

(4) WYLACZNIK KRANCOWY DOLNY (5) ROLKA PODAJACA (6) ROLKA ODBIERAJACA
(7) WALEK ZBIERAJACY

a. Silnik odwija rolkg¢ odbierajaca, aby walek zbierajacy mogt si¢ obnizy¢ pod sila wlasnej
cigzkosci, az do momentu wlaczenia si¢ wytacznika krancowego dolnego.

b. Walek zbierajacy zbiera kurz, podczas gdy maszyna przesuwa si¢ w kierunku pindeka kregli.
c. Kiedy maszyna dociera do konca toru, rolka odbierajaca zwija sig, powodujac napigcie na
scierce, ktora podnosi watek zbierajacy, az do momentu wlaczenia si¢ wylacznika
krancowego gornego (sprzeglo cierne jest wyregulowane potaczone z rolka podajaca, aby
watek zbierajacy zatrzymatl si¢ w ustalonej gornej pozycji zanim zacznie si¢ odwijac).
d. Rolka podajaca obraca sig¢ aby nawina¢ czysty kawatek Scierki do wytarcia nowego toru.
2. Pompa spryskiwacza powoduje natozenie substancji czyszczacej na tor.
Patrz: Rysunek 6-2.

a. Pig¢ dysz spryskiwacza rozpyla substancj¢ czyszczaca na tor.

b. Obciazony sprezyna zawor zwrotny otwiera si¢ gdy wigcej niz substancji czyszczacej jest
dostarczanej przy uzyciu pompy na tor.

c. Zawor obejSciowy spryskiwacza oraz zawory regulujacej minimalne i maksymalne ci$nienie

zaworu, kontroluja ilo$¢ naktadanej substancji czyszczacej oraz ci$nienie (pozwalajac ci na
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wybor odleglo$ci na torze, na ktorej spryskiwacz si¢ zatrzymuje i zmienia ci$nienie
spryskiwania z wigkszego na mniejsze).

d. System sterujacy wytacza pompe spryskiwacza, gdy maszyna przesuwa si¢ w przod i tyt
pindeka kregli, zatrzymujac przeptyw ptynu przez dysze.

Rysunek 6-2. System Spryskiwacza

(1) ZBIORNIK (2) ZAWOR ODPOWIETRZAJACY (3) CZUJNIK POZIOMU PLYNU
(4) FILTR SIATKOWY (5) WSKAZNIK CISNIENIA (6) KOLEKTOR
(7) POMPA (8) ZAWOR OBEJSCIOWY (9) DYSZE

3. Wycieraczka zbierajaca pobudza substancj¢ czyszczaca na torze, aby lepiej namoczy¢ brud i stary olej
na torze.

Patrz: Rysunek 6-3.
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Rysunek6-3. System Pompy Ssqcej — Widok z Dolu

(1) ZBIORNIK NA ZANIECZYSZCZENIA (2) ZESPOL SILNIKA (3) WAZ ODPLYWOWY
(4) WYCIERACZKA ZBIERAJACA (5) PIORO (6) GLOWICA ZBIERAJACA

4. Glowica zbierajaca 1 pompa ssaca usuwaja substancje¢ czyszczaca i smarujaca z toru. Nastgpnie
zanieczyszczenia te zbierane sa w zbiorniku na zanieczyszczenia. Patrz: Rysunek 6-3.

a. Pidro zbiera stary olej do srodkowej czesci glowicy zbierajacej, ktoéra optymalizuje ssanie
pompy.

b. Nastepnie, stary olej jest wsysany do zbiornika na zanieczyszczenia.

c. System przegrody w zbiorniku, zbiera zanieczyszczenia na dole zbiornika. Umozliwia to
przeplyw powietrza blisko silnika pompy ssacej, oraz oddziela od niego zanieczyszczenia.

System Smarowania

1. Maszyna naklada olej bezposrednio na powierzchnie toru, wedlug wzorca okreslonego przez
uzytkownika.

Patrz: Rysunek 6-4.
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Rysunek 6-4. System Smarowania

(1) ZAWOR ODPOWIETRZAJACY (2) ZBIORNIK WYROWNAWCZY (3) ZBIORNIK OLEJOWY
(4) CZUJINIK POZIOMU OLEJU (5) FILTR TYPU SPIN-ON (6) ZASPOt. SZYNY ROZPYLACZA
(7) ZAWOR REGULACJI CISNIENIA (8) FILTR SIATKOWY (9) POMPA OLEJOWA

(10) ROZPYLACZ (11) SZYNA ZASOBNIKA (12) CZUJNIK TEMPERATURY

(13) WSKAZNIK CISNIENIA (14) CZUJNIK CISNIENIA (15) ZASOBNIK

a.

UWAGA:

39 rozpylaczy, zamocowanych na ci$nieniowej szynie, rozpyla olej bezposrednio na
powierzchnig toru.

. Szyna jest zamocowana (rozpylacze nie poruszaja si¢ na boki) aby unikna¢ rozpylania

zygzakowatego wzorca na powierzchnig toru.

. Kazdy rozpylacz, rozprowadza olej za szacunkowej dlugosci jednego panelu toru, oraz jest

indywidualnie sterowany bazujac na wybranym wzorcu.

. Rozpylacze rozpylaja substancjg co 0.1 stopy (30.5 mm) (czgstotliwosé rozpylania jest zalezna

od dlugosci, a nie od predkosci maszyny).

. Cisnienie dla systemu smarowania jest ustawione przed operacja na pierwszym torze.

Ustawienie to zostato opisane w punkcie ,,Przygotowywanie do Operacji”. Ci$nienie systemu
smarowania resetuje si¢ jak maszyna dotrze do linii faulu, tak aby byla gotowa do
przygotowywania nast¢pnego toru.

Pozwdl aby system smarowania sie rozhermetyzowal, wiec zaczekaj przynajmniej minute przed
wylqczeniem lub odlqczeniem maszyny od Zrodta zasilania po operacji na ostatnim torze.
Rozwiqzywanie Problemow przy Uzyciu GUL

System Polerowania

1. Podczas przesuwu maszyna wykonuje operacje polerowania, poprzez obnizenie si¢ i wsmarowywanie
oleju w powierzchnig toru, a nastgpnie powraca do linii faulu.

Patrz: Rysunek 6-5.

(1) SZCZOTKA POLERUJACA

)

) WALEK ROZPROWADZAJACY

(3) SILNIK PODNOSZACY SZCZOTKE
)

(4) SILNIK PODNOSZACY WALEK ROZPROWADZAJACY
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(5) SILNIK NAPEDOWY
(6) PASEK NAPEDOWY
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Rysunek 6-5. System Polerowania

a. Szczotka polerujaca obniza sig, na odcinku okreslonym przez wzorzec, a nast¢pnie zaczyna si¢
obracac.

b. Watek rozprowadzajacy, obraca si¢ w kierunku przeciwnym do szczotki polerujacej, styka si¢
Z nia, a nastepnie poprzez drgania rozprowadza olej miedzy szczecinami szczotki.

c. Gdy maszyna dotrze do konca odleglosci dla wybranego wzorca, system sterujacy zatrzymuje
szczotke polerujaca i watek rozprowadzajacy. Nastepnie, wlacza silnik podnoszacy i podnosi
szczotke, tak by nie miala stycznosci z torem, gdy maszyna zaczyna przesuwac si¢ w
kierunku pindeka kregli i gdy znajduje si¢ w trybie czyszczenia i smarowania.
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System Jezdny

1. Maszyna przesuwa si¢ po torze do przodu i tylu dzigki silnikowi napedowemu potaczonemu za
pomoca tancucha do dwoch kot napgdowych.

Patrz: Rysunek 6-6.

a. Przy normalnej predkosci, maszyna przesuwa si¢ ze stata predkoscia 26.5 cali na sekundg,
podczas przedniego i tylniego przesuwu.

b. Przy opcjonalnej ograniczonej predkos$ci, maszyna przesuwa sig ze stata predkoscia 20 cali na
sekundg, podczas przedniego i tylniego przesuwu. Opcja ta uzywana jest, aby zwigkszy¢
intensywnos$¢ czyszczenia przy trudno usuwalnych olejach.
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L

Rysunek 6-6. System Jezdny

(1) WALEK NAPEDOWY KOLA (2) tANCUCH (3) KOLA NAPEDOWE
(4) SILNIK NAPEDOWY (5) CZUJNIK KONCA TORU

Aby zmieni¢ predkos¢ przesuwu, odwotaj si¢ do Czesci 4.
2. Przesuw przedni.
a. Maszyna porusza si¢ ze stala predko$cia 26.5 cali na sekunde (lub 20 cali na sekundeg przy

zredukowanej predkosci).

b. Gdy przéd maszyny przekroczy koniec pindeka kregli, czujnik konca toru sygnalizuje
maszynie aby przesungla sig jeszcze o dodatkowe 1.2 stopy (36.5 cm) przed zatrzymaniem.

c. Glowica zbierajaca podnosi sig.

d. Silnik modutu czyszczenia obraca rolka odbierajaca aby podnies¢ watek zbierajacy, tak aby
nie miat styczno$ci z powierzchnig toru i dotart do granicy wylacznika krancowego gornego.

e. Rolka odbierajaca obraca sig, tak aby nawinal czysty fragment $cierki, do uzycia na
nast¢pnym torze.
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f. Silnik napedowy wiacza si¢ aby maszyna mogta powroci¢ do linii faulu.

3. Maszyna powraca do linii faulu.
a. Maszyna powraca do linii faulu tylem ze stata predkoscia 26.5 cali na sekundg (lub 20 cali na
sekunde przy zredukowanej predkosci)

b. Szczotka polerujaca obniza si¢ do poziomu powierzchni toru, oraz kontynuuje wcieranie oleju
podczas przesuwu powrotnego (podczas tej operacji olej nie jest rozpylany).

UWAGA:
Jezeli wartos¢ ostatniej strefy wzorca wynosi zero, szczotka polerujqca nie obnizy sie, az maszynq

wejdzie w strefe nastepujqcq po ostatniej.

c. W celach bezpieczenstwa, maszyna zostata zaprojektowana aby zwolni¢ przy docieraniu do
linii faulu.

d. Gdy maszyna dotrze do linii faulu, system smarujacy przygotowuje cisnienie, a GUI
wyswietla liczbg nastgpnego toru, ktoéry ma zosta¢ przygotowany.

Rozwigzywanie Probleméw przy Uzyciu GUI

GUI jest bardzo pomocnym narzgdziem przy rozwiazywaniu probleméw zwiazanych z maszyna, ktore
od czasu do czasu moga si¢ pojawi¢. Z menu Maintenance (Konserwacja), mozesz przej$s¢ do menu
Diagnostics (Diagnostyka) maszyny i mie¢ dostgp do funkcji: Sensors (Czujniki), Cleaning
(Czyszczenie), Conditioning (Smarowanie), Drive (Napgd), oraz Tests (Testy). Kazda funkcja
umozliwia przetestowanie czujnikéw oraz silnikow aby sprawdzi¢ funkcjonowanie maszyny.

1. Ustaw maszyng w pozycji operacyjnej oraz podtacz ja do zrédta zasilania.

2. Przejdz do menu Maintenance (Konserwacja) i naci$nij —®”.

3. Przejdz do Diagnostics (Diagnostyka) i nacisnij —®”.

W tym momencie na ekranie wyswietla si¢ funkcje diagnostyczne, ktore dotycza kazdego systemu
maszyny.

Patrz: Rysunek 6-7.
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Rysunek 6-7. Diagnostyka
Czujniki

Ekran diagnostyki Sensors (Czujniki) wyswietla biezacy status wszystkich czujnikow oraz wytacznikéw
znajdujacych si¢ w maszynie. Patrz: Rysunek 6-8. Ekran ten moze informowac ci¢ o pozycji silnika lub
elementow, tj. squeegee up (wycieraczka w gorze), lub moze pokaza¢ ci odczyt cyfrowy czujnikow oil
temp (temperatura oleju) czy oil press (ci$nienie oleju). Aby przetestowaé czujnik lub wylacznik,
mozesz go aktywowac recznie poprzez uzycie nurnika na czujniku lub zakrecenie tylnim watkiem aby
wlaczy¢ koder predkosci. W maszynie mozna réwniez przetestowa¢ pewne funkcje, poprzez opcije
diagnostyki dla systemow Cleaning (Czyszczenie), Conditioning ,,Smarowanie” oraz Drive (Napgd).

Patrz: Rysunek 6-7.
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Rysunek 6-8. Diagnostyka — Czujniki

1. Uzyj strzatek gora/dot aby podswietli¢ napis Sensors (Czujniki) i naci$nij —OK.
2.Zidentyfikuj czujnik, ktory moze by¢ wadliwy.

3. Uruchom recznie wytacznik lub czujnik, a jego status zostanie wyswietlony.

Czujniki kontroli poziomu plynu moga zosta¢ sprawdzone jedynie poprzez osuszenie i ponowne
napetnienie zbiornika. Jednakze, gdy pojawi si¢ powiadomienie ostrzegawcze, a zbiornik bedzie peten
oznacza to, ze czujnik moze by¢ wadliwy.

Czyszczenie

Ekran diagnostyczny Cleaning (Czyszczenie) jest podzielony na dwie czeSci. W gornej czesci
wyswietlone sg czujniki oraz biezacy status spdjny z systemem czyszczenia (czujniki uwzgledniaja
pozycje wycieraczki i spryskiwacza oraz czujnik poziomu ptynu).

W dolnej czgsci wyswietlone sa funkcje silnika (vacuum - pompa ssaca, cleaner pump - pompa
spryskiwacza, duster motor - silnik modutu czyszczenia), ktére moga zostaé wybrane i przetestowane
przez okres do 20 sekund Iub zosta¢ ustawione w réznych pozycjach (Toggle Squeegee - Ustawienie
Woycieraczki). Kazda funkcja czasowa moze zosta¢ wylaczona przed uptywem 20 sekund poprzez
przycisniecie przycisku OK. Rozne funkcje moga by¢ wlaczone rownoczesnie (pompa spryskiwacza i
zawOr spryskiwacza — Aby sprawdzi¢ minimalne ci$nienie spryskiwacza).

Patrz: Rysunek 6-9.
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Rysunek 6-9. Diagnostyka — Czyszczenie

UWAGA!

Nie testuj pompy spryskiwacza na rozbiegu.
1. Uzyj strzatek gora/dot aby podswietli¢ napis Cleaning (Czyszczenie) i naci$nij —OK.
2. Przejdz do funkcji silnika, ktéry moze by¢ wadliwy.

3. Nacisnij —OK a element wlaczy si¢ na 20 sekund, a nastepnie wylaczy. Wyjatek stanowi funkcja
toggle squeegee (ustawienie wycieraczki), ktora przesuwa ja pomigdzy wylacznikiem krancowym
gornym 1 dolnym. Kazda funkcja czasowa moze zosta¢ wytaczona przed uptywem 20 sekund poprzez
przycisnigcie przycisku OK.

Czujniki zostang pod$wietlone jesli funkcja silnika powigzana z czujnikiem zostanie aktywowana.

Smarowanie

Ekran diagnostyczny Conditioning (Smarowanie) jest rOwniez podzielony na dwie czgSci. W gornej
czesci wyswietlone sa czujniki oraz biezacy status spojny z systemem smarowania (czujniki
uwzgledniaja pozycje modulu polerowania, temperaturg, ci$nienie, oraz czujniki poziomu oleju w
zbiorniku). W dolnej czg$ci wyswietlone sa funkcje silnika (silnik napgdowy i podnoszacy modutu
smarowania, pompa olejowa, podgrzewacz, oraz silnik walka rozprowadzajacego), ktore moga zostac
wybrane i przetestowane przez okres do 20 sekund lub zosta¢ ustawione w réznych pozycjach, lub moga
przetaczaé si¢ pomigdzy pozycjami. Rézne funkcje moga by¢ wiaczone rownoczesnie (zawsze wlacz oil
tank vent (odpowietrznik zbiornika oleju) podczas wlaczenia oil pump (pompa olejowa) lub oil press
valve (zaworu ci$nienia oleju).

Patrz: Rysunek 6-10.
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Rysunek 6-10. Diagnostyka — Smarowanie

1. Uzyj strzatek gora/dot aby podswietli¢ napis Conditioning (Smarowanie) i naci$nij —®.

2. Przejdz do funkcji silnika, ktory moze by¢ wadliwy.

3. Nacisnij —OK a element wlaczy si¢ na 20 sekund, a nastepnie wylaczy. Wyjatek stanowi funkcja
toggle squeegee (ustawienie wycieraczki), ktora przesuwa ja pomigdzy wytacznikiem krancowym
gornym 1 dolnym. Kazda funkcja czasowa moze zosta¢ wytaczona przed uptywem 20 sekund poprzez
przycisnigcie przycisku OK.

Czujniki zostang pod$wietlone jesli funkcja silnika powiazana z czujnikiem zostanie aktywowana.

Naped

Ekran diagnostyczny —Nagpd” uzywany jest aby przetestowaé silnik napedowy modutu jezdnego. Test
silnika moze by¢ przeprowadzony na torze lub rozbiegu. Maszyna powoli bedzie przesuwac sig po torze
do 20 sekund. Podczas przesuwu po torze, zauwaz, ze przycisk czujnika kodera odleglosci (speed)
podswietla si¢ za kazdym razem gdy zab kola kodera mija czujnik kodera. Jezeli testujesz silnik
napedowy na rozbiegu, czujnik kodera odlegtosci nie bedzie si¢ wlaczat i zatrzymywat, dopoki tylni
watek nie zostanie wprawiony w ruch regka.

Patrz: Rysunek 6-11.
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Rysunek 6-11. Diagnostyka — Naped
1. Uzyj strzatek gora/dot aby podswietli¢ napis Drive (Naped) i nacis$nij —®”.

2. Uzyj strzatek lewo/prawo aby przejs¢ do funkcji Drive: Forward (Naped: Przedni) , a nastgpnie
wybierz przesuw do przodu lub do tytu oraz naci$nij -OK”.

3. Przejdz z powrotem do funkcji Drive (Naped) i nacis$nij —®”, a silnik napgdowy wlaczy si¢ na 20
sekund. Kazda funkcja czasowa moze zosta¢ wylaczona przed uplywem 20 sekund poprzez
przycisnigcie przycisku OK.

Testy

Ekran diagnostyczny Tests (Testy) pozwala na sprawdzenie rozpylaczy oleju jak réwniez spryskiwaczy
substancji czyszczacej. W przypadku gdy dysza rozpylacza lub spryskiwacza moze by¢ wadliwa, mozesz
przeprowadzi¢ te testy aby wizualnie sprawdzi¢ wzorce rozpylanych substancji, bez dziatania szczotki
polerujacej i glowicy zbierajace;.

Patrz: Rysunek 6-12.
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Rysunek 6-12. Diagnostyka — Testy

Funkcja diagnostyczna oil injectors (rozpylacze oleju) pozwala uzytkownikowi na przeprowadzenie
testow rozpylaczy, aby sprawdzi¢ czy wszystkie rozpylacze rozpylaja substancje w sposob prawidlowy,
oraz aby sprawdzi¢ pokrycie powierzchni toru przez spryskiwacze przy maksymalnym (22 psi) i
minimalnym (18 psi) ci$nieniu.

Patrz: Rysunek 6-13.

Test rozpylaczy oleju zostal zaprojektowany, aby mechanik byt w stanie wizualnie zobaczy¢ kazdy
wzorzec. Funkcja diagnostyczna sprawdza czy kazdy rozpylacz ,,wystrzeliwuje” we wilasciwy sposob
oraz czy rozpyla substancj¢ wedlug wzorca. Podczas tego testu maszyna bedzie przesuwac si¢ o okoto 25
stop wzdtuz toru. Proces obejmuje czyszczenie toru oraz rozpylanie substancji w okreslonym porzadku,
tak aby mechanik mogt zobaczy¢ rozpylany wzorzec bez interwencji szczotki polerujace;.
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Rysunek 6-13. Rozpylacze Oleju.
1. Uzyj strzatek gora/dot aby podswietli¢ napis Tests (Testy) i naci§nij —OK.
2. Uzyj strzatek gora/dot aby wybra¢ Oil injectors (Rozpylacze oleju) i nacisnij —®”.

3. Nacis$nij —®” aby przygotowa¢ maszyng do pracy na torze. Moze zaj$¢ konieczno$¢ wgrania wzorca
testu rozpylaczy.

4. ,Put the lane machine on the lane” (Ustaw maszyng na torze) gdy pojawi si¢ taki napis.

5. Nacisnij —®” aby rozpocza¢ operacj¢ czyszczenia testu rozpylaczy oleju. Maszyna automatycznie
wyczysci ok. 25 poczatkowych stop oraz jednocze$nie bedzie rozpylac. Po zakonczeniu testu
rozpylaczy oleju wyczys$¢ lub wyczys$¢ i nasmaruj tor.

UWAGA:

Po zakonczeniu testu konieczne jest jego wyczyszczenie I ponowne nasmarowanie przy uzyciu
odpowiedniego wzorca.

Test Cleaner Spray przeprowadza si¢ aby zweryfikowac¢ obszar zasiggu spryskiwacza przy minimalnym
i maksymalnym ci$nieniu. Test umozliwia mechanikowi wizualne sprawdzenie jakosci pokrycia toru
substancja czyszczaca. Test przeprowadza si¢ podczas dwoch przesuwow maszyny. Podczas pierwszego
przesuwu maszyna wyczysci ok. 25 poczatkowych stop toru. Podczas drugiego przesuwu substancja
czyszczaca rozpylana jest na torze bez interwencji modutu czyszczenia oraz wycieraczki. Na ok. potowie
dtugosci drugiego przesuwu, spryskiwacz zmieni ci$nienie z maksymalnego na minimalne.

Patrz: Rysunek 6-14.
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Rysunek 6-14. Spryskiwacz

1. Uzyj strzatek gora/dot aby podswietli¢ napis Tests (Testy) i naci$nij —OK.

2. Uzyj strzatek gora/dot aby wybra¢ Cleaner Spray i naci$nij —®”.

3. Nacis$nij —®” aby przygotowa¢ maszyng do pracy na torze.

4. ,,Put the lane machine on the lane” (Ustaw maszyng na torze) gdy pojawi sig taki napis.

5. Nacis$nij —®” aby rozpoczaé operacj¢ czyszczenia testu spryskiwacza.

6. Nacisnij —®” gdy maszyna powroéci do linii faulu. Spowoduje to rozpoczecie testu spryskiwacza.
UWAGA:

NIE POZWOL aby substancja czyszczqca wysychala na torze. Po zakonczeniu testu konieczne jest jego
wyczyszczenie i ponowne nasmarowanie przy uzyciu odpowiedniego wzorca.

Powiadomienia Awaryjne

Powiadomienia awaryjne pojawiaja si¢ na GUI je§li maszyna dziala niepoprawnie podczas
przygotowania lub operacji. Niektore awarie umozliwiaja dalsza pracg. Niektore natomiast wymagaja
natychmiastowe] interwencji, szczegolnie te ktore maja zwiazek z konsystencja i jako$cia wzorca
olejowego. W takim przypadku moze zajs¢ konieczno$¢ ponownego nasmarowania toru po usunigciu
awarii.

Obrazki na Rysunku 6-15 sg przyktadami mozliwych powiadomien awaryjnych ktére moga wyswietli¢
si¢ na GUI podczas przygotowywania.
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Rysunek 6-15. Powiadomienia Awaryjne — Przygotowanie

Obrazki na Rysunku 6-16 sa przyktadami mozliwych powiadomien awaryjnych ktoére moga wyswietli¢
si¢ na GUI podczas operacji.

Rysunek 6-16. Powiadomienia Awaryjne — Operacja.

Tabele od 6-1 do 6-11 ukazuja list¢ powiadomien awaryjnych z potencjalnymi problemami oraz
srodkami naprawczymi. Jezeli menu diagnostyki Authority22 nie rozwiaze twoje problemu, skontaktuj
si¢ z autoryzowanym Dystrybutorem lub Biurem Obstugi Klienta firmy Brunswick /Brunswick Customer
Response Center (CRC)/ w Stanach Zjednoczonych pod numerem telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod
mig¢dzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W przypadku wsparcia, ktére nie wymaga
natychmiastowej reakcji skontaktuj si¢ poprzez email: cresupport@brunbowl.com

Lista Powiadomien Awaryjnych

Powiadomienia Awaryjne Pojawiajace Sie Podczas Przygotowania (na rozbiegu)
Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-1:

The lane machine is not ready for operation.

The duster cloth is not working properly. The Duster Cloth down sensor did not

activate.

Maszyna nie jest gotowa do operacji.
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Watek zbierajqcy nie dziata poprawnie. Wytqcznik krancowy dolny watka zbierajqcego sie nie wiqczylt.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-2:
The lane machine is not ready for operation.
The squeegee is not working properly. The squeegee down sensor did not

activate.

Maszyna nie jest gotowa do operacji.
Wycieraczka nie dziala poprawnie. Wytqcznik krancowy dolny wycieraczki sie nie wiqczyt.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-3:

The lane machine is not ready for operation.
The oil pressure is not set properly. The oil pressure is too low.

Maszyna nie jest gotowa do operacji.
Cisnienie oleju nie jest ustawione prawidtowo. Cisnienie oleju jest zbyt niskie.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-4:

The lane machine is not ready for operation.
The oil pressure is not set properly. The oil pressure is too high.

Maszyna nie jest gotowa do operacji.
Cisnienie oleju nie jest ustawione prawidlowo. Cisnienie oleju jest zbyt wysokie.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-5: 6-12

A communication error occurred.

Powiadomienia Awaryjne Pojawiajace Sie Podczas Operacji (na torze)
Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-5: 6-6

An error occurred during operation.
The Encoder Sensor is not working properly. The machine is not moving.

Awaria podczas operacji.
Czujnik kodera nie dziata prawidlowo. Maszyna sie nie przesuwa.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-6: 6-7
An error occurred during operation.
The Cord Kill Switch is not working properly. The Cord Kill Switch was

activated.

Awaria podczas operacji.
Wytqcznik nie dziata prawidtowo. Wytqcznik zostat wiqczony.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-7: 6-8

An error occurred during operation.
The Buffer Brush is not working properly. The Buffer Brush down sensor was not activated.
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Awaria podczas operacji.

Szczotka polerujaca nie dziata poprawnie. Wylqcznik krancowy dolny szczotki polerujqcej si¢ nie
wilqczyl.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-8: 6-9

An error occurred during operation.

The Buffer Brush is not working properly. The Buffer Brush up sensor did not

activate.

Awaria podczas operacji.

Szczotka polerujqca nie dziata poprawnmie. Wylqcznik krancowy gorny szczotki polerujqcej sie nie
wilqczyl.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-9: 6-10

An error occurred during operation.
The Squeegee is not working properly. The Squeegee Up sensor did not activate.

Awaria podczas operacji.
Wycieraczka nie dziala poprawnie. Wylqcznik krancowy gorny wycieraczki sie nie wlqczyt.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-10: 6-11

An error occurred during operation.
The Duster cloth is not working properly. The Duster cloth up sensor did not activate.

Awaria podczas operacji.
Walek zbierajqcy nie dziala poprawnie. Wylqcznik krancowy gorny watka zbierajqcego sie nie wigczyl.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-11: 6-12

An error occurred during operation.
The End of Lane Sensor is not working properly.

Awaria podczas operacji.
Czujnik konca toru nie dziata poprawnie.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-12:
A communication error occurred.

Awaria komunikacyjna.

Powiadomienia Awaryjne Pojawiajace sie¢ Podczas Przygotowania (na
rozbiegu)

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-1:

The lane machine is not ready for operation.
The duster cloth is not working properly. The Duster Cloth down sensor did not
activate.

Maszyna nie jest gotowa do operacji.
Watek zbierajqcy nie dziata poprawnie. Wytqcznik krancowy dolny watka zbierajqcego sie nie wiqczyl.

132



UWAGA:

Zlokalizuj zrodto awarii poprzez diagnostyke GUL

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1.Walek zbierajacy jest w dole i
dotyka wytacznika

1. Przerwany lub roztaczony
przewod wylacznika, lub w
module elektroniki

2. Wadliwy wylacznik

1. Napraw przewod

2. Sprawdz funkcjonowanie
wylacznika poprzez funkcjg
diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.

2. Walek zbierajacy jest w dole
i nie dotyka wylacznika.

1. Wylacznik odlaczyl si¢ od
regulatora.

2. Walek zbierajacy sig zacina.

1. Wyreguluyj wytacznik, tak
aby wlaczat sie gdy walek
zbierajacy jest w dolnej pozycji.

2. Sprawdz modut czyszczenia;
sprawdz czy nie ma w nim
poluzowanych elementow.

3. Walek zbierajacy jest w
gornej pozycji i si¢ nie obnizyl.

1. Scierka jest nawinicta
nieprawidlowo na rdzen
odbierajacy.

2. Przerwany lub poluzowany

przewod na silniku, lub w
module elektroniki.

3. Wada silnika modutu
czyszczenia.

1.0dnies$ si¢ do informacji na
temat regulacji (czes¢ 4), lub
schematu umieszczonego na
maszynie.

2. Napraw potaczenie.

3. Sprawdz funkcjonowanie
silnika poprzez funkcje
diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-2:

The lane machine is not ready for operation.
The squeegee is not working properly. The squeegee down sensor did not

activate.

Maszyna nie jest gotowa do operacji.
Wycieraczka nie dziata poprawnie. Wylqcznik krancowy dolny wycieraczki sie nie wiqczyl.

UWAGA:

Zlokalizuj Zréodto awarii poprzez diagnostyke GUI.

| Obserwacja

| Potencjalny problem

| Dzialanie naprawcze
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1. Silnik  podnoszacy
wycieraczki obraca sig, az do
momentu wiaczenia wylacznika
krancowego gornego.

roztaczony
lub w

1.Przerwany lub
przewod wylacznika,
module elektroniki.

2. Wadliwy wytacznik

1.Napraw potaczenie.

2. Sprawdz funkcjonowanie
wylacznika poprzez funkcje
diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.

1. Wycieraczka jest w gorze i
nie obniza sie.

1.Przerwany lub poluzowany
przewdd na silniku, lub w
module elektroniki.

2. Poluzowana krzywka.

3. Awaria silnika wycieraczki.

1.Napraw potaczenie.

2. Dokreg¢ $rube dociskajaca na

ptaskiej powierzchni walka
silnika.

3. Sprawdz funkcjonowanie
silnika poprzez funkcje

diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.

Powiadomienie Awaryjne

- Tabela 6-3:

The lane machine is not ready for operation.
The oil pressure is not set properly. The oil pressure is too low.

Maszyna nie jest gotowa do operacji.
Cisnienie oleju nie jest ustawione prawidlowo. Cisnienie oleju jest zbyt niskie.

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodlo awarii poprzez diagnostyke GUL

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1. Brak odczytu cisnienia z
cyfrowego czujnika ci$nienia.

1.Przerwany lub poluzowany
przewdd na czujniku, lub w
module elektroniki.

2. Awaria czujnika ci$nienia.

3. Pompy nie dziataja.

1.Napraw potaczenie.

2. Sprawdz funkcjonowanie
czujnika  poprzez  funkcje
diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.

3. Opcja 1: Bezpiecznik
stopiony. Wymien bezpiecznik i
sprawdz potaczenia
przewodow.

Opcja 2: Przerwany lub
poluzowany przewdd na

pompie lub module elektroniki.
Napraw potaczenie.
Opcja 3: Sprawdz
czujnika  poprzez

pompy
funkcje
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diagnostyki w GUIL. Wymien w
razie potrzeby.

2. Ciénienie systemu jest
ponizej normy dla wymaganego
ci$nienia operacyjnego.

1.Powietrze wewnatrz systemu
smarowania.

2.Nieprawidtowe
rurek.

podiaczenie

3. Awaria zaworu regulacji
ci$nienia oleju.

4. Nieprawidlowe ci$nienie w
zasobniku.

5. Awaria
obejsSciowego.

zaworu

1.Wprowadz olej w obieg, przy

otwartym zaworze regulacji
ci$nienia i Zaworze
odpowietrzajacym.

2. Opcja 1: Upewnij sig, ze
rurka jest ucigta pod katem 90
stopni,

Opcja 2: U'pewnij sig, ze rurki
sa wlasciwie podtaczone. Jezeli
okaze si¢ ze tak to wymien
system rurek.

3. Sprawdz funkcjonowanie
zaworu regulacji ci$nienia oleju
poprzez funkcje diagnostyki w
GUIL Wymien w razie potrzeby.

4. Sprawdz czy w zasobniku
jest cisnienie 10 psi (zadzwon
do Biura Obstugi Klienta)

5. Opcja 1: Wyreguluj zawor
obejsciowy (zadzwon do Biura
Obstugi Klienta)

Opcja 2: Wymien pompg.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-4:

The lane machine is not ready for operation.
The oil pressure is not set properly. The oil pressure is too high.

Maszyna nie jest gotowa do operacji.
Cisnienie oleju nie jest ustawione prawidtowo. Cisnienie oleju jest zbyt wysokie.

UWAGA:

Zlokalizuj Zréodto awarii poprzez diagnostyke GUI.

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1. Cisnienie w systemie jest
powyzej poziomu  ci$nienia
wymaganego dla operacji.

1.Przerwany lub poluzowany
przewod w zaworze regulacji
cisnienia oleju, lub w module
elektroniki.

regulacji

2. Awaria  zaworu

1.Napraw potaczenie.

2. Sprawdz funkcjonowanie
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cisnienia.

3. Awaria czujnika cisnienia.

zaworu regulacji ciSnienia oleju
poprzez funkcje¢ diagnostyki w
GUIL Wymien w razie potrzeby.

3. Sprawdz funkcjonowanie
czujnika  ci$nienia  poprzez
funkcj¢ diagnostyki w GUL
Wymien w razie potrzeby.

Powiadomienia Awaryjne Pojawiajace sie Podczas Operaciji (na torze)

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-6:

An error occurred during operation.
The Encoder Sensor is not working properly. The machine is not moving.

Awaria podczas operacji.

Czujnik kodera nie dziata prawidlowo. Maszyna sie nie przesuwa.

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodto awarii poprzez diagnostyke GUL

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1. Maszyna si¢ nie przesuwa
(kota napedowe sig $lizgaja)

1.Maszyna nie jest prawidtowo
ustawiona na torze.

2. Wysokie rynny, zderzaki lub
szerokie tory.

3. Za  duze substancji
czyszczacej powodujacej
poslizg kot.

4. Zbyt duzo oleju.

5. Wycieraczka jest zbyt nisko.

6. Kota napedowe uderzaja o
rame.

1.Ustaw ponownie maszyng na
torze.

2. Opcja 1: Obniz rynny.
Opcja 2: Wymien lub napraw
zderzaki.

Opcja 3: Wyregulyj
przednie/tylnie rolki
prowadzace.

3.Sprawdz regulacj¢
wycieraczki.

(Odwotaj si¢ do informacji w
punkcie Regulacja piora)

4. Sprawdz ustawienie wzorca
oraz wzorca olejowego.

5. Sprawdz
wycieraczki.
(Odwotaj si¢ do informacji w
punkcie Regulacja piora)

regulacje

6. Sprawdz czy nie ma
poluzowanych $rubek na kotach
napgdowych.

2. Maszyna si¢ nie przesuwa
(kota napedowe si¢ nie

1.Stopiony bezpiecznik.

1.Wymien bezpiecznik oraz
sprawdz potaczenia
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obracaja)

2. Przerwany lub poluzowany
przewod w silniku, lub w
module elektroniki.

3. Awaria silnika napedowego.

przewodow.

2. Napraw potaczenie.

3. Sprawdz funkcjonowanie
silnika poprzez funkcje
diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.

1. Tylni walek sig nie obraca.

1. Bloki tozyska watka nie sa
wyrownane.

2. Tylni watek jest wygiety.

3. Tylnie kota zacinaja si¢ na
blokach tozyska.

4. Hatas tylniego watka.

1. Wyreguluj bloki tozyska i
ostroznie dokrec.

2. Wymien walek.

3. Wyreguluj jedno koto o
1/16” z dala od tulei tozyska
poprzez poluzowanie §rubek na
kole.

4. Wymien tylni walek jesli jest
zgiety.

4. Awaria
odleglosci.

czujnika kodera

1. Przerwany lub poluzowany
przewod w czujniku, lub w
module elektroniki.

1.0pcja 1: Napraw polaczenie.
Opcja 2: Sprawdz
funkcjonowanie czujnika
poprzez funkcje diagnostyki w
GUIL Wymien w razie potrzeby.

5. Czujnik kodera odlegtosci na
zewnatrz.

1.Poluzowany  czujnik  lub
elementy mocujace.
2.Poluzowane elementy

mocujace tylniego watka.

1.Dokreé¢ elementy mocujace i
sprawdz regulacje.

(Odwotaj sig do  czesci
Regulacja kodera odleglosci).

2. Dokre¢ elementy i sprawdz
regulacje.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-7:

An error occurred during operation.
The Cord Kill Switch is not working properly. The Cord Kill Switch was

activated.

Awaria podczas operacji.

Wytqcznik nie dziata prawidtowo. Wytqcznik zostat wiqczony.

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodlo awarii poprzez diagnostyke GUIL
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Obserwacja Potencjalny problem Dzialanie naprawcze
1. Kabel zasilajacy przeszkadza. 1.Upewnij sig, ze kabel
zasilajacy swobodnie
przemieszcza  si¢  podczas
przesuwu.
2. Nie stawaj na kabel
zasilajacy podczas  operacji
maszyny.
2. Wadliwe dziatanie trzpienia | 1. Przerwany lub poluzowany | 1.Napraw potaczenie.
wytacznikowego przewdd w wylaczniku, lub w
module elektroniki.
2. Awaria trzpienia | 2. Sprawdz funkcjonowanie
wylacznikowego. wylacznika poprzez funkcje

diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-8:

An error occurred during operation.
The Buffer Brush is not working properly. The Buffer Brush down sensor was not activated.

Awaria podczas operacji.

Szczotka polerujaca nie dziala poprawnie. Wylqcznik krancowy dolny szczotki polerujacej sie nie

wilqczyl.

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodlo awarii poprzez diagnostyke GUL

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1. Silnik szczotki polerujacej
obraca sie, az do momentu
wlaczenia wylacznika
krancowego gornego.

1.Przerwany lub poluzowany
przewod w wyltaczniku, lub w
module elektroniki.

2. Wadliwy wylacznik

1.Napraw potaczenie.

2. Sprawdz funkcjonowanie
wylacznika poprzez funkcje
diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.

1. Szczotka polerujaca jest w
gorze i si¢ nie obniza.

1.Poluzowana krzywka.

2. Przerwany lub poluzowany
przewoéd w silniku, lub w
module elektroniki.

3. Awaria silnika podnoszacego
szczotke.

1. Dokre¢ $rubki dociskajace na
ptaskim obszarze watka.

2. Napraw potaczenie.

3. Sprawdz funkcjonowanie
silnika poprzez funkcje
diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.
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Powiadomienie Awaryjne -

Tabela 6-9:

An error occurred during operation.
The Buffer Brush is not working properly. The Buffer Brush up sensor did not

activate.

Awaria podczas operacji.

Szczotka polerujqca nie dziala prawidtowo. Wylqcznik krancowy gorny szczotki polerujqcej sie nie

wilqczyl.

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodto awarii poprzez diagnostyke GUL

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1. Silnik szczotki polerujacej
obraca sie, az do momentu
wlaczenia wyltacznika
krancowego dolnego.

1.Przerwany lub poluzowany
przewod w wylaczniku, lub w
module elektroniki.

2. Wadliwy wylacznik

1.Napraw potaczenie.

2. Sprawdz funkcjonowanie
wylacznika poprzez funkcjg
diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.

2. Szczotka polerujaca jest w
dole i si¢ nie podnosi.

1.Poluzowana krzywka.

2. Przerwany lub poluzowany
przewod w silniku, lub w
module elektroniki.

3. Awaria silnika podnoszacego
szczotke.

1. Dokre¢ $rubki dociskajace na
ptaskim obszarze watka.

2. Napraw potaczenie.

3. Sprawdz funkcjonowanie
silnika poprzez funkcje
diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-10:

An error occurred during operation.
The Squeegee is not working properly. The Squeegee Up sensor did not activate.

Awaria podczas operacji.

Wycieraczka nie dziata poprawnie. Wylqcznik krancowy gorny wycieraczki sie nie wiqczyt.

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodilo awarii poprzez diagnostyke GUIL

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1. Silnik wycieraczki obraca
si¢, az do momentu wlaczenia
wylacznika krancowego
dolnego.

1.Przerwany lub poluzowany
przewdd w wylaczniku, lub w
module elektroniki.

2. Wadliwy wytacznik

1.Napraw potaczenie.

2. Sprawdz funkcjonowanie
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wylacznika poprzez funkcje
diagnostyki w GUIL. Wymien w
razie potrzeby.

2. Wycieraczka jest w dole i sig
nie podnosi.

1.Poluzowana krzywka.

2. Przerwany lub poluzowany
przewod w silniku, lub w
module elektroniki.

3. Awaria silnika podnoszacego
wycieraczke.

1. Dokre¢ $rubki dociskajace na
ptaskim obszarze watka.

2. Napraw potaczenie.

3. Sprawdz funkcjonowanie
silnika poprzez funkcje
diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-11:

An error occurred during operation.
The Duster cloth is not working properly. The Duster cloth up sensor did not activate.

Awaria podczas operacji.

Waltek zbierajqcy nie dziala poprawnie. Wylqcznik krancowy gorny watka zbierajqcego sie nie wiqczyt.

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodto awarii poprzez diagnostyke GUL

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1. Watek zbierajacy jest w dole
1 si¢ nie podnosi.

1. Walek zbierajacy nie jest
poprawnie zamocowany do
rdzenia.

2. Rolka podajaca tatwo sig
obraca.

3. Rolka podajaca nie moze sig
obracac.

4. Przerwany lub poluzowany
przewod w wytaczniku, silniku
lub w module elektroniki.

5. Wadliwy wytacznik.

1.Sprawdz potaczenie.

2. Dokre¢ Srube obrotowa
sprzegla.

Odwolaj si¢ do  punktu:
Regulacja sprzegla modulu
czyszczenia.

3. Opcja 1: Poluzuj S$rubg
obrotowa sprzegta.

Regulacja sprzegla modulu
czyszczenia.

Opcja 2: Wymien klocek
(klocki) cierny.

4. Napraw potaczenie.

5. Sprawdz funkcjonowanie
wylacznika poprzez funkcje

diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.
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6. Awaria silnika modulu

czyszczenia

7. Plastikowa
koncu rdzenia watka
zbierajacego nie jest
prawidlowo utozona w stosunku
do centrum napgdu.

zatyczka na

6. Sprawdz funkcjonowanie
silnika poprzez funkcje
diagnostyki w GUI. Wymien w
razie potrzeby.

7. Sprawdz czy S$cierka nie
ogranicza kontaktu plastikowe;j
za$lepki z kotkiem obrotowym
w centrum napedu.

Powiadomienie Awaryjne -

Tabela 6-12:

An error occurred during operation.
The End of Lane Sensor is not working properly.

Awaria podczas operacji.

Czujnik konca toru nie dziata prawidtowo.

UWAGA:

Powyzsze powiadomienie zostanie wygenerowane jesli podczas przedniego przesuwu maszyna zatrzyma

sie przed koncem pindeka kregli.

UWAGA:

Zlokalizuj zrodto awarii poprzez diagnostyke GUL

Obserwacja

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

1. Dioda LED na czujniku
konca toru nie jest zapalona.

1.Niewtasciwa wysokos¢.

2.Nieprawidtowa regulacja

czulosci.

3. Podktad kregli nie jest w
zasiggu  czujnika, wadliwa
podktadka pod kregle, lub brak
wtyczki toru.

4. Wadliwy czujnik.

1.Dopasuj wysokos¢.

Odwolaj si¢ do  punktu:
Regulacja czujnika konca
toru.

2. Dopasuj czutos¢.

Odwotaj si¢ do  punktu:
Regulacja czujnika konca
toru.

3. Opcja 1: Dopasuj lub napraw
podktad kregli.

Opcja 2: Wymien podktadke
pod kregle lub wtyczke toru.

4. Sprawdz funkcjonowanie
czujnika  poprzez  funkcje
diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.

Powiadomienie Awaryjne - Tabela 6-13:

A communication error occurred.

Awaria komunikacyjna.
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UWAGA:
Zlokalizuj zrodio awarii poprzez diagnostyke GUL

Obserwacja Potencjalny problem Dzialanie naprawcze

1. To powiadomienie awaryjne | 1. Uszkodzony lub poluzowany | 1.Sprawdz  polaczenie  na
moze pojawic si¢ gdy maszyna | przewdéd pomiedzy GUI (2 | obydwu koncach kabla, oraz
bedzie znajdowal si¢ na | porty), a modutem elektroniki | napraw je w razie konieczno$ci.
rozbiegu lub na linii faulu. (ztacze interfejsu uzytkownika).
2. Zadzwon do Biura Obslugi
Klienta.

Powiadomienia ostrzegawcze

Powiadomienia ostrzegawcze wyswietlaja sig, gdy pewne parametry nie sa prawidlowe aby maszyna
mogta poprawnie funkcjonowaé. Powiadomienia o konserwacji sa powiadomieniami ostrzegawczymi
wygenerowanymi przez liczniki, ktdre informuja o momencie zuzycia danego elementu.

Obrazki na rysunku 6-17 sa przykladami powiadomien ostrzegawczych, ktore moga si¢ wyswietli¢ na
GUL

Rysunek 6-17. Powiadomienia Ostrzegawcze GUL

Tabela 6-14 ukazuje liste powiadomien ostrzegawczych, z mozliwymi $§rodkami naprawczymi. Jesli nie
zdotasz rozwiaza¢ problemu, skontaktuj si¢ z autoryzowanym Dystrybutorem lub Biurem Obstugi
Klienta firmy Brunswick /Brunswick Customer Response Center (CRC)/ w Stanach Zjednoczonych pod
numerem telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod migedzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W
przypadku wsparcia, ktore nie wymaga natychmiastowej reakcji skontaktuj si¢ poprzez email:
cresupport@brunbowl.com

UWAGA:

Rejestry konserwacyjne moga posiadaé kopie zapasowq wyeksportowanq do pendrive’a USB, tak jak
zostato to opisane w czesci 4: "Tworzenie Kopii Zapasowych i Import Danych". Rejestry te mogq
zawiera¢ przydatne informacje dla Biura Obstugi Klienta, przy rozwiqzywaniu problemow. Pracownicy
biura wyttumaczq jak dotqczy¢ rejestry do emaila lub przestaé pen drive’a z rejestrami twojej kregielni.
Rejestry konserwacyjne, liczniki oraz wazne informacje nie mogq by¢é zaimportowane z powrotem do
twoje GUL

Powiadomienia Ostrzegawcze — Tabela 6-14.

UWAGA:
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Zlokalizuj zrodto awarii poprzez diagnostyke GUI.

Powiadomienia te zaczynaja
si¢ stowami:

The lane machine is not ready
for operation

Maszyna nie jest gotowa do
operacji....

Potencjalny problem

Dzialanie naprawcze

The oil level is low. Add more
oil to the tank.

Poziom oleju jest zbyt niski.
Dolej olej do zbiornika.

1.Poziom oleju.

2. Czujnik poziomu oleju jest
odtaczony na zbiorniku, lub w
module elektroniki.

3. Awaria czujnika poziomu.

1.Dolej oleju do zbiornika na
wysoko$¢ 17 od gory zbiornika.

2.Podlacz ponownie kabel.

3. Sprawdz funkcjonowanie
czujnika  poprzez  funkcje
diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.

The cleaner level is low. Add
more cleaner to the tank.

Poziom substancji czyszczacej
jest zbyt niski. Dolej substancje
czyszczaca do zbiornika.

1.Poziom
czyszczacej jest niski.

substancji

2. Czujnik poziomu substancji
czyszczacej jest odlaczony na
zbiorniku, lub w module
elektroniki.

3. Awaria czujnika poziomu.

1.Dolej substancjg czyszczaca
do zbiornika spryskiwacza na
wysoko$¢ 17 od gory zbiornika.

2.Podtacz ponownie kabel.

3. Sprawdz funkcjonowanie
czujnika  poprzez  funkcje
diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.

The oil temperature is too
low.

Temperatura oleju jest zbyt
niska.

(Powiadomienie to  moze
pojawié si¢ gdy temeprature
cycle (cykl temperatury) jest on
(wlaczony).

1.System  smarowania  nie
osiagnat pozadanej temperatury.

2. Czujnik temperatury Iub

podgrzewacz sa odtaczone.

3. Awaria czujnika temperatury
lub pogrzewacza.

1.Naci$nij OK. aby
powiadomienie  znikneto i
zaczekaj az system osiagnie
zadana temperature.

2. Podtacz ponownie kabel.

3. Sprawdz funkcjonowanie
czujnika  lub  podgrzewacz
poprzez funkcje diagnostyki w
GUIL Wymien w razie potrzeby.

The oil temperature is too
high.

1.System smarowania
przekroczyt dopuszczalna
temperaturg.

2.Podgrzewacz jest zawsze

wlaczony.

1.Przejdz do ustawien systemu i
wylacz cykl temperatury.

2. Opcja 1: Sprawdz napigcie
podgrzewacza.
Opcja 2: Sprawdz funkcj¢ LED
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na panelu sterowania silnika.

The end of lane sensor was
activated too early.

The end of lane sensor may be
faulty.

Czujnik konca toru wlaczyt sig
zbyt wczesnie.

Czujnik konica toru moze by¢
wadliwy.

1.Czujnik konca toru nie jest na
swoim miejscu.

2. Czujnik konca toru jest
odtaczony.

1.0pcja 1: Sprawdz regulacje
wysokosci i czutosci.

Odwotaj si¢ do  czegsci:
Regulacja czujnika konca
toru.

Opcja 2: Sprawdz czy nie ma
zbyt duzej przestrzeni pomigdzy
panelami toru a podkiadem
kregli, czy nie brakuje wtyczek,
lub rynny sa zbyt wysokie
(podnosza przod maszyny).
Prace serwisowe zwiazane z
torem lub rynnami powierzaj
wykwalifikowanym osobom.

2. Podlacz kabel ponownie.

Powiadomienia o konserwaciji

Powiadomienia o konserwacji, wyszczegolnione w tabeli 6-14, informuja o zuzyciu si¢ czgsSci zamiennej.
Zalecamy wymiang czg¢$ci jak tylko powiadomienie zacznie si¢ wyswietlac. W razie konieczno$ci mozna
rowniez poming¢ powiadomienie, np. az do momentu przygotowania wszystkich torow. Aby pominac
powiadomienie o konserwacji naci$nij OK. Powiadomienie bedzie si¢ wyswietla¢ za kazdym razem gdy
maszyna bedzie si¢ przygotowywaé do operacji, az do momentu wymiany zuzytego elementu oraz

wyzerowania licznika.

Gdy cze$¢ zostanie sprawdzona badz wymieniona, zresetuj liczniki poprzez ekran ,,Liczniki” w menu
y Wy ) 29

konserwacji. Przejdz do opcji zresetowania licznika, ktory si¢ skonczyt i naci$nij OK.

Patrz: Rysunek 6-18.
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Rysunek 6-18. Powiadomienia o Konserwacji

Lista Licznikéw Konserwacyji

Szczotka polerujaca 29,200 torow

Wycieraczka 14,600 torow

Modut czyszczenia 700 toréw

Filtr Oleju (zwany filtrem typu spin-on) 29,200 torow
Filtry spryskiwacza 29,200 toréw

Silnik napgdowy 5000 godzin

Silnik pompy ssacej 500 godzin
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Powiadomienia o Konserwacji - Tabela 6-14.

Powiadomienia zaczynaja si¢ od stéw...
A hardware counter has expired...

Licznik elementu maszyny sie skonczyi...

Dzialania naprawcze

Duster cloth needs to be replaced.

Scierka modutu musi  zostaé

wymieniona

czyszczenia

Wymien $cierke modulu czyszczenia, wybierz
,resetuj” 1 naci$nij OK.

Odwotaj si¢ do punktu: Wymiana S$cierki
modulu czyszczenia.

The buffer brush needs to be replaced.

Szczotka polerujaca musi zosta¢ wymieniona

Wymien szczotke polerujaca, wybierz ,.resetuj” i
nacisnij OK.
Odwotaj si¢ do punktu: Wymiana szczotki
polerujacej.

The squeegee blade needs to be replaced.

Pidro wycieraczki musi zosta¢ wymienione.

Wymien piéro wycieraczki, wybierz ,resetuj” i
nacisnij OK.
Odwotaj si¢ do punktu:
wycieraczki.

Wymiana piora

The cleaner screen filter needs to be replaced
or cleaned.
zostaé

Filtr siatkowy spryskiwacza musi

wymieniony lub wyczyszczony.

Wymien filtr siatkowy spryskiwacza, wybierz
»resetuj” 1 nacisnij OK.

Odwotaj si¢ do punktu: Wymiana/czyszczenie
filtra siatkowego.

The conditioner spin-on filter needs to be
replaced.

Filtr oleju typu spin-on musi zosta¢ wymieniony.

Wymien filtr oleju typu
»resetuj” 1 nacisnij OK.
Odwolaj si¢ do punktu: Wymiana filtru typu
spin-on

spin-on, wybierz

The traction driver motor needs to be
replaced.

Silnik napedowy moduly jezdnego musi zostaé
wymieniony.

Napraw i1 zamontuj ponownie silnik napedowy
modutu jezdnego, wybierz ,resetuj” 1 nacisnij
OK.

The vacuum motor assembly needs to be
replaced.
zostaé

Zespol silnika pompy musi

wymieniony.

ssacej

Napraw 1 zamontuj ponownie zespot silnika
pompy ssacej, wybierz ,,resetuj” i nacisnij OK.
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Awarie Mechaniczne

Tabele od 6-15 do 6-20 ukazuja list¢ mozliwych awarii mechanicznych oraz mozliwe $rodki naprawcze.
Jezeli potrzebujesz wsparcia, skontaktuj si¢ z autoryzowanym Dystrybutorem lub Biurem Obstugi
Klienta firmy Brunswick /Brunswick Customer Response Center (CRC)/ w Stanach Zjednoczonych pod
numerem telefonu 1-800-YES-BOWL, lub pod migdzynarodowym numerem telefonu 231-725-4966. W
przypadku wsparcia, ktore nie wymaga natychmiastowej reakcji skontaktuj si¢ poprzez email:

cresupport@brunbowl.com

Lista Kategorii Awarii Mechanicznych

Zesp6l Walka Zbierajgcego - Tabela 6-15
System Czyszczenia - Tabela 6-16
Wyglad Smarowania & Aplikacja - Tabela 6-17

System Jezdny - Tabela 6-18

System Elektryczny - Tabela 6-19

GUI - Tabela 6-20

Zespot Watka Zbierajacego - Tabela 6-15

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodto awarii poprzez diagnostyke GUL

Problem

Przyczyna

Maszyna pozostawia linie brudu
na torze.

1.Scierka modulu czyszczenia
jest zbyt mokra.

2.Sprzeggto modutu czyszczenia
jest zbyt mocno przykrecone i
Scierka si¢ nie nawija.

Rozwigzanie
1.0pcja 1: Sprawdz czy
ciSnienie  spryskiwacza jest
odpowiednie.
Opcja 2: Dopasuj dysze

spryskiwacza, z dala od Scierki
modutu czyszczenia.

2. Poluzuj sprzeglo.
Odwolaj si¢ do  punktu:
Regulacja walka zbierajacego.

Scierka watka zbierajacego nie
czysci catej powierzchni toru.

1.Watek zbierajacy nie obnizyt
si¢ catkowicie.

2.Watek zbierajacy posiada
wglebienia lub ptaskie obszary.

1.0pcja 1: Sprawdz czy watek
zbierajacy si¢ nie zacina.
Opcja 2: Sprawdz czy Scierka
nawija si¢ rownomiernie.

2. Opcja 1: Wymien podktadke
walka zbierajacego.
Opcja 2:
powierzchnig toru.

Sprawdz

Modutl czyszczenia dra na | 1. Podktadka watka | 1. Wymien podktadke walka
koncu toru. zbierajacego posiada ptaski | zbierajacego.
obszar.
Scierka watka zbierajacego
ciagnie si¢ po torze podczas | 1.Sprzeglo jest zbyt luzno | 1.Dokrec recznie sprzgglo.
powrotnego przesuwu. przykregcone. Odwotaj si¢ do  punktu:
Regulacja sprzegla modutu
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2. Poluzowany kielich na watku
silnika modutu czyszczenia.

3. Kielich na rdzeniu rolki
odbierajacej jest luzny 1 §liski.

czZyszczenia.
2. Dokre¢ $rube w kielichu.
3. Napraw lub wymien kielich

na rdzeniu tekturowym rolki
podajace;.

4 Awaria  silnika  modutu | 4. Sprawdz funkcjonowanie
czyszczenia. silnika poprzez funkcje
diagnostyki w GUL. Wymien w
razie potrzeby.
System Czyszczenia - Tabela 6-16
UWAGA:
Zlokalizuj Zrodito awarii poprzez diagnostyke GUL
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Tor nie jest wyczyszczony | 1.Przeszkoda ~w  zbiorniku | 1.Sprawdz czy w zbiorniku nie
(problemy ze spryskiwaczem) spryskiwacza. znajduje sig jaki$§ przedmiot.
2.Zapchany  filtr  siatkowy | 2.Usun filtr siatkowy, wyczys¢
spryskiwacza. go lub wymien.
3. Pompa spryskiwacza nie | 3.0pcja 1: Sprawdz jej
dziata. funkcjonowanie za pomoca

4. Zablokowana dysza lub

dysze spryskiwacza.

5.Pusty zbiornik spryskiwacza.

6. Niskie ci$nienie w

ekranu konserwacji.

Opcja 2: Sprawdz czy przy
wtyczka pompy posiada
odpowiednie napigcie.

Opcja 3: Poszukaj wadliwego

bezpiecznika poprzez panel
sterowania silnika.

Opcja 4: Sprawdz czy
przewody taczace nie sa

uszkodzone lub poluzowane.
Opcja 5: Wymien pompe
spryskiwacza.

4.0pcja 1: Wymyj ciepta woda
lub  wymien filtr zaworu
ZWrotnego.

Opcja 2: Wymyj ciepta woda
lub wymien koncowke
spryskiwacza.

5. Wyreguluj czujnik poziomu
ptynu lub wymien.

6. Opcja 1: Wlacz maksymalne
ci$nienie do 22 psi.
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spryskiwaczu.

7. Dysze
dopasowane.

spryskiwacza zle

8. Zta jako$¢ wody.

9. Zia proporcja
czyszczacej.

substancji

Opcja 2: Wilacz minimalne
ci$nienie do 18 psi.

Opcja 3: Sprawdz czy filtr
siatkowy spryskiwacza nie jest
zapchany.

Opcja 4: Wymien
obejsciowy spryskiwacza.
Opcja 5: Wymien pompe
spryskiwacza.

Zawor

7. Opcja 1: Przeprowadz test
spryskiwacza poprzez ekranu
menu konserwacji.

Opcja 2: Dopasuj dysze
spryskiwacza tak aby rozpylaty
substancj¢ rownomiernie w linii
prostej. W razie koniecznosci
wyrownaj potaczenie kulkowe

(skontaktuj si¢ z Biurem
Obstugi Klienta).

8.Uzyj filtra wegla drzewnego
aby przefiltrowat
zanieczyszczenia podczas
mieszania substancji
czyszczace;j.

9.Sprébuj uzy¢ wigkszej
proporcji substancji czyszczacej
(4:1) lub skontaktuj si¢ =z
Biurem Obstugi Klienta w celu
zasiggnigcia informacji na temat
wlasciwego rodzaju substancji
czyszczacej dla oleju, ktory
stosujesz.

Tor nie jest wyczyszczony
(problemy z wycieraczka)

1.Zuzyta wycieraczka

2. Nieprawidlowo ustawiona
glowica zbierajaca.

3. Zuzyte piéro wycieraczki.

4. Stabe uszczelnienie pompy
ssacej.

5. Shaba praca silnika pompy

1.0dwro¢, przetdz na druga
strong, lub  wymien, w
zaleznosci od stanu.

2.Uzyj szablonu regulacji aby
wyregulowa¢ glowicg, oraz
sprawdz odchylenie pidra od
powierzchni toru.

Odwotaj si¢ do
Regulacja glowicy.

punktu:

3. Odwrdé¢ lub zamien, w
zaleznosci od stanu.

4.0pcja 1: Wyregulyj ptytke
wspornika mocujacego pompy
ssacej.

Opcja 2: Wymien uszczelke
pompy ssacej.

5. Napraw lub wymien silnik
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ssace;j.

6. Zbiornik na zanieczyszczenia
jest przepetniony.

7.  Brudne skropliny na
przewodzie powrotnym
spryskiwacza.

pompy ssacej.
6. Oproznij zbiornik na
zanieczyszczenia.
7. Opcja 1: PierScienie
uszczelniajace weza

opltywowego pompy ssacej nie
sa zalozone ciasno wokot rury
wchtlaniajacej glowicy
zbierajacej lub przy zbiorniku
na zanieczyszczenia.

Opcja 2: Pianka dyfuzora
wylotu pompy ssace] nie
znajduje si¢ we wlasciwej
pozycji, lub musi zosta¢

wyczyszczona lub wymieniona.
Opcja 3: Pioro wycieraczki nie
jest zamocowane prosto.

Wyglad Smarowania & Aplikacja - Tabela 6-17

UWAGA:

Zlokalizuj Zrodito awarii poprzez diagnostyke GUL

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Jeden lub wiecej rozpylaczy
oleju nie wystrzeliwuje.

1.0dtaczony kabel rozpylaczy.

1.0pcja 1: Podlacz ponownie
wtyczke do rozpylacza.

Opcja 2: Podlacz ponownie
wtyczke do modutu elektroniki.

2. Wadliwy rozpylacz, | 2.Skontaktuj si¢ z Biurem
przewdd, potaczenie lub panel | Obstugi Klienta.
sterowania.
Wzorzec olejowy nie jest | 1.Szczotka polerujaca nie jest | 1.0Odwotaj si¢ do punktu:
wecierany w powierzchni¢ toru. | na swoim miejscu. Regulacja szczotki
polerujacej.
2. Watek rozprowadzajacy nie | 2. Odwotaj si¢ do punktu:
jest na swoim miejscu. Regulacja walka
rozprowadzajjcego.
3. Szczotka polerujaca si¢ nie | 3. Opcja 1:Dokre¢  $rubeg

obraca.

4. Wadliwa szczotka polerujaca.

5. Awaria silnika

szczotki polerujace;.
Opcja 2: Sprawdz i wyregulyj

napigcie paska szczotki
polerujace;j.
4. Sprawdz licznik torow

szczotki polerujacej i wymien w
razie potrzeby.
stan

5. Opcja 1: Sprawdz
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napgdzajacego
polerujaca.

szczotke

bezpiecznika i wymien w razie
potrzeby.

Opcja 2: Sprawdz
funkcjonowanie silnika poprzez
funkcje diagnostyki w GUL
Wymien w razie potrzeby.

Odczyty tasmy sa inne niz
zaprogramowane jednostki.

1.Wybrano zty rodzaj oleju w
ekranie Olej w Systemie.

2. System smarowania nie

utrzymuje ci$nienia.

3. Powierzchnia toru nie jest
wlasciwie wyczyszczona.

4. Walek zbierajacy modulu
czyszczenia przeciaga wzorzec.

5. Szczotka polerujaca jest
zuzyta lub nie na miejscu.

6. Monitor toru nie dziala

1.Wybierz wlasciwy rodzaj
oleju. Jesli nie ma go na liscie
skontaktuj si¢ z Biurem Obstugi
Klienta.

2.Sprawdz cisnienie poprzez
diagnostyke GUI. Jesli maszyna
nie utrzymuje ci$nienia
skontaktuj si¢ z Biurem Obstugi
Klienta.

3. Sprawdz  dopasowanie
systemu czyszczenia.

Odwotaj si¢ do  punktu:
Regulacja Systemu
Czyszczenia.

4. Wyregulyj sprzgglo modutu
czyszczenia.

5. Odwotaj si¢ do punktu:
Regulacja szczotki
polerujacej.

6. Skontaktuj si¢ z Biurem

poprawnie. Obstugi Klienta.
System Jezdny - Tabela 6-18
UWAGA:
Zlokalizuj Zrodlo awarii poprzez diagnostyke GUL
Problem Przyczyna Rozwigzanie
System jezdny hatasuje. 1.Lancuch silnika napedowego | 1.Wyréwnaj koto tancuchowe,

nie jest wlasciwie wyrdwnany.

2.Lancuch silnika napedowego
jest zbyt mocno lub zbyt stabo
napiety.

3. Zbyt duzy ruch na boki watka
napgdowego.

4. Krzywy walek napgdowy.

az do catkowitego wyréwnania
fancucha.

2.Wyregulyj silnik napgdowy,
az osiagnie ruch %” na

lancuchu.

3. Ustaw kota napedowe 1/16”
od blokéw tozyska.

4. Sprawdz czy walek nie jest
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wykrzywiony 1 w razie potrzeby
wymien.

Predkos¢ posuwu jest | 1.Wybrano niewlasciwa | 1.Upewnij sig, ze wybrale$
niewtasciwa lub niejednostajna. | predko§¢ w opcji Wzorzec, | wlasciwa predkos$¢ posuwu.
Projektowanie, Predkos¢
posuwu.
2.Skontaktuj si¢ z Biurem
2.Problem z elektryka (stabe | Obslugi Klienta lub
napigcie). autoryzowanym  serwisantem
A22.
Maszyna nie przesuwa si¢ | 1.Kola napedowe nie maja | Opcja 1: Sprawdz regulacje
wzdtuz toru. stycznosci z torem. glowicy zbierajace;j.
Odwotaj si¢ do  czesci:
Regulacja Glowicy
Zbierajacej
Opcja 2:Sprawdz watki
prowadnicy, dopasuj przestrzen
migdzy nimi w razie
koniecznosci.

2.Awaria silnika napgdowego.

Opcja 3: Sprawdz czy rynna
ma odpowiednia wysokos¢ i
napraw w razie koniecznosci.

2. Opcja 1: Sprawdz stan
bezpiecznika 1 wymien go w
razie potrzeby.

Opcja 2: Sprawdz
funkcjonowanie silnika poprzez
funkcje diagnostyki w GUL
Wymien w razie potrzeby.

System Elektryczny - Tabela 6-19

OSTRZEZENIE!

Zawsze odfaczaj kabel zasilajacy od maszyny przed podjeciem dziatan serwisowych lub

przy podniesieniu maszyny do pozycji transportowej.

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Do modutu elektroniki nie | 1.Kabel zasilajacy nie jest | 1.Podlacz kabel zasilajacy do
doplywa prad podtaczony maszyny i gniazda zasilajacego.

2. Glowny przelacznik na
module elektroniki jest
wylaczony.

3. Wylacznik awaryjny jest
przycisnicty.

2.Wlacz glowny przetacznik
(podswietli sig¢ gdy bedzie
wiaczony)

3.Przekre¢ wylacznik awaryjny
aby si¢ wytaczyt.
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Samowyzwalanie wytacznikow.

1.Zte potaczenie przewoddéw w
zasilaniu maszyny.

2 Niewlasciwe
gniazdku.

przewody w

3.Zwarcie w
elektrycznym.

systemie

4. Zanieczyszczenia przelaty sie
do silnika pompy ssace;.

1.Sprawdz wszystkie potaczenia
kabla zasilajacego, oraz jego
potaczenie z modutem
elektroniki.

2.Sprawdz czy jest prawidlowa
biegunowo$¢ w gniazdku, do
ktorego podtaczona jest
maszyna, oraz W  razie
konieczno$ci dokonaj naprawy.

4. Wytrzyj ptyn z
zanieczyszczeniami z silnika
pompy ssacej, a nastgpnie
opréznij zbiornik na
zanieczyszczenia.

Spalony bezpiecznik

1.Wadliwy lub
przewdd kabla.

uszkodzony

2.7ty rozmiar bezpiecznika.

3. Niewlasciwe dopasowanie
elementu.

1.Napraw lub wymien kabel.

2.Wymien na bezpiecznik o
wlasciwym rozmiarze.
Odwotaj si¢ do Zatacznika z
rysunkami elektroniki.

3.Wyregulyj tancuch, pasek lub
sprawdz czy elementy
potaczone z bezpiecznikiem si¢
nie zacinaja.

GUI - Tabela 6-20

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

GUI nie jest podlaczony do
zrodla zasilania.

1.Kabel odlaczony jest od GUI
lub modutu elektroniki.

2. Wylacznik awaryjny jest
wlaczony.

3. Kabel zasilajacy nie jest
podtaczony.

4.Glowny  przelacznik  na
module elektroniki jest
wylaczony.

1.Podtacz kabel ponownie.

2. Przekre¢ wytacznik awaryjny

aby sie wylaczyt.

3. Sprawdz czy przewod
zasilajacy 125’ jest prawidlowo
podtaczony na obydwu
koncach.

4. Wiacz glowny przetacznik na
module elektroniki.

GUI sig restartuje gdy nastepuje
zmiana gniazdka.

1.Zasilanie bezprzerwowe nie
jest natadowane (dioda nie miga
gdy jest wytaczone)
2.Awaria  panelu  zasilania
bezprzerwowego.

2. Podlacz GUI do zrddila
zasilania przez 4 godziny.

2. Skontaktuj
Obstugi Klienta.

sie z Biurem
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CzescC 7: Teoria Projektowania Wzorcow

Rozwéj wzorcow

Teoria projektowania wzowrcOw w maszynie Authority22 oparta jest na wieloletnim doswiadczeniu
firmy Brunswick dotyczacym zrozumienia zalezno$ci pomigdzy kulami do kregli, substancjami
smarujacymi tory oraz powierzchniami torow. Ta wiedza w potaczeniu z innowacja Accu-ject™
umozliwia kregielniom dopasowanie wzorcéw olejowych stosowanych na torach do mozliwo$ci graczy i
kul, ktorymi graja.

Innowacja Accu-ject pozwala na doktadne rozmieszczenie substancji smarujacej na niemal kazdym catlu
wzorca, tak wigc mozna zaprojektowac poszczegdlne obszary wzorca bez wptywu na jego caly ksztatt.
Powoduje to, ze proces ustawiania i dopasowywania wzorca jest duzo szybszy niz w istniejacych
maszynach. Wystarczy wybra¢ strefe, dla ktorej chee si¢ dopasowaé odpowiednia ilos¢ 1 ksztatt wzorca
olejowego.

Aplikacja substancji smarujacej przez maszyng Authority22 sprawia, ze kontakt toru z kula nie jest tylko
dobry, ale rewelacyjny. Aplikacja oleju odbywa si¢ podczas przesuwu w przodd, tak aby przej$cie wzorca
na torze bylo zawsze rowne, tak aby kula zachowala wigcej energii na koniec toru. System ten nie
wystepuje w innych maszynach, ktére aplikuja substancje smarujaca podczas przesuwu powrotnego aby
stworzy¢ wzdluzna zbiezno$¢ wzorca. Aplikacja oleju podczas przesuwu powrtonego tworzy
niezgodnos$ci we wzorcu, ktore sprawiaja, ze kula nierdwnomiernie traci energi¢ podczas toczenia si¢ po
torze, kumulujac mniej energii na koniec toru. Sprawia to, ze wzorce sg mniej przeidywalne i trudne do
dopasowania dla indyvidualnych graczy. Aby stworzy¢ idelane wzorce dla twojej kregielni oraz
wlasciwie przygotowac tor, stosuj si¢ do ponizszych instrukcji.

1. Rozpoznaj Srodowisko kregielni.

Srodowisko kregielni zawiera rézne zmienne, ktére moga mie¢ wptyw na powierzchnie toru. Typ, wiek,
wykonczenie lub nazwa toru wptywaja na charakterystyke zaleznosci toru i kuli. Stan ruchu powrotnego,
panele kickback oraz trwatos¢ pindeka kregli i ptaskich rynien wptywa na ruch kregli.

2. Rozpoznaj region geograficzny.

Region $wiata, w ktorym mieszkasz ma wplyw na przechowywanie sprzgtu. Aby wyeliminowaé wptyw
temperatury podczas zmiany pory roku, przechowuj maszyng Authority22, substancje smarujace i
czyszczace w pomieszczeniu, w ktorym jest regulacja temperatury.

Substancje smarujace moga sta¢ si¢ ggstsze, a substancje czyszczace moga si¢ skystalizowac jesli beda
przechowywane w nieskiej temperaturze.

Moze to spowodowac wydluzenie czasu potrzebnego na ustawienie maszyny i moze to mie¢ rowniez
wplyw na wlasciwosci produktow. Ilos¢ brudu powstatego w twojej kregielni, moze mie¢ rowniez wptyw
na wzorzec.

3. Czestotliwos¢ ogdlnej konserwacji.

Wszystkie kregielnie powinny codziennie konserwowac powierzchnig torow. Pomimo, ze nie zawsze ta
zasada jest stosowana, powinno si¢ dokona¢ rozpoznania zwiazanego z wytwarzanym brudem na torze i
na podstawie tych informacji dopasowac sposob i czgstotliwos¢ konserwacji. Kurz i brud moga wptywac
na wzorzec, sprawiajac ze szybciej zanika. Kurz przemieszcza si¢ wraz z podmuchami powietrza,
natomiast brud przemieszcza si¢ dzigki graczom i kulom. Pamigtaj aby zachowa¢ w czystosci dywany,
rozbiegi, rynny czy ustawiacz kregli. Sprawi to, ze gra i wzorzec olejowy beda efektywniejsze.

4. Gracze.
Srodowisko ma bardzo duzy wplyw na graczy. To w jaki sposob graja zalezy od tego na jakim torze

graja. Gracze dziela si¢ na rekreacyjnych i profesjonalnych. Stosowanie odpowiednich wzorcow dla
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réznego rodzaju graczy zminimalizuje sprawy zwiazane z ustawiaczem kregli i pozwoli na bardziej
efektywna gre.

5. Uzywaj odpowiednich substancji smarujacych.

To najwazniejszy krok aby tor byl odpowiednio przygotowany.Czgsto jednak zapomina si¢ o nim.
Prawidlowy wybor substancji smarujacej ma wptyw na to czy klienci beda zadowoleni czy nie. Jednak
dokonanie wlasciwego wybrou moze nie by¢ takie prsote. Substancja smarujaca powinna by¢
dhugotrwata, nie powinna si¢ zbytnio przemieszczaé po torze, oraz powinna si¢ tatwo zmywac.

Zawsze uzywaj substancji czyszczacej przeznaczonej do torow kregielni. Substancja czyszczaca powinna
by¢ przeznaczona do zmywania substancji smarujacej, ktorej uzywasz. Nie wszystkie substancje
czyszczace zmyja wszystkie substancje smarujace. Dla syntetycznych substancji smarujacych wymagana
jest substancja czyszczaca zawierajaca d-limonen, podczas gdy dla standardowych substancji
smarujacych mozna uzy¢ standrdowych substancji czyszczacych.

Jesli tory nie beda czyste, wowczas wzorzec nie bedzie rownomierny.

Zrozumienie Wzorca Olejowego

Wilasciwe zaprojektowanie wzorca olejowego jest niezmiernie wazne aby uszczes§liwic klientow. Ponizej
znajduje si¢ kilka rad, ktore pomoga w tworzeniu odpowiedniego wzorca.

1. Dlugos$¢ wzorca.

Typowe dhugosci wzorcéw wahaja sig pomiedzy 36 a 42 stopami. Jednakze podczas zawoddéw mozna
dostrzec krotsze i dtuzsze dlugosci wzorcow zwigzane z wlasciwosciami powierzchni toru.

2. Zbiezno$¢ wzdluzna.

Rozproszenie wzdluzne wzorca olejowego wpltywa na reakcje z kula. Im lepsza zbiezno$¢ wzorca
olejowego od poczatku do konca toru, tym bardziej przewidywalne zachowanie kuli. Proporcja wzdtuzna
zwykle waha si¢ od 3:1 do 5:1 i mierzona jest w units - jednostkach olejowych na poczatku wzorca
podzielonego na jednostki olejowe mierzone na koncu wzorca (np. 75 jednostek i 15 jednostek, daje
stosunek 5:1). Odpowednia zbiezno$¢ pomaga zachowaé energi¢ kuli, zwigkszajac sitg¢ uderzenia kregli.
Patrz: Rysunek 7-1.

Rysunek 7-1. Zbieznos¢ Wzdtuzna
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3. Ksztalt poprzeczny.

Ksztalt poprzeczny wzorca wplywa na poziom trudno$ci gry. Mierzony jest poprzez ilos¢ oleju na
centralnych panelach, podzielong przez ilo$¢ oeju na panelach zewngtrznych. Proporcje moga si¢ wahac
miedzy 5:1 do 10:1 dla graczy ligi amatorskiej, lub 3:1 dla graczy rekreacyjnych. Im wigkszy stosunek,
tym lepsze wyniki. Ksztalt poprzeczny zalezny jest od powierzchni toru i wlasciwosci gracza.

Patrz: Rysunek 7-2.

Rysunek 7-2. Ksztalt poprzeczny

Projektowanie wzorca olejowego

Projektowanie wzorca w maszynie Authority22 stato si¢ o wiele latwiejsze. Umozliwiamy ci kontrolg
nad wzorcami, na ktére twoja kregielnia zastuguje...w jednostkach olejowych.

1. Zone Configuration - Konfiguracja strefy.

Konfiguracja strefy umozliwia projektowanie wzorca dla minimalnie jednej, a maksymalnie 8§ stref.
Dhugos¢ strefy moze waha¢ si¢ od 8 do 12 stop. Ostatnia strefa wzorca powinna by¢ zawsze strefa
polerowania aby zoptymalizowa¢ wzdluzng zbiezno$¢ wzorca. Dostosuj cleaner transition (przejscie
spryskiwacza), tak aby ilo$¢ substancji czyszczacej zmniejszyla si¢ o przynajmniej 2 stopy przy ostatniej
strefie. Wzorce sportowe i turniejowe zwykle obejmuja od 5 do 8 stref, o dlugosci miedzy 5 i 10 stopami.
W tym przypadku ostatnia strefa powinna by¢ rowniez strefa polerowania. Przejscie substancji
czyszczacej powinno by¢ dopasowane, tak aby czyszczenie nastgpowalo 2 stopy po koncu wzorca
olejowego aby zapewni¢ doktadne mycie.

Patrz: Rysunek 7-3.
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Rysunek 7-3. Konfiguracja strefy
2. Oil levels - Poziomy oleju

Ekran pozioméw oleju pozwala na stworzenie ksztaltdéw i poziomdéw wzorca olejowego w units
(jednostkach olejowych). Minimalny i maksymalny poziom waha si¢ od 0 do 100 jednostek. Aby
stworzy¢ poprawna zbiezno$¢ wzdluzng wzorca, poziomy olejow migdzy strefami powinny sig
zmniejsza¢ migdzy 15% 1 30%. To samo tyczy si¢ wzorcow sportowych jak i rekreacyjnych.
Zmniejszenie procentowe migdzy strefami zalezy of poziomu oleju w strefie poczatkowe;j. Jesli poziom
oleju w pierwszej strefie jest nizszy (60 jednostek lub mniej) zmniejszenie ilosci procentowej bedzie
mniejsze. Gdy poziom oleju w pierwszej strefie jest wyzszy (powyzej 60 jednostek), procent
zmniejszenia jest wyzszy. Ostania strefa zwang strefa polerowania powinna mie¢ od 1 do 3 jednostek,
ustawionych w ekranie pozioméw oleju na przynajmniej jednym panelu. Pozwala to maszynie na
wsmarowanie pozostajacego wzorca, w obu kierunkach, bez potrzeby rozpylania oleju, oraz zwigksza to
zbiezno$¢ wzdluzng. Ustaw wszystkie boards (panele) dla warto$ci zero (0) a maszyna wypoleruje
ostatnia stref¢ zgodnie z przesuwem przednim. Ta operacja zwigkszy jeszcze bardziej zbiezno$§¢
wzdtuzna wzorca.

Patrz: Rysunek 7-4.
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Rysunek 7-4. Poziomy Oleju

Weryfikacja Wzorca Olejowego

Weryfikacja wzorca olejowego polega na kwalifikacji wzorca, ktdry uzywasz. Pozwala to zauwazy¢, ze
Authority22 produkuje wzorzec, taki jaki zostal zaprogramowany w ekranie projektowania wzorca.
Pozwala to roéwniez na rozpoznanie zuzywalnych elementdw tj. wycieraczka zbierajaca, glowica
bierajaca czy szczotka polerujaca. Wszystkie te czgsci moga mie¢ wplyw na jednostki olejowe oraz na
wzorzec, jesli zostaly zuzyte. Aby zweryfikowac wzorzec, stosuj si¢ do ponizszych instrukcji.

1. Przed rozpoczeciem weryfikacji sprawdz czy maszyna wiasciwie czysci tor.

2. Wybierz strefe lub strefy, ktore chcesz zweryfikowac.

3. Po przygotowaniu kilku toréw, wez tape sample (probke taSmowa), na dtugosci jednej stopy przed
koncem tej strefy (np. strefa #2 konczy sig na 15 stopie, odlegto$¢ dla probki wynosi 14 stop).

4. Odczytaj tape (tasma) przy uzyciu monitora komputerowego toru firmy Brunswick.

5. Poréwnaj odczyt z monitoru z zaprogramowanymi jednostkami olejowymi w GUL

Dopasowanie Wzorca Olejowego

Authority22 pozwala na dopasowanie wzorca olejowego do poszczegdlnego obszaru toru, bez potrzeby
niepotrzebnej zmiany reszty wzorca. Zmiany wzorca olejowego powinny zaleze¢ od reakcji z kula.
Reakcja ta powinna zosta¢ zaobserwowana gdy wzorzec jest §wierzy oraz gdy si¢ zmienia podczas
zwigkszenia. Jesli przemiana wzorca nie jest taka jaka chcieliSmy uzyskac, nalezy stosowac sie pod
ponizszych instrukcji.

1. Zidentyfikuj obszar wzorca, ktory nie jest poprawny.

2. Przejdz do ekranu projektowania wzorca 1 przejrzyj ekrany konfikuracji strefy i pozioméw oleju.

3. Wybierz strefe, ktora odpowiada obszarowi toru, i ktora musi zosta¢ zmieniona.

4. Wprowadz zmiany dtugosci strefy lub pozimow oleju aby zmieni¢ przejscie wzorca.

5. Wgraj wzorzec.

6. Jezeli zmiana wzorca bedzie trafna, przejdz do ekranu danych wzorca, a nastepnie zapisz dane wzorca
w folderze kopii zapasowych.
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Fabryczne Ustawienia Wzorca w Authority22

Authority22 posiada 10 startowych wzorcow aby sprosta¢ oczekiwaniom twoich klientéw. Znajdziesz tu
wzorce przeznaczone dla amatorow jak i profesjonalnych graczy.

Pattern - Wzorzec 1: A22 House 1

Wzorzec ten jest delikatnie zmieszany oraz posiada dobra zbiezno$¢ wzdtuzna, ktéra pomaga w
osiaganiu dobrych wynikoéw przez przecigtnego gracza. Wzorzec ten jest rowniez dobry dla powierzchni
toru, poniewaz wchodzi z nia w mniej agresywna reakcje.

Pattern - Wzorzec 2: A22 House 2

Wigksza ilo$¢ 1 zmieszanie zaprojektowane jest dla zwigkszonej reakcji z powierzchnia toru. Wzorzec
ten stosuje si¢ dla graczy o réznym stylu grania i poziomie zaawansowania.

Pattern - Wzorzec 3: Ladies and Seniors - Kobiety i Seniorzy

Wzorzec zaprojektowany dla aktywnych kobiet i graczy seniordéw. Jest to wzorzec o mniejszej ilosci
oleju, ktory powoduje mniejsze przejécie oleju oraz zredukuje zawirowania z tytu toru.

Pattern - Wzorzec 4: Open play

Jak nazwa wskazuje, wzorzec ten jest zaprojektowany dla graczy, ktérzy preferuja styl dowolny. Mata
ilos¢ 1 prosta struktura wzorca sprawia, ze styl dowolny jest jeszcze przyjemniejszy.

Pattern - Wzorzec 5: Competitive 1

Dla graczy, ktorzy oczekuja wigkszego wyzwania, niz przy zwyklym wzorcu typu house. Wzorzec ten
spodoba si¢ wszystkim tym, ktérzy chca swoja gre przenies¢ na inny poziom. Wzorzec ten zawiera
gtadkie poprzeczne i wzdtuzne przejscie.

Pattern - Wzorzec 6: Competitive 2

Zwany jako —ips” (paski) lub -stripes”, Wzorzec ten rozréznia dwa obszary toru — wewnetrzny i
zewngtrzny. Dla poczatkujacych graczy wzorzec ten moze okazaé sig trudny, jednak jest to jeden z
wzorcow dostarczajacych najwigcej rozrywki.

Pattern - Wzorzec 7: Sport 3:1

Wzorzec oparty na specyfikacji USBC (United States Bowling Congress), opracowany dla gry sportowe;.
Wzorzec ten zawiera wigksza ilos¢, dobra zbiezno$¢ wzdtuzna oraz ksztalt, ktdra zawiera si¢ w proporcji
3:1 dla starszych powierzchni torow.

Pattern - Wzorzec 8: Sport 2.5:1

Wzorzec sportowy, zgodny ze specyfikacja USBC (United States Bowling Congress) dla rodzajow
powierzchni, dla ktorych jest zaprojektowany. Podobnie jak w przypadku wzorca nr 7, wzorzec ten
posiada dobra zbiezno$¢ wzdtuzna 1 pozwala kuli przesuwaé si¢ bez zakldocania przesuwu na
powierzchni toru.

Pattern - Wzorzec 9: Sport 2:1

Bardzo gtadki wzorzec, ktory nie okresla konkretnego obszaru grania. Stworzony jest dla graczy, ktorzy
chca gra¢ tam, gdzie im wygodnie, a na gr¢ wplywa glownie powierzchnia toru.
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Pattern - Wzorzec 10: Sport Flat version 2
Wzorzec zaprojektowany po to, aby zwigkszy¢ wlasciwosci powierzchni toru. Nie zawiera on wzorca

poprzecznego, ktory definije okreslony obszar gry. Wzorzec ten posiada mocna zbiezno§¢ wzdtuzng ,
ktéra umozliwia bardzo dobry kontakt z kula.

1. Pattern - House 1
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LANE PATTERN DESIGN RECORD SHEET (Karta projektowania wzorca)

Date (data):

Pattern Designer (projektant wzorca): Brunswick
Pattern Number (numer wzorca): 1

Pattern Length (dtugos¢ wzorca): 40

Pattern Name: House 1

Conditioner (substancja smarujaca):

Cleaner (substancja czyszczaca):

Ratio (proporcja):

Mode (tryb):

Clean (Czyszczenie)

Condition (Smarowanie): X

Clean and Conditioner (czyszczenie i smarowanie)
Split pattern (y/n) (rozdzielenie wzorca — tak/nie)
Cleaner transition distance (odleglos¢ przejscia spryskiwacza) :30
Zone End Distance:

(feet or meters — stopy lub metry)

Zone (strefa)

7 pin side (lewa strona)

Board number (numer panelu)

10 pin side (prawa strona)

Comments (uwagi):

Pattern parameters (parametry wzorca):

Travel speed (predkos¢ przesuwu): Normal

Start cleaner spray (rozpoczecie spryskiwania): 0
Start squeegee (wylaczenie wycieraczki): 0

Start oiling (rozpoczecie smarowania): 0

Surfach (powierzchnia):

Age (wiek):

Notes (notatki):

Karty projektowania pozostalych wzorcow znajdziesz w zalagcznikach do niniejszej instrukcji.
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Zatgcznik

Niniejszy zatacznik zawiera dokumentacje techniczng, ktéra moze by¢ przydatna.

Znajdziesz tu:
1. Listg przedmiotow
2. Schematy i wykresy elektryki.

Lista przedmiotéw

Ponizsze przedmioty sa dotaczone do Maszyny Smarujacej Authority22. Skontaktuj si¢ z nami jesli
zorientujesz sig, ze ktory$ z przedmiotéw nie znajduje si¢ w przesylce.

Maszyna Smarujaca z Pokrywami i GUI

1. 125' (38.1m) Kabel zasilajacy

2. Zestaw czg$ci zapasowych

3. Urzadzenie Regulujace

4. Instrukcja Obstugi Maszyny Smarujacej Authority22

Zestaw Czesci Zastepczych (14-860207-700)

Zestaw Czgsci Zastgpczych zawiera przedmioty wymienione ponizej. Przedmioty te moga réwniez
zosta¢ zamdwione odzielnie, powolujac si¢ na numer czgsci.

(1) 14-860213-000 AC Zestaw urzadzen wejsciowych, Zestaw GUI

(1) 14-100320-000 Wycieraczka

(1) 14-100205-001 Zbiornik na zanieczyszczenia, 1/2” Gruba (wersja 115V) Uszczelka
(1) 14-100205-002 Zbiornik na zanieczyszczenia, 3/8" Gruba (wersja 230V) Uszczelka
(1) 14-100378-000 Pianka dyfuzora pompy ssacej

(1) 11-655013-013 1/4” OD x 41.00" Lg. Polietylenowa Rurka

(1) 11-655018-000 Kolanko, 1/4” przewody rurkowe

(1) 11-616025-000 Wytacznik Krancowy Gérny Modutu Czyszczenia

(1) 11-616026-000 Wytacznik krancowy goérny/dolny szczotki polerujacej i wycieraczki
(1) 11-616031-000 Trzepien Wytaczajacy

(1) 11-112132-000 1/4” Klucz typu T, Dhugi

(1) 11-112133-000 #2 Phillips z 10" $rubokrgtem

(1) 11-112134-000 Dwubezpiecznikowe narzedzie wyciagajace

(1) 11-112135-000 11/32" Klucz ptaski

(2) 11-655002-000 Zawor zwrotny spryskiwacza/filtr, 200 oczkowy

(2) 11-655003-000 Dysza Spryskiwacza

(1) 14-100202-000 Olej, Rolka rozprowadzajaca

(1) 14-860214-000 Bezpiecznik, 4.0A, S50V zwloczny, SMM x 20MM (5 sztuk)

(1) 14-860215-000 Bezpiecznik, 3.15A, S50V zwloczny, SMM x 20MM (5 sztuk)

(1) 14-860216-000 Bezpiecznik, 10.0A, S50V zwloczny, SMM x 20MM (5 sztuk)

(1) 14-860217-000 Bezpiecznik, 8.0A, S50V zwloczny, SMM x 20MM (5 sztuk)

(1) 14-860218-000 Bezpiecznik, 6.3A, S50V zwloczny, SMM x 20MM (5 sztuk)

(1) 14-860219-000 Bezpiecznik, 2.9A, S50V zwloczny, SMM x 20MM (5 sztuk)

(1) 14-860209-000 Naczynie Mieszajace Spryskiwacza z Nie Rozlewajacym Dziobkiem
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Schematy & Wykresy Elektryki

(Zafaczniki znajduja sie w podreczniku dostarczanym wraz z maszyng z USA)

Schematy 1 wykresy zawieraja:

1. Lokalizacj¢ bezpiecznikéw & Specyfikacje oraz Lokalizacje diod LED
2. Schemat systemu elektrycznego

3. Modut Elektroniki - 115V

4. Modut Elektroniki - 230V

5. Ogolny schemat GUI

6. GUI & Schemat bloku klawiszy na uchwycie
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